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(OHNWURZHUN]HXJ

WHFKQLVFKH 'DWHQ

2EHUIUIVH &7 &7 &7
(OHNWURZHUN]HXJ &RGH 9 a +] @422491 421739 421746
1HQQDXIQDKPH >:@ 1050 1400 2100
$XVIDQJIVOHLVWXQJ 460>: @ 980 1200
6WURPVWIUNH EHL 6SDQQXQJ 45 9 >3@6 9
/HHUODXIGUHK]DKO [min  @12000-30000  9000-28000  8000-23000
_OHPPEXFKVHQ LQQHUHU * ifggo@%u 2. 2.
QWHUQHU = GHU %XFKVH 2R So @ e isne  uatlshe
6FKODJ]DKO GHV )UIVVRENHOV ZPR@ 20 . By v
Gewicht o ® 705 0.36 1380
6FKXW]NODVVH O] /11 O] /11 O] /11
6FKDOOGUXFN >G% $ @ 87 87 83
6FKDOOOHLVWXQJ WG% $ @ 95 94
%HVFKOHXQLIXQJ @ BBV 42 47

*HUIXVFKLQIRUPDWLRQ

A\

7UDJHQ
«EHU

6LH EHL
G% $ HLQHQ *HK

HLQHP
|U

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

ﬁ?j%%w@/

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 28.05.2018

=HUWL¢]JLHU
manager

Wu Cunzhen

.RQIRUPLWIWVHUNOIUX

$OOJHPHLQH 6LFKHUKHLWWV)

:$5181* /HVHQ 6LH DOOH 6L
H XQG $QZHMichtbeQJ!
VE D](fcq#tgné g(gsr arnungen und Anweisungen

kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
%HZDKUHQ 6LH DOOH :DUQXQJHQ
) GLH =XNXQIW DXI
er Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

6LFKHUKHLW DP $UEHLWVSODW]

$1+DOWHQ VLH ,KUHQ $UEHLWVEHU/|
JH U I X RMérdnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fuhren.

F SUEHLWHQ 6LH PLW GHP (OHN
H[SORVLRQVJHIIKUGHWHU 8PJH
EUHQQEDUH )O¢VVLINHLWHQ *D
G H @lektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden konnen.

+t +DOWHQ 6LH .LQGHU XQG DQGHUH
GHV %HWULHEV GHV (OHNWB&RIHU |
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle Gber das Werk-
zeug verlieren.

\/\Q%N_WU")GMFKH 6LFKHUKHLW

wu
E X(
VH

($5181* HU %HQXW]HU PX

GLHQXQJIJVDQOHLWXQJ OHVHLQ'| ¥P @it ROWOVNNWHFENHU GHV (¢

IXQJIJVIHIDKU ]X YHUULQJHUQ®.yVHQ LQ GLH 6WHFNGRVH SDVVH
"HXWVFK
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Q ‘HLVH YHUIQGHUW ZH UEGHYY FXKHOURIH @@taapelschdissel oder Ein-
H WHUVWHFNHU JHP H L GtsliBcRlud3el Wder \SiEKiX gihirHrotierenden Teil des

U HN W U RavdrendgrteXSiddker (OHNWURZHUN]HXJV EH¢{QGHW N
d passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei- flhren.

s Stromschlags. $thEHUVFKIW]HQ 6LH VLFK QLFKW
9HUPHLGHQ 6LH .JUSHUNRQWDN®H @ LWL F KHRIH@HBMDQG XQG KDOW
EHUAIFKHQ ZLH HWZD 5RKU HQ + H OXKIQFIKHIQ ZRaH Wl Hkéhnen Sie das Elektro-
QG .+KOVFK WL NIt ein erhdhtes Risiko  werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist. lieren.

$f+DOWHQ 6LH GDV (OHNWURZHUNIHRJIJHQRE®LHHKHMHQIQHWH .OHLG X(
RGHU 11VV HvénhWasser in das Elektrowerk- QH ZHLWH .OHLGXQJ RGHU 6FKPX
zeug eindringt, erhoht sich das Risiko eines Strom- .OHLGXQJ XQG +DQGVFKXKH IHUQ
schlags. 7 H L OlddRere Kleidung, Schmuck oder lange Haa-
F1XW]JHQ 6LH GDV .DEHO QXU EH \é\kbrihenxXvQrl sichth&égenden Teilen erfasst wer-

9HUZHQGHQ 6LH GDV .DEHO QLHE&MOV ]XP 7UDJHQ
=LHKHQ RGHU 7UHQQHQ GHV (OHNMWHMBQHGNHHXJWN]HXOH I+U GHQ $C
WHQ 6LH GDV .DEHO IHUQ YRQ +8WDMNE RBVDKIKDUIKQG 6DPPHOHLQG
.DQWHQ RGHU EHZHJmes‘ekaHi@eweLOHQ/HKHQ VLQG YHUJHZLVVHUQ 6L
verwickelte Kabel erh6hen das Risiko eines Strom- RUGQXQJVJHPI% DQJHVFKORVVHQ
schlags. YHUZHQGHW Yerte@th® dieser Einrichtun-
F:HQQ 6LH PLW HLQHP (OHNWUR Z Hed Kenid BafahrBungemdutdi)Staub verringern.
DUEHLWHQ YHUZHQGHQ VLH QXU 19HIUMMIQQHWXQUIVMKD BHBKW GXUFK 9t
GLH I+U GHQ $X%HQEHUHLFK Di¥JBOBGXN® VERGFK ZLHGHUKROWHQ
Verwendung eines fur den AuBenbereich zugelasse- YRQ GHU VWULNWHQ (LQKDOWXQJ

r
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines VFKULIWHQ I|«U GDV YRUOLHJIJHQGFH
Stromschlages. Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
$)DOOV VLFK GHU (LQVDW] HL Q HilehQuidsdhiverer X/etletuihgeX flikren.

LQ HLQHU IHXFKWHQ 8PJHEXQJ 1R I1DFKQWX itkioRéthzeubeCkonnen wahrend des
OIVVW YHUZHQGHQ 6LH HLQH Qie) LBé&rieKsXeW eMIiErkmag@natistbles Feld erzeugen. Die-
Verwendung eines Fi-Schutzschalters verringert das ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
Risiko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff PHGL]LQLVFKH ,PSODQWDWH EHHLC
"Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den Begriff "Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
"Fehlerspannungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
werden. thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug

¥ :DUQ X Q/&rmeiden Sie Kontakt mit den freilie- verwenden.

JHQGHQ OHWDOOREHUAIFKHQ DP *HWULHEH DQ GHU $E

schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom- 1XW]XQJ XQG 3AHJH GHV (OHNWUR:

schlags droht.
T Personen mit beschrankten psychophysischen oder

BHUV|QOLFKH 6LFKHUKHLW geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
Ff6HLHQ 6LH DXIPHUNVDP DFKWH Qerdfentbdes Dliﬂrl)d)eIVeﬁandung des Elektrowerk-
VLH WXQ XQG JHKHQ VLH PLW 9Hze@X @hWin& @erSanHin®iwEesth Wurden, die fir
PLW HLQHP (OHNWURZHUN]HXJ % Qicheveit Gerantivaitlicsist.V
(OHNWURZHUN]H\XJ QLFKW ZHQQ GLHERU®HDWWEHQG RIGHHGDV (OHNWUR?Z
XQWHU GHP (LQAXVV YRQ 'URJHQ ZHONGRHK® &b IRHG HeW OHKUH $UEHLW GD
GLNDPHQW H QEiV Morh&nitl d@r Unachtsamkeit (O HN W UR Z HMiNdéhXP@assenden Elektrowerk-
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-

Verletzungen zur Folge haben. nen Leistungsbereich.

F7UDJHQ 6LH SHUV|QOLFKH 6FKXW]ZKQXWMXQQELHUIDY (OHNWURZHU
JHQ 6LH LPPHU HLQHQ P4s frageFr KKWNVLFK PLW GHP 6FKDOWHU QLFK!
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, WHQ OEwn\Blktrowerkzeug, das sich nicht ein-
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
hdrschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu- riert werden.

ges verringert das Risiko von Personenschéaden. F7UHQQHQ VLH GDV (OHNWURZHUN]
9HUKLQGHUQ 6LH HLQ XQEHDEVIYHKWRUWXYJ(EQAF&BO %DWWHULH
Q HXJV 9HOXHZIHQY N RQ GHKPWHLFK=XEHK|U ZHF
\Y GHU $XVYOHMNMAUGRZ G LU NL MMDE M BdUgEnden  Si-

LH 1HXJ D Q chérhaitsmalNahReh TvErhhi@deral das Risiko, dass
QG D QV F K O L th%atezelugQerGehéhtlieDehGeschaltkt wird.

PHQ RGHU WUDQWSrmt.‘BWbeHhUFr@;en F %HZDKUHQ 6LH XQEHQXW]WH (OH
des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter ha- % HUKDOE 5 H L F KZHLWH YRQ .
ben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die 3HU "HUN]JHXJ QL Fi
Stromversorgung anschlieen, kann dies zu Unféllen R Z HUN]JHXJ RGHU
fuhren. LF U DVeUHIEKtMMvErkz€u@Ge kon-

F %HYRU GDV (OHNWURZHUNI]HXJ Hen@ef&hNichiks@r) WerhVeieA/brUuBerfahrenen Per-
HOQWIHUQHQ 6LH DOOH (LQVWH O OsdrieK kenit HU 6FKUDX

'"HXWVEK
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IHZRUWGIDW ZOINWURZHU

@ WIF KD OW
HQ E RIEQ 3 H IQO 6L HHG%Q yul
HEOK QWAL B1 L/NV,kID VHQGH LPPH

N OH K
LQG VDO GLH )XQN
LQWY
G HPWILRY B WG Hg&hr( Bxbié@¥er das Werkstiick
h  berihrt, versuchen Sle nicht, das Elektrowerkzeug zu
St rten,
GHZHU tr E %@ LVW GHU 6FKL
WH 6FK UES?@W%QHKX%%UJG Q GLH .RQWHU
fUhren m ich weniger v/ |x0H |X ORFNH GDPLW GDV (OH
+ 9HUZHQGHQ 6LH GDV (OHNWURZ HM%E%JQ BV K é VLWLRQ JXU-FNT
KU gLH (LQVIW]H HWF LQ hEHUH -L—Q-V-W-L—P-P—)@Qﬂ—P—L—W—G—H—l—
VHO QZHLVXQJHQ XQWHU %HUsF L H
EHLWVEHGLQJXQJHQ XQG GHU DXV xlﬁwméé%%’ \Elﬁssl_- ZHLVH |-U
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als HY (OHNWURZHUN]HXJV

die bestimmungsgemalen Zwecke kann zu einer ge-

fahrlichen Situation fuhren. 9R O/HJLQF(?( HU SUEHLWHQ
f+DOWHQ 6LH GLH +DQGJULIIH XQG *UHLIA HQ WUR

FNHQ VDXEHU XQG IUHL YRt§hig®©
CDOCIULIH XQG *UHLIAIFKHO ¥ H LIS Eﬁﬁwﬁ&mﬁ%ﬁmm%
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un- \ enn ger Frasaufsatz durch das Werksttick geht konn-

erwarteten Situationen. P .. e - =
: ! : — ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle tber
¥ Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem das Elektrowerkzeug verlieren.

Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei ; " S ) )

der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti- + Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die

ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges uber-

Unfallen und Verletzungen reduzieren. steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine

JUIVDXIVIW]H GLH QLFKW PLW GHQ

nutzerhandbuch Ubereinstimmen.

$/DVVHQ VLH GDV (OHNWURZH U N]HNgitzgnk%ie sur ggharte might peschadigte Frasauf-

JLHUWHP )DFKSHUVRQDO XQG Q X Usdtzewwerbogens, giumpfeoday gevisgene Frasaufsat-

WHLOHQ U HEabitwikd Qiehergestellt, dass die ze mussen ersetzt werden.
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Service

Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt. ¥ Der Kolbendurchmesser des Frésausatzes muss
1 Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
Wechseln von Zubehdrteilen. se des Elektrogerates tibereinstimmen.

f Nutzen Sie nie Frésauséatze, deren Schnittdurch-
messer groRer ist als der Durchmesser des Loches
LFKHUKHLWYV K depBadisplateH
T Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
SUEHLW LV wausxdegwwesshickRievad IS@ mit dem Schneiden
W LVW KDOVarapg8lH GDV (OHNWURZHUN
JIHVW ZIKUHQG GHU $UEHLW 9HBimHQHB&i#d@n 6l \Waktle @deQTrennwande ver-
JUIVHU PLW HQWYV HF KH QBR&iHédles EPWMFXQH (OHNWUR :DVVHU XQG
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Gefahr- men.
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Fréasers zu vermei- o, HLP %HWULHE

den, missen die Stromleitungen aus der Steckdose
F‘ 3 n und Arbeiten das Elek-
bglden Griffen und

SH]JLHOOH

6

9 RU $XIQDKPH GHU
JUIVHU LQVWDOOLHU
JHX G
SuU

f%HL GHU 9HUZHQGXQJ GHV (
ZLUG LQ VWDXELJHU 8PJHEXQJ J
LVW HLQH 6WDXEPDVNH XQG 6FK
Wenn Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine
Kappe. Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der 1 Halten Sie Ihre Hande in ausrelchender Entfernung
Arbeit. szgm rotlerefndeanrasaZ‘\,Lifsatz Derrllken S(lje da&an %as
. S rsp, in und wieder tber
\i/LHHQQQL |§3KL\/|\_/| éwuuﬁz&ﬂéﬁég éi,ggelf dlem gaWe %rgs Werkst ckes herausragt und
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver- hicht geschiitzt ist bei Berlihrung konnen ernste Ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen letzungen entstehen. Berlihren Sie den rotierenden
zu fiihren (sie durfen nicht den Betrieb des Elektro- Frasaufsatz niemals mit Ihren Handen.
werkzeugs storen). 1 Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
t'DV (OHNWURZHUN]HXJ GDUI QL FEWgatz sping Mallei@eseh@imdigkeit erreicht hat.
LQ IHXFKWHU 8PJHEXQJ E HB¢étilrehE HiGulrenUSBeHI@n Frasaufsatz nur zum Werkstiick,
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom- wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
schlag zu vermeiden. kénnte der Frasaufsatz im Werkstick eingeklemmt

'"HXWVEK
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werden, oder es kénnte zu einem RuckstoR3 und ei-
nem Kontrollverlust Uber das Elektrowerkzeug kom-
men.

¥ Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

¥ Entfernen Sie niemals die Sagespéne, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

¥ Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

¥ Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

¥ Vermeiden Sie die Uberhitzung Ihres Elektrowerk-
zeugs bei langer Benutzung.

¥ Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

1DFK GHP *HEUDXFK

¥ Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vollig still steht.

T Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betéatigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch auf3er Betrieb gehen
und Ihre Garantie verfallt.

¥ Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr hei3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekahlt ist.

¥ Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefuihrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet

,Q GHU *HEUDXFKVDQZHLV X
6\PEROH

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

6\PERO YHGHXWXQJ

PROFESSIONAL.

CT..

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

6HULHQQXPPHUQDXI
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

- 0=
Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.
(AL Sicherheitsbrille tragen.

sind.
$FKWXQJ &KHPLNDOLHQ GL 6WDXE HQW
KDOWHQHQ VLQG GHU EHLP HLIHQ 7 qschutz tragen
VFKOHLIHQ B6FKQHLGHQ 6l %RKUHQ
XQG DQGHUHQ 7IWLJNHLWHQ HU 0% DXL QGX VW

ULH HQWVWHKW N|QQHQ .UHEV Q HKOHU YHU

XUVDFKHQ RGHU IUXFKWED U N &
lon einiger chemischen Substanzen ist:

¥ Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.

¥ Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-

VWDQ]HQ LVW YRQ GHU +IX¢JINHL

Arbeiten abhéngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Bellftung und verwenden sie

PDVNH PLW )HLQVWDXE;OWHU

*HUIWH PLW 6LFKHUKHLWYV] HUWL(,!%‘%Q\ZT

'LH 1HW]VSDQQXQJ vergelvisden Si€)sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich tber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.

to
@
Ox
—C
«IP
IO
O
O—

gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

wW XVIeKUXQJ GLHVHU
Béwegungsrichtung.

HWZD 6WDXE
Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

(=D

0|

Offen.

Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die Doppelte Isolier- / Schutz-
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung @ al klasse.
des Motors zur Folge haben.

'"HXWVFK
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6\PERO

%BHGHXWXQJ

Buchse *
Verbindungsadapter fur den Staubfang *
Fixierschrauben fir das Muster *

Achtung. Wichtig.

Fihrungsbuchse *
Schraubenschlissel *
Parallelschiene (Montage) *
Klemmbuchse

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-

Spindel

Sicherungsring

Fuhrung *

Justierschraube fur die Parallelfuhrung *
Fixierschrauben fur die Abdeckung der Basisplatte

6WDQGDUGV JHUWL ¢ ]laddédkung fir die Basisplatte

Skala
A ) ) Fixierschrauben fur die Staubentfernungs-Abde-
Nitzliche Hinweise. ckung *
Fixierelemente fir die Parallelfihrung *
* Zubehor
Schutzhandschuhe tragen.
g $EJHELOGHWHY RGHU EHVFKULHEH
WHLOZHLVH QLFKW ]XP /LHIHUXPID
Wahrend der Operation den
I angesammelten Staub ent-  QVWDOODWLRQ XQG 5HJHC
) HUN]J]HXJWHLOH
9RU MHJOLFKHQ $SUEHLWHQ DP (O
Elektrowerkzeug nicht in  1HW]JVWHFENHU JLHKHQ
den Hausmdill entsorgen.
ORQWDJH 'HPRQWDJH $ X1
| QLJHU (OHPHQWH LVW I<U D
JHXJ ORGHOOH JOHLFK LQ G
OHNWURZHUN]HXJ %HV X A2} ELOGXQJ NHLQH E
gA,OHU *HEUDXFK] Ho'o JHIHLIW
0,
Das Elektrowerkzeug ist fur das Nut- und Lochfrasen kon- PHIHYWLIXQJIVH * HPHQWH QL
o e : : JLHKHQ XP GDV *HZLQGH QLF
zipiert, sowie fiir das Bearbeiten von Kanten bei Werk- GLJHQ
stuicken aus holzbasierenden Materialien, Kunststoff, etc.
Die Nutzung von speziellem Zubehor ermdglicht auch  oRQWDJH (UVDW] YRQ =XEHK|U VI
das Kopierfrasen, das Zerspanen von gebogenen Kan-
ten, und das Frasen von runden Loéchern (nicht alles 1DFK OIQJHUHU /DXIJHLW ND(
Zubehtr, dass die oben genannten Arbeiten ermog- VDW] VHKU KHL% ZHUGHQ
licht, ist im Lieferumfang vorhanden). (QWIHUQHQ +DQGVFKXKH 6|
GDV 5LVLNR I+U 9HUOHW]XQ
VFKDUIHQ .DQWHQ YHUPLQGHFH
OHNWURZHUN]HXJ (L HOWHLO
( ] ( Q ] ¥ Drehen%ie das Elektrowerkzeug um.
ier- F Dricken und halten Sie Spindelsperre  (siehe Abb.1).
E!ﬁ?‘ff\ﬂfsfﬁ%ﬂer f Losen Sie die Mutter mit Hilfe des Schrauben-
Griff schlussels
4 Basisplatie %HLP (UVHW]HQ YRQ .OHPPEXFKVH
Luf?ungsschlitze UHQ YRQ % XFKVH VLHKH $EE
7 Regler zur Feinsabstimmung der Frastiefe &7 @
Arretierhebel
9 Staubentferungs-Abdeckung * 1 Losen Sie Mutter

Staubentferungs-Rohr
Spindelsperre
Klemmbuchsen-Mutter
Daumenrad zur Geschwindigkeitsauswahl
Maf fur die Frastiefe
Anzeiger

Schwungrad
Klemmschraube
Klemmmutter
Justierschraube
Abgestufter Stopp

(siehe Abb.2);

T Ersetzen Sie Klemmbuchse

fWenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6 mm) verwenden mdchten - ste-
cken Sie die Buchse in die Klemmbuchse ;

f Schrauben Sie Mutter  auf Spindel

&7 @
1 Losen Sie Mutter  (siehe Abb.3);

f Offnen Sie Sicherheitsring bevor Sie Klemm-
buchse  von Mutter  entfernen;

>&7

'"HXWVEK
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¥ Wenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6, 8 mm) verwenden mochten -
stecken Sie die Buchse  in die Klemmbuchse

T Ziehen Sie Mutter  auf Spindel  fest.

Ein- / Ausschalter
den Ein- / Ausschalter

'DXHUKDIWHV (LQ $XVVFKDOWHQ
(LQVFKDOWHQ

driicken und mit der Arretierung fiir
feststellen.

ORQWLHUHQ RGHU (UVHW]HQ GHV ¥XVVYKKDDW]HY

T Montieren / Ersetzen Sie den Frasaufsatz, achten
Sie darauf, dass der Aufsatzkolben mindestens 20 mm
tief in die Klemmbuchse  eingefuhrt werden muss.
¥ Schrauben Sie Mutter ~ mitdem Schrauben-schlis-
sel festt +LQZHLVH
RKQH )UIVDXIVDW]
VH EHVFKIGLJHQ

Wenn alle Arbeitsschritte ausgefuhrt wurden lassen
Sie Spindelsperre  los.

Ein- / Ausschalter

drticken und loslassen.

=LHKHQ 6LH 0X
IHVW GDV NDQ

6WDXEDEVDXJXQJ ZIKUHQG
Da& W Staub ingert di
PN -SRI o St veringert die

""" dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der fur durch Arbeit entste-

Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-

h
6WDXEDEVDXJXQJVVI\VWHP VLHKHb%rEe%lien Staubsauger mit dem Adapter

¥ Montieren Sie Abdeckung 9 wie in Abbildung 4-5
gezeigt.

T Montieren Sie Adapter
zeigt.

¥ Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerat
mit Adapter  (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

wie in Abbildung 4-5 ge-

ORQWDJH
$EE

¥ Montieren Sie Fuhrungsbuchse  in die Basisplat-

ted XQG ([LHUHQ 6LH VLH PLVsiahdd

Abb. 6-8).
¥ Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfihren.

ORQWDJH '"HPRQWDJH

UXQJ VLHKH $EE

T Montieren Sie die Parallelfihrung wie in
Abb. 9-10 gezeigt.

¥ Installieren Sie die Parallelfiihrung in der Grund-

platte 4 und schrauben Sie sie mit Fligelschrauben
fest (siehe Abb. 9-10).

¥ Die Parallelfiihrung fir &7 &7 hat eine
Justierschraube , die zum genauen Justieren ver-
wendet werden kann (siehe Abb. 11).

¥ Der Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Die gewunschte Drehzahl am Drehzahlregler
'"HPRQWDJH GHU )+KUX %tsltst'E(mck ReHaufendgrr Werkzeug).

(UVWH
JHXJIHV

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die

Stromversorgung muss den Informationen, die auf
GHP ,GHQWL/NDWLRQVVFKLOG GH

geben sind, entsprechen.

(LQ
JHV

XUJHV (LQ XQG $XVVFKDOWHQ
Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter

sen.

$XVVFKDOWHQ GHV (O

driicken und
gedriickt halten, und zum Ausschalten wieder loslas-

JXQNWLRQVPHUNPDOH GHYV
X

JHXJV
6WHOOUDG 'UHK]DKOYRUZDKO
ein-

ie erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhan-

gig und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

(%\lasrp:qa{r@r[) bmgeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
e

n das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkihlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit hdchster Drehzahl laufen lassen.

- XVWLHUKBOWWD BPROIOOHOI+K

>&7 &7 @

'"HU 6DQIWDQADXI %HJUHQ]IXQJWV\
strom) ermoglicht den Sanftanlauf des Elektrowerk-
zeugs Der Frasaufsatz wird schrittweise schneller,
ohne ruckartige Bewegungen und RiuckstéRe, und
beim Einschalten kommt es nicht zu einer plétzlichen
Uberladung des Stromnetzes.

6WDELOLVDWLRQVV\VWHP IeU GLH '

Das Stabilisationssystem hélt die voreingestellte Dreh-

QEHWULHEQDKPH GHNARMNIRIR ZHHNES Eevowenc

zeugs wahrend des Arbeitsvorgangs.

JekgéNVWJJ)é Prd MR INGEQP LW (¢

(LQVWHOOXQJ GHU )UIVWLHIH VLH

NWUWRZARBUWNMEHEXxQs cHU Hulv
EHL DXVJHVFKDOWHWHP (O
GXUFKJHI+KUW ZHUGHQ

>&7 @

1 Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
KRUL]JRQWDOH 2EHUAIFKH

'"HXWVEK
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T Drehen Sie den abgestuften Stopp
die niedrigste Stufe unter der Fréastiefe
Abb. 12.1).

¥ Losen Sie die Klemmschraube  (siehe Ab. 12.2).
¥ Bewegen Sie Hebel nach oben (siehe Abb. 12.3)
so lasst sich das Gehéuse des Elektrowerkzeugs be-
wegen.

f Lassen Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs
QDFK XQWHQ
Werkstiicks beruhrt, und bewegen Sie Hebel nach
unten um die Position des Gehauses des Elektrowerk-
JHXJV X ¢[LHUHQ VLHKH $EE

¥ Bewegen Sie das MaRB fir die Frastiefe , bis das

, SO dass
ist (siehe

(QGH GLH 2EHUAIFKH GHV DEJbkV WoX.

ruhrt (siehe Abb. 13.1). So haben Sie die "Null-Posi-
WLRQ ¢[LHUW

¥ Um die Frastiefe einzustellen bewegen Sie das Maf3
fur die Fréastiefe mit Blick auf den Anzeiger  und
den Ablesungen auf Skala , und ziehen Sie dann
Schraube
xieren (siehe Abb. 13.2). Wenn jetzt das Ende der Fras-
tiefe  die niedrigste Stufe des abgestuften Stopps
berlhrt ist die voreingestellte Frastiefe erreicht (siehe
Abb. 13.3). Wenn nétig kdnnen Sie die voreingestellte
Frastiefe in mehreren Durchgéngen erreichen. Drehen
Sie zu diesem Zweck den abgestuften Stopp , so
dass das MafR fur die Frastiefe abwechselnd auf
héheren Stufen des abgestuften Stopps  liegt.

T Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel nach oben und bewegen Sie das Gehause
des Elektrowerkzeugs sanft auf die hochste Positi-
on, wahrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden
Griffen  halten.

&7 @

¥ Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
KRUL]JRQWDOH 2EHUAIFKH
T Drehen Sie den abgestuften Stopp
die niedrigste Stufe unter der Fréastiefe
Abb. 14.1).

¥ Losen Sie die Klemmschraube  (siehe Ab. 14.2).
¥ Schieben Sie Hebel nach unten und halten Sie
ihn in dieser Position (siehe Abb. 14.3) - dadurch kann
sich das Gehéause des Elektrowerkzeugs bewegen.

¥ Senken Sie das Gehéause des Elektrowerkzeugs,
bis die Spitze des Fréaswerkzeugs auf der Werkstuick-
AIFKH DXIVHW]W XQG O|(NeHeD &ehrt
automatisch in seine urspriingliche Position zurlck),
um die Position des Gehause des Elektrowerkzeugs
IX ¢[LHUHQ VLHKH $EE

T Bewegen Siedas Mal fiirdie Frastiefe  (drehen Sie
daftr das Schwungrad ), bis die Justierschraube

>&7

, SO dass
ist (siehe

GLH 2EHUAIFKH GHU QLHGULJVWHQ@ SIWXIH BKN PECEVYXISWHREHVYV -LV

Stopps bertihrt. Wenn nétig l6sen Sie die Klemm-
mutter und die Justierschraube (so dass die
Spitze den abgestuften Stopp  berihrt), und ziehen
Sie dann die Klemmmutter fest (siehe Abb. 15.2
XQG 6R KDEHQ 6LH GLH
¥ Bewegen Sie den Anzeiger  auf die "0" - Markie-
rung der Skala des Mal3es fur die Frastiefe (siehe
Abb. 15.3).

T Um die Fréastiefe einzustellen bewgen Sie das Maf3
fur die Frastiefe nach oben mit Hinblick auf die
Skalamarkierungen, und ziehen Sie dann die Klemm-
schraube fest um die voreingestellte Frastiefe zu
([LHUHQ VLHKH $EE
der Justierschraube die unterste Stufe des abge-
stuften Stopps berlhrt ist die voreingestellte Fras-

IHVW XP GLH YRUHLQJHVW

‘HQ @ IMHH WH WD G IHH 6 G1$ MH]

tiefe erreicht (siehe Abb. 16.4). Wenn nétig konnen Sie
die voreingestellte Frastiefe in mehreren Durchgéngen
erreichen. Drehen Sie zu diesem Zweck den abgestuf-
ten Stopp , so dass die Spitze der Justierschrau-
be  abwechselnd auf hoheren Stufen des abgestuf-
ten Stopps  liegt.

t Eine noch genauere Einstellung der Frastiefe kann
mit Hilfe des Reglers 7 erreicht werden.

ELV GHU )UIVDXIVD¥YWadb AbsctiussldePdArbditeh deHitlden Sie Hebel

nach unten, halten ihn in dieser Position und heben
das Gehause des Elektrowerkzeugs sachte in die
oberste Position an, wahrend Sie das Elektrowerk-
zeu? an beiden Griffen halten. Lassen Sie Hebel
WHQ 6WRSSV

JUIVULFKWXQJ VLHKH $EE

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des_Frasaufsatzes gefrast werden (siehe

Whbb) W)V Ahdordieh kdfmint es beim Elekt-
rowerkzeug zu Rucklern, die zu einem Kon-
trollverlust fihren kénnten.

$00JHPHLQH $SUEHLWVHPSIHKOXQJH
$ ODUNLHUHQ XQG ¢[LHUHQ 6LH GD

T Stellen Sie die Frastiefe wie oben beschrieben
ein.

T Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

f &7 bewegen Sie Hebel wie in Abbildung 18
gezeigt (so kann das Gehause des Elektrowerkzeugs
bewegt werden). Bewegen Sie das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs langsam nach unten bis die voreingestell-
te Frastiefe erreicht ist. Fixieren Sie das Gehause in

dieser Position mit Hilfe des Hebels wie in Abb. 18
gezeigt.
I &7 &7 schieben Sie Hebel nach

unten und halten Sie ihn in dieser Position wie in Abb.
19 gezeigt (dadurch kann sich das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs bewegen). Senken Sie das Gehause des
Elektrowerkzeugs sachte und langsam nach unten, bis
die voreingestellte Frastiefe erreicht ist. Losen Sie He-
bel , um das Geh&use in dieser Position wie in Abbil-
GXQJ JHIJHLJIW ]X ¢([LHUHQ

T Fuhren Sie das Fréasen mit gleichméaRigen Bewe-
gungen aus, und halten Sie sich an die Empfehlun-
gen beziglich der Frasrichtung. Halten Sie das Elek-
trbletk£2ug mit beiden Handen an beiden Griffen
Uben Sie keine zusétzliche Kraft aus die Arbeit wird
etwas Zeit in Anspruch nehmen. Zuséatzliche Kraft
wird den Arbeitsvorgang nicht beschleunigen, son-
dern nur zu einer Uberladung des Elektrowerk-zeu-
ges fuhren.

er tool body to the uppermost position as described
above.
1 Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

1 X0 O3 BRVIO/OIHRA U kY HIHU W
%HQXW]HQ GHU +LOIVVFKLHQH VLI

Sie kénnen mit der Klemmvorrichtung ein Holzbrett an
das Werkstick anbringen und es als Hilfsschiene be-
nutzen. Frasen Sie, indem Sie das Elektrowerkzeug
entlang dieser Hilfsschiene bewegen und indem Sie
Y HU 2EHWAhF
GLH 6HLWHQREHUAIFKH GHV +RO
Abb. 20).

'"HXWVEK
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%HQXW]HQ GHU 3DUDOOHOI*KUXQ Jf Mohtiéten SieEAbdeckung und schrauben Sie
Schrauben  ein.

Die Parallelfihrubng  ermdglicht das Frasen entlang

GHU JHUDGHQ /LQLH GHU 6HLWHGREGUMBKHG IBWYOHNWURZHUN]HXJ

stucks.
) o o B Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
¥ Montieren und justieren Sie die Parallelfiihrung eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
wie oben beschrieben. dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
I Frasen Sie, indem Sie dle\ ParaIIeIfUhrung an  Druckluft durch die Luftschlitze blasen.
GLH 6HLWHQREHUAIFKH GHV :HUNVWe+FNV GU*FNHQ VLHKH
Abb. 21). $IWHU 6DOHV 6HUYLFH XQG $QZH

WHU 6HUYLFH

.RSLHUIUIVHQ VLHKH $EE
I - s Unser After - Sales - Service beantwortet lhre Fragen
Die I;uhrungsbuchsg erm;\)/lgllcht das Kopierfrasen  zyr |nstandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
(auch von einem gebogenen Muster). wie zu Ersatzteilen. Informationen iiber unsere Servi-

1 Montieren Sie die Fuhrungsbuchse  wie oben be- S':i:a\tljl\ilgrge%%me?: ZYZHZL (F)SR z é‘ DV\"} HBSSHF é E

schrieben.
¥ Frasen Sie, indem Sie die Fuhrungsbuchse

A(‘Elt;HZZ)eSHLWHQREHUAlFKH GHV OXV\Q/UB &gﬁfUV\PGML\}*?%HNWUR
+LQZHLV 'LH 6WIUNH HV HWahignd deg Trenpports darf kategorische kein me-
QLFKW XQWHU PP OLHJ Qchaﬂlwvaww{ucrklatndlﬁvﬁmaykung ausgeubt wer-
6LH EHLP +HUVWHOOHQ GHENnOXVWHUV GD
GHU )UIVDXIVDW] GLH )RUPiG%HLBmE\/@@@WQ $XADGHQ LVW

PLW HLQHU OHLFKWHQ $EZHLFKX@Jechrplogik oiverwenden Wi @] dem Grundsatz

E LQ $EELOGXQJ der befestigenden Verpackung beruht.

(OHNWUR UN]JHXJ DUWXQ@P2HIGNY RK EWX

JHQGH OD%QDKPHQ

S5RKVWRIIU*FNJHZLQQXQJ
9RU MHJOLFKHQ $UEHLWHQ DP (OWUMEH@JN@HXJ GHQ

IHW]VWHFNHU JLHKHQ

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
6IXEHUQ GHU 6WDXEHQWIHUQX juuinei X3u# umweltirguaeiichen Entsorgung tren-

$EE nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

¥ Losen Sie Schrauben und entfernen Sie Abde- kennzeichnet.
ckung  wie in Abbildungen 23-24 gezeigt. Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

¥ Séubern Sie die Fuge mit einer weichen Burste. Papier hergestellt.

bQGHUXQJHQ YRUEHKDOWHQ
"HXWVFK
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3RZHU WRRO VSHFL{(FDWLRQV

30XQJH URXWHU &7 &7 &7
Power tool code > 9 a +] @422491 421739 421746
5DWHG SRZHU >:@ 1050 1400 2100
3RZHU RXWSXW >:@ 460 980 1200
$PSHUDJH DW YROWDJH 45 9 >$@ 6 9
1R ORDG VSHHG [min  @12000-30000  9000-28000  8000-23000
&ROOHW LQQHU * > LBPFPK(?-I V@fﬁ" 11/3 11/3
QWHUQDO * RI WKH EXVK > L>QPFPK@ID-I v va' e uatisie
EWURNH RI WKH URXWHU EDVH L>QPFPK@IZ)-| y—@%(/)sz" 13030 2.2364"
Weight >>NOJE@@ 7%25 9%’226 1%29
6DIHW\ FODVV ol /11 o] /11 o] /11
BRXQG SUHVVXUH >B% $ @ 87 83
$FRXVWLF SRZHU >®% $ @ 95 94
‘HLJKWHG YLEUDWLRQ @ 66>P V 4,2 4,7

*HQHUDO VDIHW\ UXOHYV
1RLVH LQIRUPDWLRQ

:$51,1* 5HDG DOO VDIHW\ ZD
A\ £2200 2008 ey, svawr /AN CASR K o
0,

SUHVVXUH H[FHHG G% 3 VKRFN ¢UH DQG RU VHULR)
6DYH DOO ZDUQLQJV DQG LQVWUXF
HQFH
c E '"HFODUDWLRQ RI FRQIRUggrmypower tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
We declare under our sole responsibility that the ed (cordless) power tool.
SURGXFW GHVFULEHG XQGHU 33;54 WR \) FL¢FD
tions" is in conformity with all relevant provisions of '\P DUH '5 9 DI \
the directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards: +.HHS ZRUN DUHD FOHD QluegeG oZ H!

dark areas invite accidents.
EN 60745-1, EN 60745-2-17. t'R QRW RSHUDWH SRZHU WRROV |

SKHUHV VXFK DV LQ WKH SUHVHQI
XLGV JDVHYV PRwerGolY dteate sparks which
&HUWL¢(FDW Cunrhons Wu Cunzhen may ignite the dust or fumes.
manager $f .HHS FKLOGUHQ DQG E\WWDQGHU"
DWLQJ D SR DRtthcidisRaD cause you to lose
control.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 28.05.2018 (OHFWULFDO VDIHW\

$3RZHU WRRO SOXJV PXVW PDWEFK
PRGLI\ WKH SOXJ LQ DQ\ ZzD\ 'R QR
:$51,1* 7R UHGXFH WKH ULYQXRV LAMKXUHDUWKHG JURXQGHG
XVHU PXVW UHDG LQVWUXFV\I?LRIR(KJ_.EIE(Qk)GID(JV DQG PDWFKLQJ R:
of electric shock.

(QJOLVK
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YRLG ERG\ FRQWDFW ZLWK H D unef sogne Riccuthbtéied GiteiBere with active or
UIDFHV VXFK DV SLSHV UD G LpadirUnédichl Drplartd/ Tdrédace the risk of se-
L J H UrhanéeRsUawi increased risk of electric rious or fatal injury, we recommend persons with
ck if your body is earthed or grounded. medical implants to consult their physician and the
'R QRW H[SRVH SRZHU WRROV W Redital i@pRitt niZad viacrurReQl@flore operating this
W L RWarer entering a power tool will increase the risk  power tool.
i ock.
W DEXVH WKH FRUG 1HYHWRAHHI WRRBRWM3 IRQG FDUH
J SXOOLQJ RU XQSOXJJLQJ WKH SRZHU WRRO
UG DZD\ IURP KHDW RLOf TWKgeig@hs Wik JaweredRpsychophysical or men-
SDahsigéd or entangled cords increase tal aptitudes as well as children can not operate the
e risk of electric shock. power tool, if they are not supervised or instructed
':KHQ RSHUDWLQJ D SRZHU W R R GbeuXuse@RtRepvweXtyaH byDaQperson responsible
HIWHQVLRQ FRUG VXLWDEQOUMe bR RXWIGREW XVH
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec- ¥ 'R QRW IRUFH WKH SRZHU WRRO
i k SRZHU WRRO IRU \RXThex&@2Q hdwenw L
.10 SHUDWLQJ D SRZHU WRRO L Qoobwilab thesjolpriFeDandLSRI€) aLtive rate for which
XQDYRLGDEOH XVH D UHVLGXDO IFwds desighgd. GHYLFH 5&°
SURWHFW H QUs¥ %fSad ®CD reduces the risk ¥ 'R QRW XVH WKH SRZHU WRRO LI W
of electric shock. NOTE! The term "residual current WXUQ LW R QA\nip p®erRddl that cannot be con-
device (RCD)" may be replaced by the term "ground trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit ¥ 'LVFRQQHFW WKH SOXJ IURP WKH
breaker (ELCB)". RU WKH EDWWHU\ SDFN IURP WKH S|
¥ :DUQL @8ver touch the exposed metal sur- LQJ DQ\ DGMXVWPHQWYV FKDQJLQ.
faces on gearbox, shield, and so on because touch- VWRULQJ SR Z3tith peReRt@esafety measures
ing metal surfaces will be interfered with the elec- reduce the risk of starting the power tool accidentally.

tromagnetic wave, thus causing potential injury or ¥ 6WRUH LGOH SRZHU WRROV RXW
accidents. GUHQ DQG GR QRW DOORZ SHUVRQ
SRZHU WRRO RU WKHVH LQVWUXF
3HUVRQDO VDIHW\ SRZHU \WdBr@ools are dangerous in the hands
of untrained users.
t 6WD\ DOHUW ZDWFK ZKDW \RX DUOPLOQMILQ BREZMNVWRROV &KHFN
FRPPRQ VHQVH ZKHQ RSHUDWLQJ L QGRIZAU RVRPRGLOR SDUWV EUHDN
QRW XVH D SRZHU WRRO ZKLOH \RXWHKUN WRQEGWRERX@XKHW PD\ DIIHI
WKH LQAXHQFH RI GUXJV DOFRKRIODMWLRAGLFOWRRIHG KDYH WKH

moment of inattention while operating power tools may EHIRUH Manyd accidents are caused by poorly
result in serious personal injury. maintained power tools.

1 8VH SHUVRQDO SURWHFWLYH HTHHP HFEW W BQYDVRROV V RDpe8y D
ZHDU H\H S U RPKkeEIVELERUPmMent such as maintained cutting tools with sharp cutting edges are
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing less likely to bind and are easier to control.

protection used for appropriate conditions will reduce ¥ 8VH WKH SRZHU WRRO DFFHVVR
personal injuries. HWF LQ DFFRUGDQFH ZLWK WKHVF
$t3UHYHQW XQLQWHQWLRQDO VWMUWRLQFFRMQM UVHKHWKRHUNLQJ FRQ
VZLWFK LV LQ WKH RIlI SRVLWLRQ VER IRH 1$ HURUB&QUR R oVWERItow fRr operations
SRZHU VRXUFH DQG RU EDWWHU\ diferentifrors thpse in(gadex Soukiwesult in a hazard-
FDUU\LQJ WK WIRRQJ SRZHU WRR@ysimatwnk \RXU ¢ Q

ger on the switch or energising power tools that have f.HHS KDQGOHV DQG JUDVSLQJ VX
the switch on invites accidents. DQG IUHH IURP RLOSIpey handieHand

t 5HPRYH DQ\ DGMXVWLQJ NH\ R graspngisorfageselel ngt @llaw for safe handling and
WXUQLQJ WKH SRAWe&hciW®R KRRy RfQat- control of the tool in unexpected situations.

tached to a rotating part of the power tool may result $ Note that when you operate a power tool, please

in personal injury. hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
'R QRW RYHUUHDFK .HHS SUR S HwWhenrernvaligy te aver ool. Therefore, proper
DQFH DW D Qls svabkesi better control of the holding can reduce the risk of accidents or injuries.

power tool in unexpected situations. )

t'UHVV SURSHUO\ 'R QRW ZHDU ®RR&H FORWKLQJ RU

MHZHOOHU\ .HHS \RXU KDLU FORWKLQJ DOG JORY\I/—lv\é

DZD\ IURP PRY L Qdoserloihes/jewelleryor + +DYH \RXU SRZHU RO VHUYLFH(
long hair can be caught in moving parts. SDLU SHUVRQ XVLQJ RQO\ LGHQWLF
t,1 GHYLFHV DUH SURYLGHG IR U Thisrvil erswesmtie watety of thr power tool is main-
GXVW H[WUDFWLRQ DQG FROOHFWVLER-Q IDFLOLWLHY A HQVXUH,
WKHVH DUH FRQQHFWHG DUWRddfgustR StHrolow instyugtion for lubricating and changing ac-
collection can reduce dust-related hazards. cessories.

t'R QRW OHW IDPLOLDULW\ JDLQHG LURP IUHTXHQW XVH R

WRROV DOORZ \RX WR EHFRPH FRPSODFH%W D\?G LIQRUH

WRRO VDIHW)\ .8 ddr&ess &toH van cause 6 SHFLD O DIHW\ ZzDUQLQJV
severe injury within a fraction of a second.

¥ :DUQL @dwer tools can produces an elec- ¥ %HIRUH ZRUN LQVSHFWLRQ VKDC(
tromagnetic field during operation. This field may VHH ZKHWKHU WKH PLOOLQJ FXW)

(QJOLVK
25



VKRXOG ¢(UPO\
0LOO
EH XV Angtime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the ma-
chine is on off position. In order to avoid personal injury
done to you and your bystanders, the power lines must
be pulled out of the socket when the milling cutter is
assembled or changed.

F:KHQ WKH PDFKLQH LV XVHG
G XVW\
PDVN DQG JRIf)yoD Have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

ol
WRXFK WtKi$l prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

KROG WKH PDFKLUE®eep GoMrthan@s) at 4 BdfeNlistance from the rotat-
LQJ FXWWHU ZLWK DSSURSS Ungbowet bitGReRmenth&t ithatQvhen iKknRobiking a work-

piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

T Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

\ RPAdvahae the raurad it td tkie workpiece only with the
HQYLURQPHQW WKHUH IR Ugdwen ®a{ tukhEdRoX, @Beraise Bhe router bit may be

pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur. ) )
T When processing small blanks, use clamping devic-

not process them.

I Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

F Do not work materials containing asbestos. Asbes-

$ 7KH PDFKLQH VKDOO EH RSHUD W@ cogiderBd.carcRageick P L G

ot touch the power lines to
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%HIRUH FRPPHQFLQJ RSHUDWLRQ

¥ During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

¥ Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not

FRQIRUP WR WKH VSHFL¢FDWLRQnggﬁggﬁthﬁéaﬁﬁiﬂk%g&h

manual.

¥ Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

¥ The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

¥ Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

¥ Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

¥ When making cuts in walls or partitions, it is neces-
VDU\ WR ¢QG WKH ORFDWLRQ RI

and gas pipes. Severe injuries may occur as a result of
damaging electric wiring or household utility lines.

'XULQJ RSHUDWLRQ

¥ When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

ZLWFK VKDOfketdyH WXUQHG RII

Qtouch it unti

T Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
T Avoid overheating your power tool, when using it for

QH LV UHPRYaHdagtim& P WKH ZRUN

S R Z H W NévEL ddrdte tbep@reF tedP over your head level.
PLOOLQJ FXWWHU

DOO DOZD\V EH ID@GIWAD) [ QORFKNIQH BRHUDWLRQ

F The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
cUVW

StID@deleratiny thé® ouer BiHro@tdR byHr@rtia using

KLQH UHWXUQ W sRitblekey®Ekas sty fowitldei® this will put the

power tool out of operation and void your right to the

Warranty service.
gHatipn ‘Qpp@@e@it IRnSvery hot - do not
il it cools own.

T Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.

WKH SRZHU OLQHV DUH GDPDHMG,l WKHVKOD@QNRWH WRR VPDO

DUQLQJ WKH FKHPLFDO VXI
WDLQHG LQ GXVW JHQHUDYV
FXWWLQJ VDZLQJ JULQGLC
RWKHU FRQVWUXFWLRQ LQ
PD\ UHVXOW LQ FDQFHU FRQJHQL'
KDUPIXO WR WTEidibtsdire®@Hekital sub-
stances shall be:
T Before any repair and replacement work to the ma-
W EH

r ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
VDIHW\ FHUWL¢{FDWHYVY VXFK DV
ZLWK WLQ\ GXVW OWHU

KLRWHRHZWWKIQ $ R ZiR BbtdRBrnEdHBA, you
PXVW FRQ/;UP WKDW LI
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power

W

WKH SRZHL

YROWDJH KDV QRW EHHQ FRQ¢;UPH

plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

(QJOLVK
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6\PEROV XVHG LQ WKH PDQXDOG6\PERO OHDQLQJ

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of

the power tool.

A sign certifying that the
product complies with es-

c E sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

6\PERO

OHDQLQJ

[

PROFESSIONAL

CT..

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

0
Useful information.

6HULDO QXPEHU V W@ U Wear protective gloves.
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

During operation, remove
the accumulated dust.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

container.

7t
Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
|

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

O] /1

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

3RZHU WRRO GHVLJQDWLRQ

Power tools are designed for slot and hole milling as
well as for treating the edges of workpieces made from
wood-based materials, plastic, etc.

The use of special accessories also makes it possible

to perform the copy milling, to machine edges of work-
SLHFHV ZLWK D FXUYHG SUR¢{OH W
edge as well as to mill circular slots (certain accesso-
ries that enable the above listed works to be performed
are not included in the delivery set).

3RZHU WRRO FRPSRQHQWYV

Lock-on button
On / off switch
Handle
4 Base plate
Wing screw
Ventilation slots
7 &8RQWUROOHU IRU WKH ¢(¢QH DG
depth
Locking lever
9 Dust removal cover *
Dust removal pipe
Spindle lock
Collet clamp nut
Speed selector thumbwheel
Milling depth gauge
Indicator
Flywheel
Locking screw
Locknut
Adjusting screw
Stepped stop
Bush *
Dust extractor connecting adaptor *
*XLGH EXVKLQJ ¢[LQJ VFUHZV
Guide bushing *
Wrench *

(QJOLVK



Parallel guide (assembly) * F Tighten nut  using the openendwrench . 1RWH

Collet QHYHU WLIJKWHQ QXW ZLWKRXW V
Spindle GDPDJH FROOHW
Locking ring
Guide * o After all the operations have been completed, release
Parallel guide adjusting screw * spindle lock
Fixing screws of the base plate cover
gggfep'atecover "XVW H[WUDFWLRQ V\VWHP VHH ¢J
Fixing screws of the dust removal cover * ;

; allcover9 DV VKRZQ LQ ¢JXUHV
3DUDOOHO JXLGH ¢[LQJ HOHPH QM tall adaptor DV VKRZQ LO ¢JXUHV

F Connect the external dust extracting device to adap-

N .
Optional extra tor  (use a suitable adaptor if necessary).

1RW DOO RI WKH DFFHVVRULHV LOOXVWUDWHG RU GHVFULEHG
DUH LQFOXGHG DV VWDQGDUG GHOK¥HU\EXVKLQJ PRXQWLQJ GLVPRX
T Install guide bushing  into the base plate4 DQG ¢
,QVWDOODWLRQ DQG UHJXCD!D'W%C'RW% RIVEHRZH U
H O H P H Q W V 1 Disass operatlons do in reverse sequence.
%HIRUH FDUU\LQJ RXW DQ\ ZRUNYV #/Eg?”s%iﬁbGWRQz\bVUWEO\ DGM;
PXVW EH GLVFRQQHFWHG IURP WKH/
o ORXQWLQJ GLVPRXQWLQJ %Assempigparplelggder| DV VKRZQ LQ ¢J
VRPH HOHPHQWYV LV WKH VDPlpstalkRparated @ids R zipty base plate 4 DQG ¢ [
1 WRRO PRGHOV LQ WKLV D\V\/I-ﬁhwleSGTQV\LSF PWRKEHH @ ¥
DUH QRW LQGLFDWHG LQ W KiHTHe(paralal \guidle farL 0 &7 has an
adjusting screw which can be used for accurate
'R QRW GUDZ XS WKH D %g’@( BHQW woH ¢J
WRR WLJKW WR DYRLG P DY'ERISEN WW%' fiPdn reverse sequence.

,QVWDOOLQJ UHSODFLQJ DFFHVVR(Sl:WLB6HF€;éHUDWLQJ RI WKI

$IWHU SURORQJHG RSHUDWLRQ WKH URXWHU ELW

FDQ EHFRPH YHU\ KRW UHAMwaysise the crect@upply voltage: the power sup-
JORYHV 7KLV ZLOO DOVR Ugy@ott#gd mysk ratchltheNnfamation quoted on the
LQMXU\ E\ WKH FXWWLQJ HGSRZHU WRRO LGHQWL¢(FDWLRQ SOC

¥ Turn the power tool upside down.
1 Press and hold spindle lock VHH ¢J 6ZLWFKLQJ WKH SRZHU WRR

¥ Release nut  using the wrench

'KHQ UHSODFLQJ FROOHW RU LQYHRHOWH MHUPXYALWFKLRQJI RQ  RII

., J
¢ To switch on, press and hold on / off switch , to switch
>&7 @ off - release it.

T Unscrew nut VHH ¢;J /IRQJ WHUP VZLWFKLQJ RQ R11

1 Replace collet
1 If you want to use the router bit with another diam- 6ZLWFKLQJ RQ

eter of shank (6 mm) - insert bush  into collet Push on / off switch and lock it in the position with
¥ Screwnut  on spindle . lock-on button

6ZLWFKLQJ RII
>&7 &7 @ Push and release on / off switch

+ Unscrew nut VHH ¢J )
riingefore removing collet ~ from nut , open locking . X V W VXFWLRQ GXULQJ WKH
1 If you want to use the router bit with another diam- €ration

eter of shank (6, 8 mm) - insert bush  into collet ;

t Tighten nut  on spindle . Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
:KHQ LQVWDOOLQJ RU UHSODFLQJ WRheW oK staiony
While operating the power tool, always use

1 Install / replace the router bit, noting that the rout- a vacuum cleaner suitable for collecting process-
er bit shank must be inserted into the collet at generated dust. A special adapter is used to join the
least 20 mm deep. vacuum cleaner to adaptor

(QJOLVK
28



>&7 &7 @
HVLJQ THDWXUHV RI WKH S |¢?Inzst|£1|lll'f1e \p\c{wF\erlt?oc()?on the even horizontal surface.

6SHHG VHOHFWRU WKXPEZKHHO

Using speed selector thumbwheel , you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

6RIW VWDUW

>&7 &7 @

Soft start (starting current limitation system) allows for
the soft start of the power tool - the router bit spins
up gradually without jerks and recoils, and when the
power tool is turned on, this does not impose an abrupt
load on the power network.

T Turn stepped stop  so that its lowest step is under
depth gauge VHH ¢J
T Release clamping screw VHH ¢J
i Move lever down and hold it in this position (see
WKLY ZLOO DOORZ WKH SF
i Lower the power tool body so that the router bit end
touches the workpiece surface, and release lever
(lever automatically returns to its original position) to
¢l WKH SRVLWLRQ RI WKH SRZHU W
F Move depth gauge URWDWH WKHfoA\Z
this purpose) so that adjusting screw  touches the
surface of the stepped stop  lower step. If necessary,
release locknut  and untwist adjusting screw  (so
that its end touches stepped stop ) and then tighten
locknut VHH G 7KXV
¢[HG WKH ]HUR SRVLWLRQ
t Move indicator  to the "0" mark of depth gauge
VFDOH VHH ¢J
fIn order to set the milling depth, move depth
gauge up with reference to the scale marking, after
which tighten locking screw WR ¢[ WKH SUH)\
GHSWK VHH ¢J 1RZ ZKHQ

5RWDWLRQ VSHHG VWDELOHDWLR%PMMWW%HWbmmswpdﬁwwdﬁw ,

The stabilization system maintains the preset RPM
both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during operation.

SUHVHW PLOOLQJ GHSWK ZLOC
When necessary, you can reach the desired milling
depth at several passes. Rotate stepped stop for
this purpose so that adjusting screw  end rests alter-
nately upon the higher steps of stepped stop .
F Amore accurate adjustment of the milling depth can

SHFRPPHQGDWLRQV RQ WKH EWAWUWRRO RSoun ¢ oummenc

eration
LQJ G K H
7KH DGMXVWPHQW RI WKH
RQO\ EH FDUULHG RXW ZK

LV VZL RI

¥ Install the power tool on the even horizontal surface.
¥ Turn stepped stop  so that its lowest step is under
depth gauge VHH ¢J

T Release clamping screw VHH ¢J
¥ Move lever XS VHH ¢J

power tool body to move.

¥ Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever
GRZQ WR ¢[ WKH SRVLWLRQ RI
i Move depth gauge so that its end touches the
surface of stepped stop VHH ¢J
KDYH ¢([HG WKH ]JHUR SRVLWLRQ
fIn order to set the milling depth, move depth
gauge up with reference to indicator  readings on
scale , after which tighten locking screw

gauge
stop

end touches the lowest step of stepped

, the preset milling depth will be reached (see

KHQ QHFHVVDU\

m||||ng depth at several passes. For this purpose,

rotate stepped stop so that depth gauge end
rests alternately upon higher steps of stepped stop

¢, Joower tool with both handles

PQO@Q NQJICEHISWHEWDRQ VHH ¢J
HQ WKH SRZHU WRRO

TKXW7\RX &7

WR ¢ [
SUHVHW PLOOLQJ GHSWK VHH ¢JDV VK

hold it in this position, and smoothly raise the power
tool body to the uppermost position, while holding the
. Release lever

Milling should always be performed against the
URXWHU ELW URWDWLRQ GLUF
erwise, the power tool will be subject to jerks,
which may result in the loss of control over it.

A\

*HQHUDO RSHUDWLRQDO UHFRPPHQGI

FODUN RXW DQG ¢([ WKH PDFKLQDEH

WKLV #Z3eCtle deshéd Riling/depth as described above.

¥ Turn on the power tool.
T &7 movelever DV VKRZQ LQ ¢JXLU
will allow the power tool body to move). Lower the

W poierSiéorZiddy sWviRyRaOd EnfoGihly until the preset

milling depth is reached. Fix the body in this position
by movinglever DV VKRZQ LQ ¢JXUH
move lever down and hold it
LQ WKLV SRVLWLRQ DV VKRZQ LQ
power tool body to move). Lower the power tool body
slowly and smoothly until the preset milling depth is
rdakhidd. Release lever to ¢ [ WKH ERG\ LQ Wk
LAK HIX BHH S W K

T Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concern-

é -

\RX FDQiny the Miling/ Hitdct®h \Hold th& power tool with

both hands by both handles Do not apply extra
effort - performing the operatlon will take some time.
Extra effort will not expedlte the working process, but

f$IWHU WKH ZRUNV DUH ¢ Qupvaadi Guill BVeriokd tBepivirekiiool.

smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles

FSIWHU WKH PLOOLQJ SURFHVV LV
tool body to the uppermost position as described above.
¥ Turn the power tool off.

(QJOLVK
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Parallel milling &OHDQLQJ WKH GXVW H[WUDFWLRQ

8VLQJ WKH DX[LOLDU\ JXLGH VHH izlJnscrewscrews and remove cover  as shown
LQ ¢JXUHV
<RX FDQ ¢[ D ZRRG ERDUG RQ WKl-t(Zd%thNeGg;dtbFeanEb%f{bMéKH
clamping device and use it as an auxiliary guide. Perform Install cover ~ and screw in screws
the milling operation by moving the power tool along this
guide and pressing the even side surface of base plate4 & OHD 8 LQJ RI W KH SRZHU WRRO
WR WKH VLGH VXUIDFH RI WKH ZRRG ERDUG VHH ¢J
An indispensable condition for a safe long-term exploi-
8VLQJ WKH SDUDOOHO JXLGH VH Hatioh of the power tool is to keep it clean. Regularly

AXVK WKH SRZHU WRRO ZLWK FRP¢
Parallel guide  enables milling along the straight line  yentilation slots

side surface of the workpiece.
. : , $IWHU VDOHV VHUYLFH DQG DSSOL
T Install and adjust parallel guide as described Q
above. . ) . Our after-sales service responds to your questions
f Perform the milling operation by pressing paral-  concering maintenance and repair of your product as
lel guide  to the side surface of the workpiece (see || as spare parts. Information about Service centers,
& parts diagrams and information about spare parts can
&RS\ PLOOLQJ VHH ¢J also be foundunder: ZZZ FURZQ WRROV FRI

Guide bushi bles t late milling (includi
cuL:'I\/eedtgrsnpla?a%e)_ enables template milling (including 7JUDQVSRUWDWLRQ RI WKH S

1 Install guide bushing  as described above. } Categorically not to drop any mechanical impact on
f Perform the milling operation by pressing guide the packaging during transport.

bushing to the side surface of the template (see ¥ When unloading /loading is not allowed to use any
¢ J kind of technology that works on the principle of clamp-

ing packaging.

1RWH WKH WHPSODWH WKLIENQHVYV DPXVW
QRW EH OHVV WKDQ PP $GGLWLRQDOO\
ZKHQ PDNLQJ D WHPSODW SKGJ-LDRGQE?QI-H?@WDO SURWHFWI
WKDW WKH URXWHU ELW IR RzV WKH WHPSODWH
FRQWRXU ZLWK D FHUWDLQ RIIV LYWHDOB6H UDZLRPDWHULDOV LQ
XUH LQJ DV ZDVWH
Pow ories and packaging should
3RZHU WRRO PDLQWHQDQ Fmmm 8 e o recycing.
PHDVXUHYV The plastic components are labelled for categorized
recycling.
%HIRUH FDUU\LQJ RXW DQ\ ZRUNVTR@eMMtiﬁlR&erﬂinmRI@CWMpaperman—
PXVW EH GLVFRQQHFWHG IURP W Kufadrured @ithout chlorine.

7KH PDQXIDFWXUHU UHVHUYHV WKH SRVVLELOLW\ WR LQ
(QJOLVK
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6SpFLL,FDWLRQVY GH OTRXWLO pOHFWULTXH

"PIRQFHXVH &7 &7 &7
&RGH GH OTRXWLO pOHFWUIOTXH +]@422491 421739 421746
3XLVVDQFH DEVRUEpH 1050>:@ 1400 2100
3XLVVDQFH GH VRUWLH 460 >:@ 980 1200
$PSPUDJH WHQVLRQ 48 >3@ 6 9
5pJLPH j YLGH [min  @12000-30000  9000-28000  8000-23000
“ LQWpPULHXU GX PDQGULQ j S%Qrﬂ(‘FHV@fs 2. 2.

' LQWHUQH GH OD GRXLOOH R0y g va'lshe i sie
&RXUVH GH OD VHPHOOH GH GRiRdFRxah,. By v
3RLGV >>'\(I)JE@@ 7%25 947’226 12%9
&O0DVVH GH SURWHFWLRQ O] /1 O] /1 O] /1
3UHVVLRQ DFRXVWLTXH 87>G% $ @ 87 83
3XLVVDQFH DFRXVWLTXH 98>G% $ @95 94
9LEUDWLRQ >P @ 66 4,2 4,7

5qJOHV JpQpUDOHV GH VpFEX
$9(57 66(0(17 /LUH WRXV OF

RU L
W VpEXULWp HW W
L]JHVCIS())(M\?X%\SVCT;XHX So HFM des avertissements
HVVLRQ DFRX WLTX"Hedﬂé{QQ( e|¥ %Lﬁe eut provoquer une
$

et / ou des blessures
graves.

&RQVHUYHU WRXV OHV DYHUWLVVH
pIPUHQFH XOWpULHXUH
c E 'PFODUDWLRQ GH FRQI R_éJtE?rhqumtll électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
Nous declarons sous notre propre responsabilite que WHXU j FRUGHV RX j OTRXWLO pO}

OH SURGXLW GHFULW VRXV 6SpFL¢ R G ) F
triqgue" est en conformite avec toutes les dispositionslp é-ﬁ'EQLWLLW pQ g H 8 D] '56('}/'\/ b?' e\’%l—b YDLC

GHV ,G'-UIHFW'-YHV. 'Eg\l& e OHXMYe K& @l TR RBY¥VwubyDLO SU
ainsi qu'avec les normes suivantes : 60745-1, | es zones encombrées ou obscures sont sources
EN 60745-2-17. d'accidents.

f1H SDV XWLOLVHU OfRXWLO pOHF

. . SKqUHV H[SORVLYHV SDU H[HPSOl
Gestionnaire de G/ Wu Cunzhen QLTXLGHYV LQADPPDEOHV GH Ji2} R
FHUWL¢FDWL outils eI trlques géneérent des étincelles qui peuvent

HQ PPHU OD SRXVVLgUH RX OHV |
o ) f/H V HQIDQWYVY HW OHV SHUVRQQH)
Merit Link International AG VH WHQLU pORLJQpV ORUVTXH YR

Stabio, Suisse, 28.05.2018 p O HF W WUdsTistkactions peuvent vous faire perdre

le controle.
$9(57,66(0(17 3RXU GLPLOXEUULNMP POHFWULTXH
ULVTXH GH EOHVVXUH OfX ;L,Q\yquvkwwe B LW L@LY WULT
OH PDQXHO GILQVWUXFWLRGRQGUH j OD (gULVH GHHFR DQW
)UDQoDLV
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V 1H SDV XWLOL

OHFWULTXHV PLV

Q PRGL¢pHV HW G

électrique.

WRXW FRQWDFW
H
H

VHU G NOrGMHPW QWHN XHWD YIHEWS/HYH GRLYHQ
j @& WHL GHH Vj SODU WD MIMSHER NG Hvples, les
HV S U LbodxVouD &3 biewg#yxHovigd)pe@rEnt seReQinter dans

des parties mobiles.

FRUSRYIBD ®HWH D SS8HDW W IXQVDFRIQW IRXUQL

UUH RX j OD PDVVH @WHWGHYV SIRANHL YH WWX\BDXNUDFWLRQ

XUV OHV FXLVLQLqUHVWHW UHNVVXIWHUp DRWHOXYUVRQW

n risque accru de choc électrique si votre corps  WHPH QW XWMtili€atiovi ¥ la collecte des pous-

est relié a la terre ou mis a la masse. siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

f1H SDV H[SRVHU OHV RXWLOV pGHBW IWLPTXHN Y IOWMp SDXTXLVH SDU X
RX DX[ FRQGLWLRQV¥nteX &#¢aG ébisun TXHQWH GHV RXWLOV QH GRLW SC

outil électrigue augmente le risque d’électrocution. SOXV FRPSODLVDQW HW LIJQRUHU (

SDV IRUFHU OH FRUGRQ H WLIPD G VKR X @idn@Egligedtéipeut provoquer

Q SRXU WUDQVSRUW L dé$ bleBskreS gr&/geq ik fiddtiad fi&Rsetinde.

U Q § Yk B VU WV GHR bDXHect0es Kelvent pro-

KXLOH GHV ERUGV Q \Wlire RIX cl@amyy élsdramadnetigueP pendant le fonc-
cables endommagés ou enchevétr ug- tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-

mentent le risque d’électrocution. tances, interférer avec des implants médicaux actifs
F3RXU XQH XWLOLVDWLRQ HQ HJ[Wp pessifx BouGiddudd IR sile e pe3ddifes graves
WULTXH FKRLVLU XQH UDuWleakdJldu bh@tBliBs)V pddis recommandons aux personnes

d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec- ayant des implants médicaux de consulter leur méde-

trocution. cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser

1 6L OYXWLOLVDWLRQ GTXQ RXWL Qoutl@leckiguelLTXH GDQV XQ HQ

GURLW KXPLGH HVW LQpYLWDEOH XWLOLVHU XQH DOLPHQWD

WLRQ SURWpPJpH SDU XQ GLVSRVLVWLGLNpPUWHRW LHWY HQYWILEHKMIOHQ GH
"'5 L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-

cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel  + L'utilisation de I'outil électrique par des personnes

résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur- ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales

détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans

différentiel . supervision ou formation relative a I'utilisation par une

¥ $YHUWL VYV Nfamistoucher les surfaces mé-  personne responsable de leur sécurité.

talliqgues exposées sur la boite de vitesses, le bouclier, # 1H SDV IRUFHU OfRXWLO pOHFW

etc., car les surfaces métalliques en contact sontenin- pOHFWULTXH DSSURSULp jul Rewall H

terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut effectué avec un outil électrique approprié sera meil-

entrainer des blessures ou des accidents potentiels. leur et plus sOr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.
6pFXULWp SHUVRQQHOOH t1H SDV XWLOLVHU OJRXWLO pOHI

WHXU QH IRQFWIoi& QuijlHleStilgve qui ne
O D Qiut padDetréJaant®le avEcie-toBrrutaEeRr@st dange-
VHQV HQ XWLOLVDQW XQ RXWLO rp@xEtryitBtteTéparé. 1H SDV XWL
OLVHU GIRXWLO pOHFWULTXH HQ FFDEUDHQFEWUIRBE KRKXKKMRXN OD VRXI
LQAXHQFH GH GURJXHV DOFRR® RMVPpRX UHPHQWNY OD EDWWHULH Gl
moment d'inattention lors de ['utilisation des outils ] HY UpJODJHV GHV FKDQJHPHQ)
électriques peut entrainer des blessures graves. RX UDQJHU OHV RXW ID® ¥llgsOrtaduisJ L -
$8WLOLVHU XQ pTXLSHPHQW GH d éRuité] pr&venrves réddisexitReQisque de démar-
QHOOH 7RXMRXUV SRUWHU XQ H ragdapcwdntelwe 'Rudl éRdarigu@D L U H

F5HVWHU DWWHQWLI HW YLJ

L'utilisation d'équipement de protection tel que le F OHWWUH OHV RXWLOV pOHFWULT
masque antipoussiére, les chaussures de securit¢ GH OD SRUWpPH GHV HQIDQWYV HW (
antidérapantes, le casque ou les protections auditves SHUVRQQHV QH FRQQDLVVDQW SDV
dans des conditions appropriées permet de réduireles OHV LQVWUXFW

LRQV XWLOILeg ButllsO
blessures corporelles. électriques sont dangereux pour des personnes non

t (PSrFKHU WRXW GpPDUUDJH LQYB@&YWDLUH DV

UHU TXH OH FRPPXWDWHXU HVW HQGRVHWLRQ HYV RXWMWOV pOHFWL
DYDQW GH FRQQHFWHU OTRXWLO VWDAHFW B PTHXXHV ] RXD HORKWEHFHH GHV S
GIDOLPHQWDWLRQ HW RX j OD EWWWH GIHY BlHg RHHWY HWH W RXW3HH D X W
W U D Q V STirRabisypbkdy des outils électriques touten DIIHFWHU OH IRQFWLRQQHPHQW Gt
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec- FDV GYfHQGRPPDJHPHQW UpSDUHU
triques avec le commutateur sur " On " est source DYDQW XW LD@ InvhibWuxRaczidents sont cau-
d’accidents. sés par des outils électriques mal entretenus.

Ff 5SHWLUHU WRXWH FOp GH UpJODI&RQYBQWH G HVHRMWMWUHK Y GH FRXE
OTRXWLO VR Xe\tldlgsgderatachée a une Les outils de coupe correctement entretenus avec des
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des bords affatés sont moins susceptibles de se coincer et
blessures corporelles. sont plus faciles a controler.

f1H SDV WURS IRUFHU *DUGHU X@ 1B VERMLYH O \ONIRHNHY pOHFWULTXF
XQ ERQ pTXLOLEUH |j \@dXpsmBtRRHRWWLOV HWF FRQIRUPpPHQW DX][
meilleur controle de l'outil électrique dans des sitta- WLRQV HQ WHQDQW FRPSWH GHYV
tions inattendues. HW GX WUDY DL OLytiliddtidr EI&VIXuilélec-

1 3RUWHU OHV YrWHPHQWYV DSSURu$jud povr desHoe@iions &fféientes de celles pré-
GH YrWHPHQWY DPSOHV RX GH ELWeR pdut sbBRWNIr &uQelsitik¥dn dangereuse.

JUDQoDLV
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F*DUGHU OHV SRLJQpHV HW OHV ¥akse db Béfoncebist tBaldgpae HaQpieéce vous pouvez
VLRQ DX VHF SURSUHV HW H[H P é&dbhivager& Xdise kit pdrdre 18 idontrole de I'outil

J U D L \D¢dpoignées et des surfaces de préhension électrique.

glissantes ne permettent pas une manipulation et un ¥ Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
controle sécurisés de l'outil dans des situations inat- rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
tendues. de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-

1 Il convient de noter que pour utiliser un outil élec- mandations du fabricant pour ['utilisation des fraises
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi- de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
liaire correctement, pour un contréle correct de lI'outi FHXVH TXL QH VRQW SDV FRQIRUP
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré- incluses dans le manuel d'utilisateur.

duire le risque d’accidents ou de blessures. T N'utilisez que des fraises de défonceuse affitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
Entretien émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

T Le diamétre de queue de fraise doit correspondre

1 /IfTHQWUHWLHQ GH YRWUH RXW L@écis@nam auldiamétre in@mRe.dg larpingeHle man-
HITHFWXp SDU XQ UpSDUDWHXU TokiDdel'oupl éestrii®@\HQ GH

SLgqFHV GH UHPSODFH P HRlagdrabtiaQ W INTNisEy jamais une fraise de défonceuse si son
une sécurité de 'outil électrique en permanence. diameétre de partie coupante dépasse le diametre du
t 6XLYUH OHV LQVWUXFWLRQV SRwdapdEsgmellsty HW FKDQJHU OHV
accessoires. T Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-

liques des piéces avant de couper.
F Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
Wy/Qpd UH GH FRQQDVW

$YHUWLVVHPHQWYV GH V pF xclggﬁé\z{/ es yondung:'s '(QB%[ des tuyaux de gaz. De
$+$YDQW OTXVLQDJH LO IDXW IDLUKYR h'(}i(%@é"l—yﬁ.’\kf&’ﬁ'g S%&'%JHQV‘Q VH S
YPULGHU VL OD IUDLVH HVW LQVWD“@E%@ U deg ganalisasions ¢phgtighigs sent endom-
WHQLU IHUPHPHQW OfRXWLO pOH®HWEETXH SHQGDQW OH WUD
YDLO 8WLOLVH] XQH IUDLVH D\DQ L CH—ED LpH
Chagque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il Vg FK&CE'DBR/ 8 P l?&w‘?&g
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique soit .

; | n nt
HQ SRVLWLRQ GYDUUrW $¢0Q GTpYFFHTLIANRS souiant 8 duankle iqnaienpeagnt,
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera aenez Tg“t", ge(itnqude avec les .té%uxt ng?ms ?ar €s
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée. ~ G€UX PoIgnees et gardez une position stab'e, cela vous

$/RUV GH OfXWLOLVDWLRQ G{RXWE eté@ﬁﬁ%ﬂ?‘ﬁsﬁﬂw@[saﬁﬁ?wg@é'a“fféise
éWiW@@%&f%@BW
ou

YDLOOHUH] GDQV XQ HQYLURQQHPH a fraise
FRQVPTXHOW LO IDXW SRUWHU XQ ¢ WW§%W o A VPP \AU en usi-
GH SURW Bifvis &€ des cheveux longs, vous ant Une piece, le bout de'la fraise de defonceuse
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez d€passe la partie inférieure de la piece et n'est pas
pas porter des vétements larges pendant le travail. protége le toucher peut causer des blessures graves.
6L OHV ¢OV pOHFWULTXHV VRQW NJWEeZHamais | rqige g¢,déjqnceuse en rotation
GHYH] SDV OH VI astRwemlikditliser tout outil  3veC vos mains. — = .
pPOHFWULTXH DYHF GHV ¢OV pOHFWDE NI ETRIE psinggg taniaye la fraise
;OV pOHFWULTXHV GRLYHQW rWUH Q;\IUG Y .@B?’?@(SEP t%?ﬁle#"B@t?PﬁP:\OH
fonctionnement de I'outil ne doit pas étre affecté). L avar|1‘c Z la“fraise”de”defonceuse’ vers Ia’ piece
£,0 QH IDXW SDV XWLOLVHU OfREMED Ogttb@ﬁgw SP%HG’\%'WQSW%.'E fraise
SOXLH RX GD Q VvV X Q H Ql @M@LMS WOX P %q@ onceuse peut etre plncge ans' un_e plece., ou
FKHU OHV ¢OV WULTXHV D¢ d;ggggygf&ygmww LRfr9lesle oyt glagtrigug
H U OTRXWLO p EWEW%‘@%&%‘%W?@%“E?) '%39% Uj.'“sez les
HU L XSHU OﬂLQW@W'\?{ﬂ%WﬁQ@U 45 BEEPSAE VPR RAIeR gour
uurw WHPHQW OD AUHRYEenues, ne pas fes couper. o
HV PDLQV LYHQW WRXMRXUVF .ﬂJWeZQ{W'Et?t(gy%G\ﬂ“é"ﬂ {g moteur de Foutil
SDUWLHYV W RLO@®IQ aide/est en contact ©€ClIgue est en rotation.

avec la piéce & usiner, ne tentez pas de démarrer loutil N pas travailler les matériaux contenant de l'as-
électrique beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigenes.

+$SUqV OH WUDYDLO OfLQWHUU E%u(ﬁ rétee mptgURAds [PUtl qleskieys gy mo-
GpVDFWLYp HQVXLWH OH Q°XG : o :
SCOLHU GH JXLGDJH GRLW r(\gNUH U '}EE. S rf&%%tﬁéi%m%'orsq“e
POHF LIWI ais o g

H
WULTXH UHWRXUQH j VD SRV gjé?oldtilélectriqueélahauteur

choc électrique.
F$YDQW G

L O |
H

HI X
=<

<00

de la téte.

BUpFDXWLRQV GH VpFXULWpgRsyHR 6 ROWpWHRIRQF
WLRQQHPHQW GH OTRXWLO pOHFWULTXH
T L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
$YDQW GH FRPPHQFHU apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit complétement arrétée de tourner.
1 Durant l'usinage, ne placez pas les piéces sur des I Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci

JUDQoDLV
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mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.
¥ Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse

/pJHQGH

devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

¥ Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-
sus.

6\PEROH
Portez les lunettes de pro-

\‘HV FrLp L B

XSH VFLDJH
LYLWpV ¢Eertes {ea@sque de protec-
HQW HQWWUDVQHU GHV

WD

$YHUWLVVHPHQW OHV VXEV
FRQWHQXHV GDQV OD SRXV
OHV DFWLYLWpV GH SRQoDJ
PHXODJH IRUDJH HW DXWUH
GXVWULH GH OD FRQVWUX WLRQ
FDQFHUV Gp¢FLHQFHV FRQJpQL
| HU W L'iorLd& pertaines substances chimiques doit
étre :
¥ Avant tout travail de réparation et de remplacement

GH OD PDFKLQH OD ¢(¢FKH GTDOLPH

V_ RX OXLUH | OD
Portez le masque antipous-

siere.
‘WLRQ GRLW rWUH DX SUp

alable retirée.

T Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chlmlque Le degré de nuisance

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

©

de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé

HW XWLOLVHU GHV DSSDUHLOV -DYﬁﬁ/

Sens du mouvement.
FHUWL;FDWV GH VpFX

rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
PLOQXVFXOH (¢OWUH j SRXVVLqUH

S5HPDUTXH UHODWLYH j
FRQQH[LRQ GYDOLPHQWDWLRQ
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si
OD WHQVLRQ GIDOLPHQWDWLRQ
mais procéder au branchement de maniere arbitraire.
Au contraire, une tension d'alimentation inférieure
a la tension requise provoque 'endommagement du
moteur.

OD WHE@NL
F

/IHV VAPEROHV XWLOLVpV G

GIXWLOLVDWLRQ

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.

ol e

Sens de la rotation.
WDWLRQ

Bloqué.

Q[g) SDV pWp FRQg4PPH QH MD

Double isolation / classe de
protection.

o] /1

OH P D RrefttdrQnformation impor-

tante.

m

3HQVH] j OLUH DWWHQWLYHPHQW OHXU VLJQL(;FDCW;,LEJg%Q}']d):Qj,E%’iQQWSW

interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

6\PEROH /pIHQGH
CRSEUNN—
CT.. (WLTXHWWH DYHF
GIXVLQH
Ser. Ne: XX XXXKXXX CT ... - modele;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

q3

CE et aux standards har-
monisés de I'Union Euro-
péenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

mXPpUR

Pendant le travail, enlevez la
poussiere.

YUD
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6\PEROH /pJHQGH  QVWDOODWLRQ HW UpJODJ
O RXWLO pOHFWULTXH
Ne jetez pas l'outillage élec- $YDQW GH FRPPHQFHU j WUDYDLOC
trique avec les déchets mé- WULTXH V DVVXUHU TX LO HVW Gpl
nagers.
[ /H PRQWDJH GpPRQWDJH
FHUWDLQV pOpPHQWY HVW O
. V PRGqOHV G RXW
PVLIQDWLRQ GH O RXWLO WET X Epy " GV PrEqoHV
o ) ) VRQW SDV LQGLTXpV VXU O L
Les outils électriques sont congus pour le rainurage
et pour le fraisage des trous ainsi que pour le travail 1H SDV WURS VHUUHU OHV ¢]
des bords de pieces en matériaux a base de bois, en WHU WRXW HQGRPPDJHPHQW
plastique etc.
L'utilisation d'accessoires spéciaux rend aussi possible QVWDOOHU UHPSODFHU GHV DI
deffectuer un fraisage par reproduction, d'usiner les 3
ERUGV GHV SLgFHV j SUR¢O FRXUEH GH IUDLVHU OH ORQJ GX
bord de la piece ainsi que de fraiser des fentes circu- $SUQV XQ IRQFWLRQQHPHQV
laires (certains accessoires permettant les travaux listés IUDLVH GH GpIRQFHXVH SHX
ci-dessus ne sont pas compris dans I'ensemble livré). FKDXGH HQOHYH] OD HQ XWL
&HFL UpGXLUD DXVVL OH UL
SDU OHV ERUGYVY GH FRXSH
&RPSRVDQWYV GH O RXWLO pOHFWULTXH
T Retournez l'outil électrique.
Bouton de verrouillage ¥ Maiqtenez pressé le verrouillage de broche  (voir

Interrupteur marche / arrét

Poignée

Plaque de base

Ecrou a ailettes

Fentes d'aération

&RQWU{OH GX UpJODJH ¢Q GH S
Levier de verrouillage

Couvercle d'enlévement de sciure *

Conduite d'extraction de sciure

Blocage de I'arbre

1 Desserrez I'écrou  en utilisant la clé

(Q UHPSODODQW OH PDQGULQ j SLC
ODQW OD GRXLOOH YRLU OHV ¢J

95-}RQG@|XU GH IUDLVDJH

1 Dévissez I'écrou ~YRLU OD ¢J
1 Remplacez le mandrin a pince ;.
T Si vous souhaitez utiliser la toupie avec un autre

Ecrou de serrage de mandrin a pince diamétre de tige (6 mm) - montez le moyeu  dans le
Molette de sélection de vitesse mandrin & pince

Limiteur de profondeur de fraisage f Vissez I'écrou  sur la broche

Indicateur

Volant >&7 &7 @

Ecrou de verrouillage

Contre-écrou T Dévissez I'écrou YRLU OD ¢1J

Vis de réglage f Avant d'enlever le mandrin a pince  de I'écrou

Butée a épaulements

Douille *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
9LV GH ([DWLRQ GH EDJXH GH
Douille guide *

Clé=*

Guide parallele (assemblage) *

Mandrin a pince

Broche

Bague de verrouillage

Guide *

Vis de réglage de guide paralléle *

9LV GH ¢([DWLRQ GH FRXYHUFO
Couvercle de semelle

Echelle

9LV GH ¢([DWLRQ GH FRXYHUFO
sciure *

eOpPHQWY GH ¢[DWLRQ GH JXL

* Accessoires

ouvrez la bague de verrouillage

metre de tige (6, 8 mm) - montez le moyeu
mandrinta pince

T Sivous souhaitez utiliser la toupie avec un autre dia-
dans le
I Serrez I'écrou  sur la broche

(Q LQVWDOODQW RX HQ UHPSODoOD
FHXVH

T Installez / remplacez la fraise de défonceuse en

notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince

jusqu'a une profon-

eé@%@ﬁ%ﬂ%‘ﬁ%ﬁimsam lacléplate . 1RWH

1H MDPDLV VHUUHU O pFURX VDQ

FHXVH FHEL SHXW HQGRPPDJHU OH
H GH G HleqYHPHQQN B

e toutes les opérations soient achevées,

Apré
ﬁbpgteszsl%\}étﬂ)glﬁgéQé'broche

6\VWqPH G HIWUDFWLRQ GH VFLXULI

8QH SDUWLH GHV DFFHVVRLUHV U H BdfgiazHe abyydtcle W cBnpieUrhomtié dans les
QH ¢JXUHQW SDV GDQV OD OLYUDLMRQHYV
YUDQoDLV
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t Installez I'adaptateur
JIXUHV

comme montré dans les La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera

déterminée par des essais.

T Raccordez le dispositif externe d'extraction de Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse

sciure a I'adaptateur
nable si nécessaire).

ORQWDJH
& J

T Installez la douille guide
¢[H] OD DYHF OHRLYLUHYV ¢J
¥ Opérations de démontage en séquence inverse.

$VVHPEODJH UpJODJH
OqOH YRLU OHV ¢J

¥ Assemblez le guide parallele

éd
¥ Installez le guide parallele

(utilisez un adaptateur conve-

dans la semelle 4 et

pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre |'outil electrlque tourner a vide.

L OHV

GpPRQWDJH GH GRXLOOH

'pPDUUDJH JUDGXHO
>&7 &7 @

Le démarrage graduel (systéme de limitation de cou-
rant de démarrage) permet le démarrage graduel de

L Q VW D O OddtivéleR1@qu@ Ha fraddeGiel d&fenceDse tourne pro-

gressivement sans a-coups et reculs et ceci n'impose
pas une charge élevée soudaine au réseau électrique

tel quiillustré a les quand I'outil électrique est mis sous tension.

danslaplaquedebase4 6\VWqPH GH VWDELOLVDWLRQ GH O

HW ¢[H] OH DYHF OHV WYRMWMJj OHO HWWHYV

¥ Le guide paralléle pour &7 &7
vis de réglage
JODJHV SUpFLV YRLU OD ¢J

T Les opérations de démontage faites en ordre inverse.

aune Le systéme de stabilisation maintient le nombre de tpm
qui peut étre utilisée pour des ré-

préréglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
I'outil électrique durant I'utilisation.

BUHPLgQUH XWLOLVDWLRQ G BHF RXRDLOGDAWHRQYL SRKU

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la

tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-

O RXWLO pOHFWULTXH

TXpH VXU OD SODTXH G LGHQWLg,Fi)ﬁ/&I?IQd%I?% RRwTBRIBREW P TR

OHWWUH HQ PDUFKH
WULTXH

ODUFKH DUUrW j FRXUW WHUPH

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off , pour arréter - le relacher.

ODUFKH DUUrwW j ORQJ WHUPH

$FWLYHU

Pousser le sélecteur on/ off et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off
'pVDFWLYHU

Pousser et relacher le sélecteur on / off

$

OLVDWLRQ GH O RXWLO
L'aspiration des poussiéres permet de
réduire leur concentration dans l'air et em-
péche I'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-

rateur convenant a la collecte de sciure produite par le

travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder

I'aspirateur a I'adaptateur

&DUDFWpPULVWLTXHY GH O

OROHWWH GH VpOHFWLRQ GH YLW Hwliniteur de profondeur

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des ré-
volutions  (aussi possible pendant le fonctionnement).

SLUDWLRQ GH OD SRXVV LQhkbed i QRO sl

DU um Uo 10 RIXW L@ uR CHIE Fwxp o 1x

POHFWULTXH HVW pWHLQW
>&7 @

T Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.
T Tournez la butée a épaulements  pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur YRLU OD ¢J
¥ Libérez I'écrou de verrouillage YRLU OD ¢1J
f Déplacez le levier YHUV OH KDXW YRLI
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.
T Abaissez le corps de I'outil électrique pour que I'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piece et deplacez le levier vers le bas pour bloquer la
USV..GH O RXWLO p
pour
que son extrémité touche la surface de la butee a
épaulements YRLU OD ¢3J 9RXV D
a "position zéro".
¥ Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur  vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle |, apres quoi serrez I'écrou
de verrouillage SRXU ¢([HU OD SURIRQGH
IUDLVDJH YRLU OD ¢1J ODLQWH
du limiteur de profondeur  touche I'épaulement le plus
bas de la butée a épaulements |, la profondeur de frai-
VDJH SUpUpJOpH VHUD DWWHLQWH
nécessaire vous pouvez atteindre la profondeur de

[Rajgage ?e@ ?Ews assEsXPdur cela, faites
tourner Ia butée a epaulements  pour quelextremlte

repose successivement
sur les épaulements plus élevés de la butée a épau-
lements .

f $SUQqV nQ@btrgvail, déplacez le levier vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-

YUDQoDLV
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trique a la position la plus haute tout en tenant I'outil trique de bouger). Abaissez lentement et doucement le

électrique avec les deux poignées . corps de l'outil électrique jusqu'a ce que la profondeur
préréglée de fraisage soit atteinte. Fixez le corps dans

>&7 &7 @ cette position en déplagant le levier comme montré
GDQV OD ¢JXUH

T Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale + &7 &7 abaissez le levier etle main-

réguliere. tenir dans cette position comme cela est représenté

¥ Tournez la butée a épaulements  pour que I'épau- ¢ JXUH FHOD SHUPHWWUD GH Gp¢

lement le plus bas soit sous le limiteur de profon- électrique). Abaissez lentement et doucement le corps

deur YRLU OD ¢1J de I'outil électrique jusqu’a ce que la profondeur de

T Libérez I'écrou de verrouillage YRLU OD ¢ Jfraisage préréglée soit atteinte. Relachez le levier

T Abaissez le levier et le maintenir dans cette posi- SRXU ¢[HU OH FRUSV GDQV FHWWH

WLRQ YRLU OD ¢1J FHOD SHUBPSHWWURVGH (EGESBDFHU OH

corps de I'outil électrique. T Effectuez l'opération de fraisage avec une avance

t Abaissez le corps de l'outil électrique de maniére uniforme en observant les recommandations pour

a ce que l'extrémité de la fraise touche la surface de la direction de fraisage. Tenez l'outil électrique avec

la piece a usiner, et relachez le levier (le levier les deux mains par les deux poignées . N'appliquez

retourne automatiquement a sa position initiale) pour pas trop d'effort effectuer 'opération prendra quelque

¢[HU OD SRVLWLRQ GX FRUSV G H teoR Mweffat puppiementaiteTiarcéleyeral pas D
& J travail mais surchargera l'outil électrique.

i Déplacez le limiteur de profondeur (tournez le ¥ Une fois le processus de fraisage terminé, relevez

volant pour cela) pour que la vis de réglage le corps de I'outil électrique a sa position la plus haute
touche la surface de I'épaulement le plus bas de la comme décrit ci-dessus.
butée a épaulement . Si nécessaire, desserrez le T Eteignez l'outil électrique.

contre-écrou et dévissez la vis de réglage  (pour
que son extrémité touche la butée a épaulements ), )UDLVDJH SDUDOOQqOH

et puis serrez le contre-écrou YRLU OHV ¢J
HW 9RXV DYH] DLQVL ¢[p OD SRVLOWVR® GJRORGX JXLGH DX[LOLDL!
¥ Déplacez lindicateur vers la marque "0" de

I'échelle du limiteur de profondeur YRLU OD ¢(9RXV SRXYH] ¢([HU XQH SODQFKH Gt
1 Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le —un dispositif d'attache et I'utiliser comme guide auxi-
limiteur de profondeur  vers le haut en vous référant  liaire. Effectuez le fraisage en déplacant l'outil €élec-
aux lectures sur I'échelle, aprés quoi serrez I'écrou de  trique le long de ce guide et en appuyant la surface
verrouillage SRXU ¢([HU OD SURIRQG ksgeudeday éequilee pentres A surface de la planche
IUDLVDJH YRLU OHV ¢J 4XMRAE ODHEWUpPLWp GH

vis  touchera I'épaulement le plus bas de la butée a

épaulements , la profondeur de fraisage préréglée 8WLOLVDWLRQ GX JXLGH SDUDOO((
VHUD DWWHLQWH YRLU OD ¢J 4XDQG\? pFHVVDLUH YRXV

pouvez atteindre la profondeur de fraisage voulue en Le guide parallele  permet le fraisage le long du bord
plusieurs passes. Pour cela, faites tourner la butée a en ligne droite de la piece.

épaulements pour que l'extrémité de la vis de ré- i ) R o
glage repose successivement sur les épaulements T Installez et réglez le guide parallele comme décrit

plus élevés de la butée a épaulements . ci-dessus. ) .
1 Un réglage plus précis de la profondeur de fraisage ¥ Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
peut étre effectué en utilisant le contréleur 7. lele FRQWUH OH ERUG GH OD SLqgF|

¥ Une fois le travail terminé, abaissez le levier , le

maintenir dans cette position et relevez doucementle )UDLVDJH SDU UHSURGXFWLRQ YR
corps de l'outil électrique jusgu’a sa position la plus . . . .

haute, en tenant l'outil électrique par les deux poi- La douille guide  permet le fraisage avec gabarit (y
gnées . Relachez le levier . compris avec des gabarits courbes).

"LUHFWLRQ GH IUDLVDJH YRLU O DiJEn§taIIe2 la douille guide ~ comme décrit ci-dessus.
ffectuez le fraisage en appuyant la douille guide

Le fraisage doit toujours se faire contre la FRQWUH OH ERUG GX JDEDULW YR
direction de rotation de la fraise de défon-
FHXVH YRLU OD ¢1J $XWUT HQWRWHR x WA @ WHXU GX JIL

trique sera soumis & des a-coups pouvant SDV W UH LQIpU

LH
amener une perte de contrdle sur lui. IDEULTXDQW XQ JD
OD IUDLVH GH Gpl

F

5HFRPPDQGDWLRQV JpruDOH\OE\&WQ\@E\D@WWRL@YW%%&

o J 0D ¢JX

¥ )DLWHV GHV PDUTXHV HW ([H] O SLqFH L DEQH

 Réglez la profondeur de fraisage voulue comme (QW H Q H O RXWLO pcC
décrit ci-dessus. SUpYHQWLYHV

T Mettez l'outil électrique en marche.

&7 déplacez le levier comme montrédans $YDQW H FRPPHQFHU j WUDYDLOC
OD ¢JXUH FHOD SHUPHWWUD- DWUARXS&YV \G B V& XRUKMUL O XpIOBHHVW Gp!l

JUDQoDLV
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IHWWR\DJH GH OD UDLQXUH G HIWUDFWLCRQ GH VFCLXUH YRLCU

OHY¥J 7TUDQVSRUW GHV RXWLOV pC

T Dévissez les vis et enlevez le couvercle < o . . A .

FRPPH PRQWUp GDQV OD ,JXUH bi:aﬁgltgr :tr?((j:;?\rtnlinttratggt (l)rnpact mécanique sur l'em-

¥ Nettoyez la rainure avec une brosse douce. g€ penae port. . . .

+ Remettez le couvercle et vissez les vis . 1 Lors du dechargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le

IHWWR\DJH GH O RXWLO pOHFW U LPrirgipe de serrage de I'emballage.

Un critere indispensable pour utiliser le I'outil électrique

sur le long terme est de le nettoyer régulierement. 3 URWHFWLR Q GH O HQYLURC
Chasser regulierement les poussieres de l'outil élec-

trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou . 5pFXSpUDWLRQ GHV PDWLQ!

6HUYLFHV DSUQV YHQWH HW G DSS@NFDWORY{W TXTpOLPLQDWLRQ G

Notre service aprés-vente répond & vos questions Séparer l'outil électrique, les accessoires et
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil I'emballage pour un recyclage écologique.

et de ses piéces de rechange. Des informations sur Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
les centres d’entretien, les schémas des piéces de re- d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
change et les pieces de rechange sont également dis- Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d’'un
poniblesal’adressesuivante: ZZZ FURZQ W R R @apidtf R&yclé blanchi en I'absence de chlore.

/H IDEULFDQW VH UpVHUYH OH GURLW G DSSRUWHU GH)
YUDQoDLV
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6SHFL,FKH WHFQLFKH GHOOYXWHQVLOH HOHWWULFR

JUHVDWULFH YHUWLFDOH &7 &7 &7
&RGLFH XWHQVLOH HOHWWWLER  +]@422491 421739 421746
3RWHQ]D QRPLQDOH 1050>: @ 1400 2100
3RWHQ]D HURJDWD 460> : @ 980 1200
$PSHUDJJLR GHO YROWDJJLR 45 9 >$@6 9
9HORFLWj D YXRWR [min  @12000-30000  9000-28000  8000-23000
T FROOHWWR LOWHUOR A
"LQWHUQR GHOOD ERFFROD >S>F}:8gpL F:Ilg@ 1/4“6//5%16" 1/4“6//5%16"
3HVR >>'\(I)JE@@ 7%25 947’226 12%9
&ODVVH GL VLFXUH]]D O] /11 O] /11 O] /11
3UHVVLRQH VRQRUD 8G% $ @ 87 83
3RWHQ]D DFXVWLFD 9% $ @ 95 94
9LEUD]LRQH SRQGHUDWD @ 66 >PV 42 4,7

5HIROH JHQHUDOL GL VLFXL
5XPRUH LQIRUPD]LRQL
$77(1=,21( /HJIJHUH WXWWH

é ,QGRVVDUH VHPSUH OH FXI;H/NL UR®WHIVRDKUH]ID H WXWWaH

VH OD SUHVVLRQH VRQRUD V D rgngataolgs%v za delle avvertenze e del-
le Istruzioni puod causare scosse elettriche,

incendi e / o lesioni gravi.
UYDUH WXWWH OH DYYHUWEL
C€ 'LFKLDUDI]LRQH GL FRQlfﬁeﬁﬁﬁ{HWHQWL IXWXUL
o . . Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
SURGRWWR GHVFULWWR QHOOD VdhlimBriatd a Bafidnid (sénzdddvolV HF Q LF KH
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relatve mo- 6L FXUH]]D GHOOYDUHD GL ODYRUR
GL,{FKH QRQFKH DOOH VHJIJXHQWL 1RUPDWLYH (1
EN 60745-2-17. +t ODQWHQHUH OYDUHD GL ODYRUR
W BRone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.
F1RQ XWLOL]]IDUH XWHQVLOL HOHW
. VIHUH HVSORVLYH FRPH DG HVHP
Responsabile Wu Cunzhen OLTXLGL LQ¢ DPPDELOGI ulddsili ®e&B O
GHOOD &HUW W"é H scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.
$ 7THQHUH L EDPELQL H JOL DVWDQ
GL ODYRUR GXUDQWH OfXVR Gle X
distrazioni possono far perdere il controllo.

\

\
(
Merit Link International AG

Stabio, Svizzera, 28.05.2018 6LFXUH]]D HOHWWULFD
t/H VSLOH GHOOYXWHQVLOH HOH
$77(1=,21( 3HU ULGXUUH LG/ &k ¥ EK G00H SUHVH 1RQ PRGI
VLRQL OJYRSHUDWRUH GHYH @HH MK OOPRBRXDRD XVDUH DGD
GL LVWUX]LRQL XWHQVLOL HOHWWULFL FRQ PHVVE
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GL PDVVB VSLQH QRQ PRGL¢(FDWHi8H RUSRVERBIGCGHOQWROOHJDUH GL\
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche. UD]JLRQH H OD UDFFROWD GHOOH
F(YLWDUH LO FRQWDWWR GHO FRUSRWRIQ VIXBGIR (FAROPRHIOM L HG X
JDWH D WHUUD R D PDVVD FRPH WulliEZo diluD @spitapoRevepud WduwirR i rischi con-
ULIHUL CéltmRnaggior rischio di scossa elettrica, nessi alle polveri.
se il vostro corpo viene in contatto con collegamentia ¥ 1RQ SHUPHWWHUH FKH OD IDPLO
terra 0 a massa. OfXVR IUHTXHQWH GL XWHQVLOL ¢
$f1RQ HVSRUUH JOL XWHQVLOL HOMRVOUHOPL LDQ®D DSUHR BIWDQRLSL GL
D O O 1 X PS%eGehtv jdell’acqua nell’utensile elettrico Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
aumenta il rischio di scosse elettriche. frazione di secondo.

1

S
W

$f1RQ URYLQDUH LO (¢OR HOHWWU L BRV WIHR@)] GRR@ESIL EjdttitHpd3daho produrre
LO ¢OR SHU WUDVSRUWDUH WL U Db eanipo EIEtRAINA@JAelDoHrame] KiwE dpameotd
HOHWWULFR 7HQHUH LO ¢(OR OR QW& Bantp® nénDpOoRrUattunk Ertd3tan?eSihterfe-
JROL YLYL R SDUWL Qa@ darReggiBtHd W& con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche. rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
F4XDQGR XQ XWHQVLOH HOHWW U pédrsong cirvVibmaRrt Mo 10D Shsultar&k il proprio
XWLOL]]JDUH XQD SUROXQUJD D SeBiw ivddicb © O fir¥avitioréd delirhipiaqidk medico prima di
XVD XQ (¢OR DGDWWR SHU XVR D O Qtfiziaé\gHiestQ Rengile élett@XFH LO ULVFKLR
di scosse elettriche.

$f6H QRQ VL SXz HYLWDUH GL XVD&HR X POMKQVH@HROHHB/L XQ XWHQ
WULFR LQ XQ OXRJR XPLGR XWLOL]]JDUH XQ GLVSRVLWLYR GL

SURWH]LRQH D FRUUHQWsodiHIW diG XD /&S HUVRQH FRQ DWWLWXGLQL ¢
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu- dotte cosi come anche i bambini non possono usare

ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di- l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud da una persona responsabile della loro sicurezza circa
essere sostituito dal termine “interruttore di circuito I'uso dell’'utensile elettrico.

salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)". + 1RQ IRU]J]DUH OfXWHQVLOH HOHW!
FSWWHQJURQHWRFFDUH PDL OH- VXISGNH HQHRMHWIO.GALDGDWWR SHU O
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
FRQWDWWR FRQ VXSHU¢FL PHW D OrodorpiiHicurQ slidivelbelttl hev Fa tquddeReCstaib o
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o gettato.

incidenti. $1RQ XVDUH OfXWHQVLOH HOHWYV
QRQ g LQ JUDGR GL DFFHQ ®HdsiasRk H
6LFXUH]]D SHUVRQDOH utensile elettrico che non possa essere controllato con

I'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.
GDUH TXHOWRFFOH N LODWDSIDFMH G®RD OD SUF

H XVDUH LO EXRQ VHQVR TXDQGREWDIW WWHL IXBQ CKMCHIMNXVOHHQVLOH HOH\
HOHWWULFR 1RQ XWLOL]J]DUH XQ KX\HIQMIDOH HOIHROWDWJLRRH XPQPELD
GR VL q VWDQFKL R VRWWR O 1L QAXH XW HRLY IGQIR 3 te\BBIERZLa preven-
R PHGLF WU lh@rento di disattenzione durante tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'uso di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni per- 'utensile elettrico.
sonali. F &RQVHUYDUH JOL XWHQVLOL HOH
$f8VDUH L GLVSRVLWLYL GL SURWBDPLBRUIWDWDYEBXEOPEI@L H QRQ
GRVVDUH VHPSUH RFF KEgipadgi@niglR WE \WWHQ@VLOH SHUVRQH FKH QRQ K
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di O XWHQVLOH HOHWWULFR R FRR C
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono non addestrate.
il rischio di lesioni personali. FODQXWHQ]JLRQH GHJOL XWHQVL
F3UHYHQLUH JOL DYYLDPHQWL DFFKI& H O WIDARXWHD BDUWL V
VL FKH OTLQWHUUXWWRUH VLD L@GDBRNL]PREHORIVISNQRDEKQ FROOH.

OOHJDUH OD IRQWH GL DOLPHQSWRQHRWH K RWWILOHJTXBGWRLDVL DOV
WWHULH TXDQGR VL SUHQGH LRRPBQRPRHWW MWHD LORIXQPDPLRQDPHQ
W HOQasphdtidde gli utensili elettrici tenendole GDQQHJJLDWR IDU ULSDUDUH OfX
ull'interruttore oppure alimentare gli utensili con Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
WHUUXWWRUH DFFHVR IDY R Uhov E ktata @ffetttbth lupe-dorteifd ménuteinfjoRre. G H Q W
XRYHUH TXDOVLDVL FKLDYH f®@DQWHREBDH AQHOBRWL H SXOLWL
YH LQJOHVH SULPD GL DFFHQGudndél ud fitxnallel @avtaglioHe dofidipdstdy &) legola-
Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata UH PDQXWHQ]JLRQH HG KD L ERUGL
un componente in rotazione dell’'utensile elettrico meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
ausare lesioni personali. controllare.
QWHQHUH XQD SRVL]LRQH VWBWLOH]]DDK WHIMWHQVLOH HOHW)V
SUH XQD SRVL]JLRQH GHL SLHGWHHQLEHFFQEQDPRIQWRPLW] DOOH
U B/ abrisente di controllare meglio I'utensie WHQHQGR FRQWR GHOOH FRQGL]LR
0
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trico in situazioni impreviste. G D HVHJUWdate Hutensile elettrico per operazioni
HVWLUVL DGHIXDWDPHQWH 1R QivergeGIR Yuéle pidvisid potkebb&@dpovocare una

L Qp JLRLHOOL 7HQHUH FDSHOstuazidn®gevcBleslQ WL H JXDQWL

QWDQR GDL FRPSRQHQ WektitLIgQr- PRYDRMOMWWQRIUH OH PDQLJOLH H OH

ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei DVFLXWWH SXOLWH H SULWMahigiee R

componenti in movimento. impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
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polazione sicura e il controllo dell’'utensile in situazioni quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
impreviste. potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
¥ Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si  controllo dell'apparecchio elettrico.

prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta- ¥ Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
mente, che e utile per mantenere il controllo dell'uten- missibile non superi la velocita di rotazione del man-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-

rischio di incidenti o infortuni. mandazioni del produttore per le punte della fresa in
XVR 1RQ XWLOL]J]JDUH IUHVH QRQ
6HUYL]LR contenute nel manuale d'uso.

f 8WLOL]]IDUH VROR SXQWH IUHVD
+)DU ULSDUDUH OYXWHQVLOH H O Ruws\figsamprRgaieDsmugsbte § e ivaRe@i@vono es-
TXDOL{FDWD XWLOL]IDQGR VROR Saépeswstitui®L. ULFDPELR LGHQWL
F K KQuesto assicurera che sia mantenuta la sicurez- 1 Il diametro del gambo della punta fresa deve cor-

za dell'utensile. rispondere esattamente con il diametro interno della
¥ 6HIJXLUH OH LVWUX]LRQL SHU O bingaxdEalimenpdneri€)l'appareodhioeRuivo L W X
zione degli accessori. T Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro

di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di

base.

hiodi o qualsiasi altro materiale in

$YYHUWHQIH GL VLFXUH]]ID metaIIo crepogg toEIavorato prima di procedere con
$3ULPD GL LQL]JLDUH LO ODYRUR JgD HIIHW ' XDUH >§ .
LVSH]LRQH SHU YHUL{,FDUH VH OD | rémezzi e ne-
UDQWH OD ODYRUD]LRQH ELVRJQD UHVHQ]
VDOGD GHOO XWHQVLOH HOHWWUL U Qg gmento
VD FRQ JLXVWH ®gh b‘b@\thﬂqajrbsa vie- di |mp|a i ee rICI dl aI ro genere uo COmpOrtare

ne utilizzata o cambiata, & necessario assicurarsi che ~Sefi pericoli.

I'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione OFF.

$0 ¢QH GL HYLWDUH OHVLRQL SHUYRBBWH & & P WnElv PP RREYFowuH
persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione de- D tel . d te il funzi to. t
vono essere estratte dalla presa di corrente quando la urante l'accensione e durante il funzionamento, te-
fresa viene montata o cambiata. nere Iapparecchlo elettrico con entrambe Ie mani per

$ 4XDQGR VL XWLOL]]D O XWHOVL pF %} Lwa%wgnw @PeSta‘

GLYHQWD SROYHURVR TXLQGL gReis fheontrolio dell'ap-
VFKHUD HG RFFKLDOLS@bv@eUdapMI o gﬁj & ur dzyl fresa 1o
OXQJKL ELVRJQD LQGRVVDUH XQD -
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro. tan Orégt"?g‘ ’ﬂﬁ B la f%@; un pez-

£ OH OLOHH HOHWWULFKH vrdl %@%@Ma%&% rfrotetto toccare.
GRYUHWH VER/fefD utliare qualsiasi uten- uestg arte puo causare ralevrlensionirol\?or? tgggg{g
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li- q p P 9 :

nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il mai a fresa rotante con le mani.

: 1 f : F Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
ftrggn)?megt]oljds\lll gtensne eletirico non deve essere della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

u Il zzo da la-
LI XWHQVLOH HoHwwULER QRO 6 ihH SRR EIR BUTES e tecso,
ne non devono essere toccate per evitare incendi o menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
scosse elettriche. R SRWUHEEH YHULOFDUVL XQ ULQF

$3ULPD GL ULPXRYHUH O XWHQVL \ﬁ H1J i
LQ ODYRUD]LRQH LQWHUURPSHU %Q%Emwu
PHQWD]JLRQH H DVSHWWDUH FKH A 6'

PHQ | pr én

t/H

R

HUPD m mentre il motore
T,EDOL GHYRQR VHPSUH HVVHL ﬁeﬂi&mmﬁmﬂm

lavorare, non dovete tentare di avviare I'utensile elet- + Non lavorare su materiali contenentl amianto. L'a-

mianto e’ considerato cancerogeno

e re tod LPRIWCCNO elettri-
H UH

oL axLeb ety 180 % %%W%ﬁg s

GL JXLG SHU IDU

VLILRQH RULJLQDOH be tt a\%I%

zioni al di sopra del I|veIIO della vostra testa.

SR V.HFE

/LQHH JXLGD GL VLFXUH]ID XD QWHIEB NGO CPYRUR
JLRQDPHQWR GHOOfXWHQVLk Oabbarldc@nbléMth.Mo'l%Rere rimosso dal luo-

go di lavoro solo dopo che €' stato spento e la fresatri-
3ULPD GL LQL]JLDUH LO ODYRUR ce e' completamente ferma.

T Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
¥ Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
XQD VXSHU¢{FLH GXUD FHPHQWR vi@did1 questo pSttebbe/ provocatéE K fuori servizio
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dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza

il diritto al servizio di garanzia. 6LPEROR 6LIQL,FDWI

¥ Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
PROWR FDOGR QRQ WRFFDUOD ¢Q QRQ VL UDIIUHGGD
¥ /D SXOL]LD GHO OXRJR GL ODYR SR OD ¢ Qrdlossated oCrhiadi RdU Ricu-

deve essere eseguita da personale equipaggiato con i rezza.
mezzi di protezione personale sopra descritti.

$WWHQJLRQH OH VRVWDQ]H LFKH FR P

QXWH LQ SROYHUL JHQHUD 00D OHY({gﬁff@%ﬁﬁ%wwtez'om per le

WDJOLR VHJD PRODWXUD WXUD H H

DWWLYLWj GL FRVWUX]LRQH Q(—‘.Y\/\AIIIIDOH S Xz
SURYRFDUH LO FDQFUR GH¢FLW pR/JHQLWR R HVVHUH
GDQQRVR SHU OLboneHdU altur@ Lsvétanze Indossare una mascherina
chimiche deve essere: antipolvere.

1 Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere

estratta prima di tutto. Scollegare I'apparecchio
¥ | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per dalla rete prima dell'installa-
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo zione o regolazione.
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
XWLOL]]DUH DSSDUHFFKL FRQ FHUWtzFBDWt—6+t—vt+F <o+ Hib—FRPH—
OD PDVFKHUD DQWL SROYHUH SUR w éng ¢cOWUL SHU SRO
L
O Ll
~

Senso del movimento.

veri sottili). Senso di rotazione.

6L QRWL OD WHQVLRQ HgGhddDdfetH -W-BH=R

tua la connessione all’alimentazione, & necessario ap-

purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa Bloccato.
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
WHQVLRQH LQGLFDWD VL YHUL¢F UDQQR LQFL& &ML DIOL RSH
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non & stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra- @/ Doppia classe di isolamento/

riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen- protezione.
tazione e inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.
A Attenzione. Importante.
6LPEROL XVDWL QHO PDQXD
) o ) . ) 8Q VHIQR FKH FHU\
| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di il prodotto & conforme ai re-
LVWUX]LRQL VL SUHJD GL ULFRUG@@H LO ORUR qdjigiﬂegge'nlzigivdéﬂe dr&-D
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso tive UE e gli standard armo-
corretto e sicuro dell'apparecchio. nizzati a livello comunitario.
°

6LPEROR 6LIJQL¢,FDW 1 Informazioni utili.

GROWN

CT.. Indossare guanti protettivi.

$GHVLYR QXPHUR G LH

CT ... - modello;
SerNeo XX XXXXXXX XX - data di fabbricazione;

XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

7t
Non smaltire l'apparecchio
@ Leggi tutte le norme di sicu- LQ XQ FRQWHQLWR
domestici.
|

rezza e le istruzioni.
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,O PRQWDJJLR VPRQWDJJLF
'"HVLJQD]JLRQH XWHQVLOH HWHJ GEFPOFXQL HOHPHQWL VR
JOL DSSDUHFFKL HOHWWULF
Gli apparecchi elettrici sono progettati per eseguire PRGHOOL VSHFL¢FL QRQ VRQ
scanalature e fori di fresatura e per trattare i bordi di OXVWUD]LRQH
pezzi fatti di materiali a base di legno, plastica, ecc.
L'utilizzo di accessori speciali rende anche possibile 1RQ WLUDUH WURSSR JOL LQ
eseguire la fresatura di copia, lavorare bordi di pezzi QHJJLDUH OD (¢ OHWWDWXUD
FRQ XQ SUR¢({¢OR FXUYR IUHVDWX QJR LO ERUGR GHO SH]
zo ed anche per fresare scanalature circolari (alcuni ,QVWDOOD]LRQH VRVWLWX]LRQH
accessori che consentono le operazioni sopraindicate ¢, J
non sono inclusi nel set di consegna).
RSR XQ IXQJLRQDPHQWR SLU
UHVDWULFH SXR GLYHQWD
&RPSRQHQWL GHOO XWHQV I-U@FI’-WV LU'DPRVROR FRQ JXD
GXUUD DQ KH LO ULVFKLR C
Pulsante blocco-on WDJOLHQW
Interruttore on / off ) )
Maniglia T Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.
4 Piastra base F Tenere premuto il blocco del mandrino (vedi
Vite a farfalla éd
Bocche di ventilazione T Allentare il dado  con la chiave
7 Dispositivo per la regolazione perfetta della pro-
fondita di fresatura ,Q FDVR GL VRVWLWX]LRQH FROOH
Leva di bloccaggio GHOOD ERFFROD YHGL ¢J
9 Coperchio compartimento rimozione polveri *
Tubo rimozione polveri >&7 @
Serraggio mandrino
Dado bloccaggio colletto T Svitare il dado YHGL ¢J
Rotella selezione velocita' T Sostituire il colletto
Calibratore profondita’ fresatura T Se si desidera utilizzare la punta della fresatrice con
Indicatore un altro diametro di codolo (6 mm) - inserire la bocco-
Volano la  nella colletto
Vite di bloccaggio F Awvvitare il dado  sul mandrino
Controdado
Vite di regolazione >&7 &7 @
Sistema arresto a gradini
Boccola * I Svitare il dado YHGL ¢J
Adattore collegamento estrattore polveri * ¥ Prima di rimuovere il colletto  dal dado , aprire
9LWL ¢VVDJJLR DQHOOR FRSLD ilsistema bloccaggio anello ;
Guida della boccola * 1 Se si desidera utilizzare la punta della fresatrice con
Chiave * un altro diametro di codolo (6, 8 mm) - inserire la boc-
Guida parallela (montaggio) * cola  nellacolletto ;
Colletto ¥ Serrare il dado  sul mandrino
Mandrino
Blocco anello 'XUDQWH O LQVWDOOD]LRQH R OD \
Guida * GHOOD IUHVD

Vite regolazione guida parallela * . )
9LWL ¢VVDJJLR FRSHUFKLR SLD Vnabare fsogijtuire la fresa, notando che il gambo

Coperchio piastra base della fresa deve essere inserita nel colletto  di alme-

Scala graduata no 20 mm in profondita. _

9LWL ¢(VVDJJLR GHO FRSHUFKLR*SIE"I@FQSW@WLP%' fo lg chigge . SWWH (

zione polveri * QH QRQ VHUUDUH LO GDGR V

(OHPHQWL ¢(VVDJJLR JXLGD SDUUJoLb’IJPODTXHVWR SRWUHEEH GDQQH
* Optional Dopo che sono state completate tutte le operazioni,

rilasciare il blocco del mandrino
1RQ WXWWL JOL DFFHVVRUL L ) W
SDUWH GHOOD GRWDJ]LRQH WDQG%NGHI%WIB ELBVS U R P ERE v HU
T Installare il coperchio 9, come mostrato nelle

,QVWDOOD]LRQH H UHJROgr]g‘aufglrQﬂdattléloq%HR"&Qé/vrkostrato nelle
GHOO XWHQVLOH HOHWWULFRuUH

F Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
B3ULPD GL HVHJIXLUH TXDOVLDVL R pdiver® dllad&datord X O(GsareWrHdgatthtore idoneo,
OH HOHWWULFR VFROOHJDUOR G Bé&nedesdatibtyH HOHWWULFD
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ORQWDJJLR VPRQWDJJLR GHOOD Laxdldsita richi¢SaQlpertti® daFrRat@iale e puod esse-
YHGL ¢J re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-

T Installare la guida della boccola nella piastra mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per

base4 H (VVDUOD FRQ@HGL LWL circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.
T Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa. $YYLDPHQWR PRUELGR

ORQWDJJLR UHJROD]LRQH LQVWP&®DOD]|LRYH JX@GD SDUDO

OHOOD YHGL ¢J ] ) ) ) S
L'avviamento morbido (sistema avvio con limitazione

¥ Montare la guida parallela come mostrato in di corrente) consente |'avviamento graduale dell'ap-

7 parecchio elettrico - la fresa gira gradualmente senza

t Installare la guida parallela  nella piastra di base 4  strappi e contraccolpi, e quando I'apparecchio elettrico

H ¢VVDUOD FRQ OH YHWL pJIDUID O/8'Te acceso, _questo nonimpone un carico Improvviso

t La guida parallela per il modello & 7 &7 sulla rete di alimentazione.

ha una vite di regolazione  che pu0 essere utilizzato

SHU XQD UHJROD]JLRQH DFFXUDWDnGehMVé*dP(PJ GL VWDELOLJJDJLRQH GHC

T Operazioni di smontaggio fare in sequenza inversa.

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti

)XQIJLRQDPHQWR LQLILDOH GRS RN S G udecrio

trico elettrico durante il funzionamento.

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-

trico usato deve sempre corrispondere aquelloriporta- S DEEFRP D QGDJLRQL VXOO XV
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio -
elettrico. elettrico

5HJROD]LRQH GHOOD SURIRQGLWj|j
$FFHQVLRQH VSHJQLPHQWR GHOO XWHQVLOH

elettrico /D UHJROD]LRQH GHOOD SUR
A WXUD SXR HVVHUH HVHJXL\

$FFHQVLRQH SHU XQ EUHYH SHULR O DSSDUHFFKLR HOHWWULFR

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore  >& 7 @

on/ off . Per spegnere, rilasciarlo.

I, QVWDOODUH O DSSDUHFFKLR HO
$FFHQVLRQH SHU XQ OXQJR SHU L RelRta orizzontale.
T Girare il sistema di arresto a gradini  in modo che il

$FFHQVLRQH suo gradino piu basso é sotto il calibro di profondita’
Premere l'interruttore on / off e bloccarlo in questaposi- YHGL ¢ J

zione con il tasto di bloccaggio dellinterruttore on / off . f Rilasciare la vite di serraggio YHGL ¢J
6SHIJQLPHQWR 1 Spostare verso l'alto la leva YHGL ¢J -
Premere e rilasciare l'interruttore on / off . sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

F Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
PRGR FKH O HVWUHPLWj GHOOD 1U

$VSLUD]LRQH SROYHUH G X W wwstyﬁaépgggggﬁgégi@et%cg R;/d\i/R
PHQWR GHOO XWHQVLOH HGH UE EoR P
. F Spostare il calibro di profondita’ in modo che la
La raccolta della polvere riduce la concen- v x5 HyWUHPLWj WRFFD OD VXSHU¢
trazione di polveri nell'aria e previene la for- gradini YHGL ¢J Q TXHVWR P
oy mazione di polvere sul luogo di lavoro. la "posizione zero". '

mal - Durante il funzionamento dell'apparecchio 1 per impostare la profondita di fresatura, spostare il
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-  calipro di profondita’  verso l'alto riferendosi all'indi-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno  catore della scala di lettura dopo di che strin-
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato- gere la vite di bloccaggio SHU ¢VVDUH OD
re alladattatore . VHOH]LRQDWD GL IUHVDWXUD YHC
OD ¢QH GHO FDOLEU ®Rceall ggddird W) G
basso del sistema di arresto a gradini , la profondita
&DUDWWHULVWLFKH GHOO XWHQ@VLWAD M ]\NR.Q_DE/\ID VDU]j

Quando necessario, € possibile raggiungere la pro-
5RWHOOLQD GL VHOH]LRQH G HO O bondikh@liRfiesauia desiderata in diversi passaggi. A
questo scopo, ruotare il sistema di arresto a gradini

Utilizzando linterruttore per la regolazione deigii , LQ PRGR FKH OD ¢QH GHO F paygi& UF
& possibile variare la velocita dellalberino (anche in alternativamente sui gradini alti del sistema di arresto
fase di lavoro). a gradini
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¥ Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate, % Accendere |'apparecchio elettrico.

spostare laleva verso l'alto e sollevare pianoil corpo  + &7 spostare la leva , come mostrato in
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata, ¢ JXUD TXHVWR SHUPHWWHUj- D
tenendo l'apparecchio elettrico con entrambe le ma- chio elettrico di muoversi). Abbassare lentamente e
niglie . GROFHPHQWH LO FRUSR GHOO DSES
raggiungimento della profondita di fresatura preimpo-
>&7 &7 @ stata. Fissare il corpo in questa posizione spostando la

leva FRPH PRVWUDWR LQ ¢(JXUD
¥ ,QVWDOODUH O DSSDUHFFKLR HORBRWWULRR VX spdstareVaxI&/H U phasso

livellata orizzontale. H WHQHUOD LQ TXHVWD SRVL]LRQF
f Girare il sistema di arresto agradini  inmodo cheil 19 (questo permettera al corpo dell'attrezzo elettrico di
suo gradino piu basso e sotto il calibro di profondita’ muoversi). Abbassare lentamente il corpo dell'attrezzo
YHGL ¢J HOHWWULFR ¢QR D UDJJLXQJHUH
1 Rilasciare la vite di serraggio YHGL ¢J preimpostata. Rilasciare laleva SHU ¢VVDUH L
¥ Spostare laleva verso il basso e tenerlainquesta TXHVWD SRVL]LRQH FRPH PRVWUD
SRVL]LRQH YHGL ¢J TXHVW R ESégure Hopanakridog B GreBaRuthSdvanzando in
dell'attrezzo elettrico di muoversi. modo uniforme, osservando le raccomandazioni ri-

¥ Abbassare il corpo dell'attrezzo elettrico in modo guardante la direzione di fresatura. Tenere |'utensile
FKH OD SDUWH ¢QDOH GHOOD SXQwbntaihe @ Manhipet éridrabe e manigi® \Nxn
SHU¢(FLH GHO SH]]JR GD ODYRU R& HapHlicdre R fdizd. suppte mertar®©l'eséddzione dell'o-
leva torna automaticamente alla sua posizione ori- perazione richiedera un certo tempo. L'applicazione di
JLQDOH SHU ¢(VVDUH OD SRVL]LR (nd f&zd GupplBrikStare Goh@&elriViptotesie di
HOHWWULFR YHGL ¢J lavoro, ma provochera' un sovraccarico nell'apparec-
T Spostare il calibro di profondita’  (per questo sco- chio elettrico.

po ruotare il volano ) in modo che la vite di regola- $ Dopo aver completato il processo di fresatura, sol-
zione WRFFD OD VXSHU¢(FLH GHOG %kl RorpddettaitteR70 elettsi¢d Gelld posizione piu
stema di arresto a gradini . Se necessario, rilasciare alta come descritto in precedenza.

il controdado e svitare la vite di regolazione  (in I Spegnere I'apparecchio elettrico.

PRGR FKH OD VXD SDUWH ¢QDOH WRFFD LO VLVWHPD GL DUUHVWR
a gradini ), e quindi stringere il controdado (vedi )UHVDWXUD SDUDOOHOD

éd H ,Q TXHVWR PRGR VL g ¢VVDWD OD SRVL

zione zero". 8WLOL]]R GHOOD JXLGD DXVLOLDUL
¥ Spostare l'indicatore  al segno "0" della scala del

calibro di profondita YHGL ¢J 6L SXz ¢VVDUH XQD WDYROD GL -OH

¥ Per impostare la profondita di fresatura, spostare il re utilizzando il dispositivo di bloccaggio e usarlo come
calibro di profondita  verso l'alto con riferimento alla guida ausiliaria. Eseguire l'operazione di fresatura
scala, dopo di che stringere la vite di bloccaggio muovando I'apparecchio elettrico lungo questa guida e
SHU ¢VVDUH OD SURIRQGLW]j VHOHSIRHPHWG RS 10 DUWX BMXUAL HYEBO OD)

, J 2UD TXDQGR OD SDUW# bgseR O GBI D /X YHWHFGH ODWHUDC
regolazione tocca il gradino piu basso del sistema  YHGL ¢ J
di a gradini , la profondita di fresatura preselezione
YLHQH UDJJLXQWD YHGL ¢J BXDIOAR] R HHHO/YDUXRG® SDUDOOHO
possibile raggiungere la profondita di fresatura deside-
rata in diversi passaggi. Per questo scopo ruotare il si- La guida parallela  permette la fresatura lungo la su-
stema di arresto a gradini LQ PRGR FKH OD SBIUWHLHQODWHUDOH GLULWWD GHC
della vite di regolazione ¢QH SRJJLD DOWHUQDWLYDPHQWH
sul gradino piu alto del sistema di arresto a gradini . T Installare e regolare la guida parallela ~ come de-
¥ Una regolazione piu accurata della profondita di fre-  scritto sopra.
satura puo essere effettuata utilizzando il regolatore 7. Eseguire I'operazione di fresatura premendo la gui-
t Dopo aver terminato la lavorazione, spostare la da parallela VXOOD VXSHU¢{FLH ODWEH
leva in basso, tenere in questa posizione e sollevare  ODYRUDUH YHGL ¢J
lentamente il corpo dell'attrezzo elettrico nella posizio-
ne piu alta tenendo | ‘attrezzo elettrico per entrambele & RSLD IUHVDWXUD YHGL ¢J
maniglie . Rilasciare la leva

La guida della boccola  permette di copiare una fre-

'LUHJLRQH GL IUHVDWXUD YHGL ¢datura (incluso fresature curve).

nella direzione contraria alla rotazione della sopra.

IUHVD YHGL ¢1J 1HO F-DViEségRife WheiakldnR di feesBtéra premendo la gui-

parecchio elettrico sara soggetto a scatti, da della boccola VXOOD VXSHU¢FLH ODV
che possono causare la perdita di controllo dello stes- WHPSODWH Y
So.

j La fresatura deve essere sempre eseguita 1 Installare la guida della boccola come descritto

T
@
-
o

o

$WWHQJLRQH OR VSHVVRUH
5DFFRPDQGD]LRQL RSHUDWLYH JHQ O GNHKHYYHUH PLQRUH GL P

TXDQGR VL FRVWUXLVFH LO
¥ 7TUDFFLDUH H ¢VVDUH LO SH]]R YRKWHDOB SXQWD GHOOD IUHVE
¥ Impostare la profondita di fresatura desideratacome GHO WHPSODWH FRQ XQ FHUWR FF
descritto sopra. E LQ ¢JXUD
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del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-

ODQXWHQJLRQH GHOO XWH (gi\ﬁq_c@ﬁi di-sevida\suheni detiRparti p nforma-
VXUH SUHYHQWLYH ioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
ZZZ FURZQ WRROV FRP
3ULPD GL HVHJIJXLUH TXDOVLDVL RSHUDJCRQH VXOO XWHQVEL
OH HOHWWULFR VFROOHJDUOR GDOPHWSHHWRHEYWYEOAP DSSDUHTF
3_X OLJLD FRPSDUWLPHQWR GL DVS &%Qééﬂﬁ@rﬁem%\fdﬁéﬁ&ere\%ﬁﬁ bggetto sulla
¢ confezione durante il trasporto.
. " ) . . ¥ Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
¥ Svitare le viti e rimuovere il coperchio  come qgualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio

PRVWUDWR QHOOH ¢JXUH ) bloccaggio imballaggi.
¥ Pulire il compartimento con un pennello morbido.
T Installare il coperchio  ed avvitare le viti

SURWHIJLRQH GHOO DPELHQV

3XOLWXUD GHOO XWHQVLOH HOHWWULFR
5LFLFODUH OD PDWHULD SUL

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a WDUOD
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile L'utensile elettrico, accessori e imballaggio

I devono essere selezionati per essere rici

clati nel rispetto dell'ambiente.

6HUYL]JLR SRVW YHQGLWD H DSSO ILE paw ingI&stiva-sohy tdntrassegnate per la raccolta
differenziata.

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do- Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-

mande riguardanti la manutenzione e la riparazione dotta senza cloro.

elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria

,O SURGXWWRUH VL ULVHUYD LO GLULWWR GL DSSRU
Italiano
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(VSHFL¢FDFLRQHY GH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD

JUHVDGRUD GH VXSHU¢FLH &7 &7
EySLoR, f,:'Qc\’NDD HOPEWULED @ @ +] @422491 421739 421746
3RWHQFLD DEVRUELGD 1050 >:@ 1400 2100
3RWHQFLD GH VDOLGD 460 >:@ 980 1200
$PSHUDMH HQ HO YROWDMH 45 9 >3@ 9
9HORFLGDG GH JLUR HQ YDFtR [min @L2000-30000  9000-28000  8000-23000
“ LQWHULRU GH OD ERTXLoo>DSXg'3B(g)D5,,8@.. 2. 2.

- LQWHUQR GHO EXMH > 5X01D 6D e she i sie
*ROSH GH EDVH GHO HQUXWDRERYIEE n i 130" 2-23064"
3HVR >>'\(I)JE@@ 7%25 947’226 1%29
&ODVHV GH SURWHFFLYQ O] /11 O] /11 O] /11
3UHVLYQ DF~VWLFD SG% $ @ 87 83
3RWHQFLD DF~VWLFD 9$G% $ @ 95 94
9LEUDFLYQ SRQGHUDGD @ 66>PV 42 47

5HJODV GH VHIJXULGDG JHQ
,QIRUPDFLYQ VREUH UXLGRYV

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, VH UH(HUH D VX KHUUDPLHQWD HC
TXH HO SURGXFWR GHVFULWR HQ
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-

N L G S o L r e S
o e O o B A v L H A BXE G Q) Qs B PGyt WUDED!

las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17. $+ 0ODQWHQJD HO iUHD GH WUDEDMR
Q D Glas areas desordenadas u oscuras dan lugar a

£$'9(57(1&,% /HHU WRGDV OI
7RPH PHGLGDV DGHFXDGDV SAUD BURQHMHUDGYHUWHQFLD¥l G
VXV RtGRV FXDQGR OD SUHV D inewnplimiemmo ¢ las advertencias e ins-
FHGD HO YDORU GH G% $ trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
&RQVHUYH WRGDV ODV DGYHUWHQ
'"HFODUDFLYQ GH FRQIRQPYLIGHAHUHQELD HO HO IXWXU R

término "heframienta eléctrica" en las advertencias

accidentes.
Gerente de Wu Cunzhen 1R XWLOLFH KHUUDPLHQWDYV HOpF
FHUWL¢{FDFL U Cunohon/ H[SORVLYDV FRPR HQ SUHVHQFLD C

EOHV JDVHYV LRs Barr@nieRtas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.
$ODQWHQJD DOHMDGRY D ORV QLxX
PLHQWUDV PDQHMD XQD KHUUW&PL
distracciones pueden hacer que pierda el control.

@ $'9(57(1&,$ £3puD UHGxFL WEYWGRAERVHQWH D OD HOHFWUL
GH OHVLRQH
QXD H

F
v HO XVXDULR:GHEHoPKXIW BB FKR GH FRQH[L
LQVWUXFFLRQHYV WG(DGRQVRODPHQWH D XQ HQQFK[XyI—?

(VSDXRO
a7

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 28.05.2018
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H Q F Kn¥té Hin RriejBrikcBntio|leADWrkaldibrida eléctrica en

H G HsiQdciQnkX Qe3pePadald.H U D

SWDGRYBVH R KH DWGHFXHD@BWDVM R XVH SU

bueshhowio-H MLIRDDY ODQWHQJD HO FDEHOOR O
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joyas o el pelo largo pueden
HO FXHU$®&tes RQil’sXSHU ¢, FLHV FR
DO FRPR6WXEHUSDURSBUDELRGRQHGLVSRVL)
H ODV LQVWDODFLRQHV C
G ROYR DVHJ~UHVH Gt
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D
InGrRywiH¥sgo de QH[LYyQ G
i su cuerpo tiene descarga atierra. OHFFLyQ

S oDV KHUUDPLHQWDVXI-V\U-[Q_:]-WU
YLD R D FRQGLFLR QS ¥ntka~agua @ Dna f(_%CO|ECC|0n de
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga ~ cionados con e
eléctrica. t1R GHM

t 1R DEXVH GHO FDEOH 1XQFD XVH HWHEKEQ H MWHIWWYBPLHQWDYV OHR
SRUWDU WLUDU R GHVHQFKXIDU OBLKRWID LH&QI\;RD“PI@ FRMU B QFLSL
DQWHQJD HO FDEOH DOHMDGR GHKHUURB L H@aMidmHdesmdadapyede causar

; ODGRV R SDUWeéb\ablgs\iaidbyo enre- lesiones graves en una fraccion de segundo.

aumentan el riesgo de descarga eléctrica. 1 £$G Y HUW EBQ Rdriamientas eléctricas pueden

HO FDEOH GH DOLPHQWDF Ly @roduginun canmpe elertronaagnétiqo durante el fun-
HO |DEULFD©mwmm§w>amwrwW®g§@wmnwmm%
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F X D GsircHnsansips &2 og imipantes megicpsactivos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
¢50MeNIAMOy & lassrs ¢oN ippiantes me-
g)@s@tag U pédicy yal falesicante de implantes
édicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

<+

DPLK
DGH!
decuado para uso en M
eléctrica.

HUUDPLHQWY RibFXWERER G RBEKHUUDPLHQV

X K Q
F K~PHGD HV LQHYLWDE@I—) X\%E% w&g V@m WXGHV
WUR SURWHILGR GH GLVSRVLWUPR| leé \2] v OLXR

5BI'uso de un RCD reduce el riesgo de - Pt . . h -

descarga eléctrica. ijNOTA! El término "dispositivo de Nerramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-

corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér- dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

p&l_no wgter&upftor de ;;erU|toEdL‘(3:fBaI'I'a a tierra (GFCI)" o f1R IXHUFH OD KHUUDPLHQWD HOp
ils.syg%o\r(fuu\gvaa?mlggg WI)?'TXH oDV vxs%t‘% ngﬁ\?‘g%y\fﬁvw“ LFD DGHFXDG
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector, = érrarmienta €léctrica Cotrecta hara el trabajo mejor

HWF SRUTXH VL VH WRFDQ ODV Wﬁ?’ﬁ?&ofgaﬂ"ﬁﬁg%?www% ‘ﬁsgﬁ\?vdg- H

veran afectadas por la onda electromagnética y se WRU QR OD HQFLHQulbuidr i8anidta

QOXHE SO+
XrMod T edlIo
O

o

causaran lesiones o accidentes potenciales. eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

6HJXULGDG SHUVRQDO + 'HVFRQHFWH HO HQFKXIH GH OD
+ 0ODQWpQJIDVH DOHUWD REVHUYH i 9 DGR SH oD
GR \ XVH HO VHQWLGR FRP~Q FXD L H eventivas de se-
UUDPLHQWD HOpPFWULFD 1R XVH : p‘f—{‘/he”amiema
WULFD VL HVWi FDQVDGR R EDMR LD d

al operar herramientas eléctricas puede producir lesio- v 4 UD GHO DOFDQFH GH ORV QLxRV
nes personales graves. D T R W IDPLOLD!
¥ 8VH HTXLSR GH_SURWHFFl__’yQ SHUE/L %ﬂdﬁ#&)gL@ ¥|R F:—R/WDV OLQV
YH SURWHF F L yEquiRdS XI© prafeccion como | 55 herramientas eléctricas son peligrosas en manos

. X . SO S
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli- e ysuarios inexpertos.
L

zantes, cascos o proteccion auditiva usados paracon- + oDQWHQLPLHQWR GH ODV KHUUL

diciones apropiadas reduciran las lesiones personales. g RPSUXHEH VL OD KHUUDPLHQWD |

+(YLWH HO DUUDQTXH LQYROXQVWVLBLI-E]\DN/JPgY‘N@H@H-lVWiQ DWD V|

TXH HO LQWHUUXSWRU HVWp HQ QIRWRVLRLYRDGH XD SIRIJRWRD FRQGLF

DQWHY GH FRQHFWDU OD IXHQWH G618 mmemgmuw@wR RH @D KHUU

EORTXH GH EDWHUtDV UHFRJHU RHWWD @OSREWDKDID WHEBR DU OD K
vV G S

P L H QMeéar las herramientas eléctricas coneldedo  DQW
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas SR U

con el interruptor en encendido da lugar a accidentes. eléctricas. ©
D YOIDGHKWNXHHDPD
2] d

+6DTXH FXDOTXLHU OODYH GH DMX\OWH VRHQ QWDV (
DQWHYV GH HQFHQGHU OD KHBiU® PO HRSMIBs\Werarhigvtdd deDcorte adecuadamente
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unidaauna PDQWHQLGDV FRQ ERUGHV D¢ODGR
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden a empastarse y mas faciles de controlar.

producir lesiones personales. $f8WLOLFH OD KHUUDPLHQWD HOQPpF
1R DGRSWH XQD SRVWXUD IRU]DG®DYV BDURFBYIGHO®DY KHUUDPLHQ
SRVWXUD \ HO HTXLOLEULREstb@ew RFFFRQPRVWOWR QVWUXFFLRQHV WHC

(VSDXRO
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FRQGLFLRQHY GH WUDEDMR \ HIO dw, ¢®.E Busindo 2 bidthROeha)ddora pase por la
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di- pieza, puede dafiar la broca de rebajadora y perder el
IHUHQWHY GH ODV SUHYLVWDYV S R¢attroDdeSdHe GarientdelEd@iCa. VLW XDFLY Q

peligrosa. F Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
+ 0ODQWHQJD ODV PDQLMDV \ ODV Vr¥t&cibh) gefntittdd/ nG dxcedd PiWélddidad de rotacion
VHFDV OLPSLDV \ OLEUHYV Lasdn- HdeWéfd de hWéndiienta eléctrica. Siga las recomen-
MDV \ ODV VXSHU¢(FLHV GH DJD UU ghclditydeRdbitinteldar eRuBo Sefbrodat de reba-

ten un manejo y un control seguros de la herramienta  jadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan

en situaciones inesperadas. FRQ ODV HVSHFL¢{FDFLRQHV LQFO

¥ Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta  ysyario.

eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen- 8VH VROR EURFDV GH UHEDMD
WH HVWR HV ~WLO SDUD FRQW URQddcasliefdbdddrd doblddd¥ Rutbfadds W ok
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede grietas se deben sustituir.

reducir el riesgo de accidentes o lesiones. t El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la

Servicio boquilla de la herramienta eléctrica.

GR
F D

t+DJD UHSDUDU VX KHUUDPLHQW @&\ H: ' P%,%e[%gaj [ f/')?lfsﬂatTgtho
VRQDO GH UHSDUDFLyQ FDOL.FDGRT. %as_ v ROWH

y F
SLH]DV GH UHSXHV VE&Ro hseguiavd lgieD
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
¥ Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

T Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

F Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
WXEHUtDVY GHO DJXD \ GHO JDV

FLDO ﬂgllgaéq_fiel\?qqaf%@ & cxp) Esiones graves.
kpui o8 {RVYHHER X B YRPELHOWR

®

oTO <
<=

FLDV H
WUDEDM
ODGD OD
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O
<
=

OIs<+H &
O &+

=
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O

me-

oC

<70

parai’lﬂlgr\é tgm%ieDIa:mEl ihsﬁg%gggsgsgg8?;$22052 le permitird conservar el control sobre la herramienta

que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en €léctrica. ) )
posicion de apagado. Para evitar lesiones persona- T+ Mantenga sus manos a una distancia segura de la
OHV VX\DV R GH ORV WUDQYV H -~ Q wlpiaga dg ebaiadoig smqqoga@@cverée@ﬁ, yando
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o S€ Maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
cambie la cortadora para moler. jadora en ocasiones sobres’ale de la parte inferior de
$ &XDQGR XVH OD KHUUDPLHQWD !&riegady baba®y ngests resagigoytpearlo puede
HQ XQ HQWRUQR SROYRULHQWR S®RISA ERONGSYRYERNULER leqye xan trgmanos la
PiVEFDUD \ JStién¥ cabello largo use unagorra. broca de rebajadora rotando.
No use prendas holgadas durante el trabajo. ¥ Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
t 6L VH GDxDQ ODV OtQHDV GH D Ofebeajadpi tegueaqyeloggrd@axima ]
WRFDUBDWBURKtEH HO XVR GH K-HUWRaRoeHa(pWd de FebaaHasalhacia la pieza solo
FDV FRQ OtQHDV GH DOLPHQWD FL yxQar@dla DeG@nienta@igctica@sicoevicenéida, de lo
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta). o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
$/D KHUUDPLHQWD HOpFWULFD Q RlaherrdreHts @ddtiicd.Q HQWR U
QRV K~PHGRV R GIHR OMRTY{HD ODV -OtRCUBRdo Giacd3®© hiezas pequefias, use los dispo-
mentacion para evitar descargas eléctricas o incendios. sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
I $QWHV G HU ODV KHUUDPLWWWEW&G\%&M@ tbrezBtamente, no
HUi FRUWD E\%‘l«:@eieQWHUUXS RU HOpFWUL
H PHQWH O DiRBA¢Y¢EMaEE poipRe)BDsBriubnithiras esta fun-
QGUIQ ODV RfaRY eistordrgHevantiehita eléctrica.
&itaddM para mo-  f No trabaje con materiales que contengan asbesto.
aga E| asbesto se considera carcinogﬁSnico.
Q [Eyitettibtdher RILnib i dourtd Rerrriddth EIBctrica
H DSD Jadddoestddaiddd® HO LQWH
SRR IS (08 Lt e
LyQ RULILQDO glado.l u n heHo b prolon
T Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de

G 6 xuDBWAHS ForLROD
U

,_
T
OU=
o
T

TnCHOD OHTIW

*XtDV GH VHJIXUL
PLHQWR GH OD K

$QWHYV GH FRPHQ]DU OD R
p

o

U D F L ¥ Qa herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar

de trabajo s6lo después de haber sido desconectado
 Durante el maquinado no coloque la pieza de traba- y de que la broca de la fresadora se haya detenido
MR HQ XQD VXSHU¢FLH UHVLVWHQWdletdffente®? LIyQ DFHUR SLH

(VSDXRO
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T Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre- 6tPEROR 6LIJQL¢{FDGR
VDGRUD PHGLDQWH LQHUFLD H V.

HOpFWULFD IXHUD GH VHUYLFLR-\ D DUtD VX GHUHFKR DO VHU
YLFLR GH JDUDQWtD Lea todas las reglas e ins-

1 Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora trucciones de seguridad.

puede calentarse mucho - no la toque hasta que se

HQIUtH
¥ La limpieza del lugar de trabajo después del traba- )
jo se debe realizar por personas equipadas con los () Use gafas de seguridad.
medios de proteccion personal mencionados anterior-
mente.
$GYHUWHQFLD ODV VXVWD V TXtPLFBYH SURWHFWRUHV
FRQWHQLGDV HQ HO SROYR HUDGR D@0SOL
MDU FRUWDU DVHUUDU UH (,FDU SHUIRUDU \
RWUDV DFWLYLGDGHV GH OD QGXVWULD GH OD
FRQVWUXFFLYQ SXHGH SURGXFLU HU GH¢FLHQFLD
FRQJpQLWD R VHU SHUMXGLFEDO I OD |HUW LWse @amascara antipolvo.
GH DOJXQDV VXVWDQFLDV TXtPLFDY Ui
¥ Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion

de la maquina, primero hay que desenchufar. Desconecte la herramienta

¥ Los productos de dioxido de silicio transparente y Actri

RWURV GH DOEDxLOHUtD HQ OD SD GH 0DGULRHEN S AR AT R
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
PLHQWR TXtPLFR (O JUDGR GH GDxR GH HVWDV VXVWDQFLDV
dependera del grado frecuente de realizacion de estos

trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus- Direccion del movimiento.
WDQFLDV TXtPLFDV WUDEDMH HQ JDU FRQ YHQWLODFLYQ
\ XVH DSDUDWRYV FRQ FHUWL¢FD

OD PiVFDUD DQWLSROYR GLVHxDGD TXHXR ¢OWUR

de polvo). g Direccion de la rotacion.
2EVHUYH OD WHQVLYQ GeHla:eneRdd QWD F Ly

GH DOLPHQWDFLYQ GHEH FRQ(,UPDU TXH VL OD WHQVLYQ GH
alimentacion es la misma que la tension marcada en Bloqueado.

la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la

alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se

pueden producir accidentes para los operadores, y al @
Q

Desbloqueado.
KD VLGR FRQ;,;UPDGD HOQ

mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
OD WHQVLYQ GH DOLPHQWDFLYQ-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el ] ]
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior  [g] /1 Doble aislamiento / clase de
a la tension requerida, el motor se dafiara. proteccion.

6tPERORV XVDGRV HQ HO PD&DO Atencion. Importante.

/RV VLIXLHQWHV VtPERORV VH X
LOQVWUXFFLRQHV UHFXHUGH VXV VLIJQL{FDGRYV ﬁ& ) Bs IFHU\
WDFLYyQ FRUUHFWD GH ORV VtPE-RocRé OH SHUPLWILR CS{WH? §OR 05

rrecto y seguro de la herramienta eléctrica. requisitos esenmales de las
yseg directivas de la UE y las nor-

mas armonizadas de la UE.
6tPEROR 6LIJQL¢ FDGH °

———— 1 ,QIRUPDFLYQ ~WLO
cRowN

ser Nr:[ XX XXXXXXX CT ... - modelo;

~ GH »
Use guantes de proteccion.
XX - fecha de fabricacion;

i3 Q-PHUR GH YV

CT...

(WLTXHWD FRQ Q
VHULH

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

(VSDXRO
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6tPEROR

i

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

'"HVLIJQDFLYQ GH OD KHUUD

Las herramientas eléctricas estan disefiadas para fre-

VDGR GH RUL¢{FLR \ UDQXUD FRPR

des de piezas de trabajo hechas de materiales a base
de madera, plastico, etc.

El uso de accesorios especiales también posibilita la
realizacion de fresado de copia, maquinar bordes de
SLH]DV GH WUDEDMR FRQ SHU¢O
borde de la pieza de trabajo como también fresar ranu-
ras circulares (ciertos accesorios que permiten realizar
los trabajos antedichos no se incluyen en el juego de
entrega).

&RPSRQHQWHY GH OD KHUUDP

trica

Boton de bloqueo activado
Interruptor de encendido / apagado
Asa
4 Placa base
Tornillo mariposa
Ranuras de ventilacion
7 Controlador para ajuste correcto de profundidad
de fresado
Palanca de cierre
9 Cubierta de remocion de polvo *

7XEHUtD GH UHPRFLYyQ GH SROYR

Cierre de eje

Tuerca de sujecion de la boquilla
Rueda de selector de velocidad
Medidor de profundidad de fresado
Indicador

Volante

7TRUQLOOR GH ¢MDFLYQ
Contratuerca

Tornillo de ajuste

Detencion escalonada

Buje *

Adaptador de conexién de extractor de polvo *

%XMH JXtD
Llave *

*XtD SDUDOHOD HVWUXFWXUD boquilla

Boquilla

Eje

Anillo de sujecién
*XtD

* Accesorios
6LIQL,FDGR

1R WRGRV ORV D
R

F
HVWiQ LQFOXLGRYV

o Or
=0
x
<
=
Ir
(7]
w)
cT
w)

O
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O
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I
)
(9]
o
lw}

OCTOoORN
I18D§

O
EI(_.%
e

-~
T
C
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T Ponga la herramienta eléctrica al revés.

T Oprima y mantenga presionado el cierre de eje
YHU ¢J

i $ARMH OD WaxdbUaHlBve

$0 UHHPSOD]DU OD ERTXLOOD R
YHU ¢J

>&7 @
t $ARMH OD WWHWUED

1 Reemplace la boquilla
T Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-

metro del vastago (6 mm), inserte el buje en la
boquilla ;

f Ajuste latuerca eneleje

>&7 &7 @

f $ARMH OD WYXHW g

W ED
7RUQLOORV GH ¢MDFLYQ GH DQQ@ﬁﬁ%éﬂéﬁgﬁg%%ligoquma de latuerca abra

I Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-
metro del vastago (6, 8 mm), inserte el buje en la
T Ajuste latuerca en el eje

3DUD LQVWDODU R UHHPSOD]DU OD

7RUQLOOR GH DMXVWH GH JXtD $Adhie PrEdhBlace la broca de rebajadora teniendo

7TRUQLOORYV GH (MDFLYQ GH OD dn¥ehthlddd\elejéxld labtdéald®reb

Cubierta de placa base
Escala

7TRUQLOORV GH ¢(¢MDFLYyQ GH OD

polvo *

(OHPHQWRY GH ¢MDFLYyQ GH JXt

to .1RWD
B\BOR BXIHG

Mdfa se debe

insertar en la boquilla  al menos a una profundidad

de 20 mm.

FAjUste Ath¥Yda Gudantb IR IRwelde @xtferto abier-

XQFD DMXVWH OD WXH!
GDxDU OD ERTXLOOD

(VSDXRO
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'"HVSXpV GH UHDOL]DU WRGDV O D SerRpsHistDifalaBiadafa abekirdihparkl @colectar
cierre de eje . polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador

especial para unir la aspiradora al adaptador
6LVWHPD GH H[WUDFFLYQ GH SROYR YHU ¢J

T Instalelacubierta9 FRPR OR PXHVWUDQ %WUB&WMU'[VWLFDV GH GLV

f Instale el adaptador como lo muestran las

¢ JIJXUDV PLHQWD HOpFWULFD

¥ Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador  (use un adaptador adecuado sies 5XHGHFLOOD VHOHFWRUD GH OD Y
necesario).

Con el interruptor de ajuste de revoluciones , puede
ORQWDMH GHVPRQWDMH GH E XM Helgociobarse ki Melgcidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).
¥ ,QVWDOH HO daXMlatakdsés y coloque- La velocidad de giro depende del material trabajado y

lo usando tornillos YHU ¢J debe ser calculada haciendo unas pruebas.

¥ Las operaciones de desarmado se hacen en se- Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-

cuencia Inversa. dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
UDQWH PLQXWRV 3DUD KDFHUOR

$UPDGR DMXVWH LQVWDODFLYQnd&SyHdejeXdue ihehar@ieha RléckithUuncione en

éd PtQLPR

t $UPH OD JXtD SDrbDs® hi@8lra enla $UUDQTXH VXDYH

& J

¥ ,QVWDOH OD JXeéeblaptaDiObhseDly g7 &7 @

&
ItMHOD FRQ ORV WRUQHDW(PJDULSRVD
/D JXtD SDUD@HOD SBUD tiene un E|grranque suave (sistema de limitacion de corriente
tornillo de ajuste  que se puede usar para un ajuste  de arranque) permite el encendido suave de la herra-

Su HI.F L \I/ R YHU ¢J de d d | mienta eléctrica: la broca de rebajadora gira gradual-
t Realice las operaciones de desarmado en la se- mente sin retrocesos ni sacudidas, y cuando la he-

cuencia inversa. rramienta se enciende esto no impone carga abrupta
sobre la red eléctrica.

JXQFLRQDPLHQWR LQLFLDO6sGWHVIOPD &l HINUADDRELBIQDFLYQ GH Y

WD HOpFWULFD ) o _

El sistema de estabilizacién mantiene las RPM pre-
Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten- determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo
sién de la red debe coincidir con la informacion citada carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
HQ OD SODFD GH LGHQWL¢{(FDFLyQ €éttrgddiKante lDpetaei@wW D HOpFWULFD

(QFHQGLGR DSDJDGR GH 6BFRPUHOQOHIH@WEBY VREUH
HOpFWULFD miento

(QFHQGLGR DSDJDGR D FRUWR SQIDNIRFLYQ GH SURIXQGLGDG GH |

Para encender, presione y mantenga presionado el (O DMXVWH GH OD SUR
interruptor de encendido / apagado , para apagar, S
suéltelo. K

G

oI

X
H
R
(QFHQGLGR DSDJDGR D ODUJR SOD]R

(QFHQGHU >&t @

Empuje el interruptor de encendido / apagado yblo-  + ovwDOH OD KHUUDPLHQWD HOp
quéalo en su posicion con el botén de seguridad para  horizontal pareja.

el interruptor de encendido / apagado t Gire la detencion escalonada  para que su es-

$SDJDU . . calén inferior esté bajo el medidor de profundidad
Empuje y suelte el interruptor de encendido / apa- YHU 4
gado . t $ARMH HO WRUQLOORHGH, ¥ XMHFL

F Mueva hacia arriba la palanca YHU ¢J

$VSLUDFLYQ GHO SROYR G Rl OW F R G R GPTR® ciccriease

namiento 1 Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que

HO H[WUHPR GH OD EURFD WRTXH
La recoleccion de polvo disminuye la con- de trabajo y baje la palanca SDUD (MDU OD S
centracion de polvo en el aire y evitalaacu- FXHUSR GH OD KHUUDPLHQWD HOQpF
rovy mulacion de polvo en la estacion de trabajo.  + Mueva el medidor de profundidad para que
Mientras opera la herramienta eléctica VX H[WUHPR WRTXH OD VXSHU¢{F

(VSDXRO
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escalonada
la "posicion cero”.

YHU ¢J

+3DUD ¢MDU OD SURIXQGLGDG GH

hacia arriba consultando
en escala , después

didor de profundidad
las lecturas del indicador

DMXVWH HO WRUQLGOR DG HMPND-B Dy

GDG GH IUHVDGR SUHGHWHUPLQDG
cuando el extremo del medidor de profundidad  toca
el escalén inferior de la detencion escalonada , se

alcanzara la profundidad de fresado predeterminada
YHU ¢J
la profundidad de fresado deseada en varias pasadas.
3DUD HVWH ¢Q
que el extremo del medidor de profundidad  repose
alternativamente sobre los escalones superiores de la
detencion escalonada
¥ Después de terminar los trabajos suba la palanca y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas

>&7 &7 @

f ,QUWDOH OD KHUUDPLHQWD HOBBR
&7

horizontal pareja.

T Gire la detencion escalonada para que su es-

calén inferior esté bajo el medidor de profundidad
YHU ¢J

&XDQGR VHD QHFHV

$Vt XV WH Berkpb e sogibhB 16 ierramienta eléctrica de ambas

asas . Suelte la palanca

I[UHVDGR PXHYD HO PH
'LUHFFLYQ GH IUHVDGR YHU ¢J

U R ISebad_siempre el fresado contra la direc-
Y Heign dg rotacion dg karpeca de rebajadora
YHU ¢

éJ
HOpFWULFD
se el control sobre esta.

BHERPHEH 2 BB PYioHubony o

JLUH OD GHWH®F:YQ HVFDORQDGD
$ ODUTXH \ ¢MH OD SLH]D TXH VH Y

T Fije la profundidad de fresado deseada como se
describié anteriormente.

¥ Encienda la herramienta eléctrica.

&7 mueva la palanca YHU ¢1J
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva. Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica len-
tamente y con suavidad hasta que se alcance la pro-
fundidad de fresado predeterminada. Fije el cuerpo en

SIRAAON S SRR s % R [t
&7 mueva la palanca hacia aba-
jo y manténgala en esta posicion, tal como se muestra
HQ OD ¢1J
mienta eléctrica se mueva). Baje lenta y suavemente

¥ $ARMH HO WRUQLOQR G I JIVXMH Fdl ¥6rpo de la herramienta eléctrica hasta alcanzar

¥ Mueva la palanca hacia abajo y manténgala en
HVWD SRVLFLYyQ YHD OD ¢1J
cuerpo de la herramienta eléctrica se mueva.

¥ Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que

OD SURIX

muestra en 19. ) )
T Realice la operacion de fresado con avance unifor-

HO H[WUHPR GH OD SXQWD GH ED éysigdlad\tdtdnehda0ibhey 308kl Id difetditn del

del espacio de trabajo y suelte la palanca (la palan-
ca vuelve originalmente a su posicién original) para

fresado. Sostenga la herramienta eléctrica con ambas
manos y desde ambas asas . No aplique esfuerzo

¢MDU OD SRVLFLYQ GHO FXHUSR GkraQrPalikar Id opprRdiod QUAAB tarar iR Wérdpo FED

YHD OD ¢J
¥ Mueva el medidor de profundidad (rote el
volante

esfuerzo extra no acelera el proceso de trabajo sino
que sobrecarga la herramienta eléctrica.

SDUD HVWH ¢(Q SDUD TXH HRespuésdelernio B peeesddd tegbaste, levante

te WRTXH OD VXSHU¢FLH G Hde |+ \eFmemppde laderrmieRaseléctrica hasta la posicion

GHWHQFLYQ HVFDORQDGD
tratuerca
su extremo toque la detencion escalonada )y luego
ajuste la contratuerca YHU ¢J \ -

WHG KDEUi ¢ MDGR OD SRVLFLyYQ F

¥ Mueva el indicador  ala marca "0" de la escala
GHO PHGLGRU GH SURIXQGLGDG

+3DUD ¢MDU OD SURIXQGLGDG G

didor de profundidad  hacia arriba consultando las

PDUFDV GH OD HVFDOD GHVSXpV
SDUD ¢MDU OD SURIXQGLGD

cion
PLQDGD YHU ¢3J $KRUD
del tornillo de ajuste  toca el escaldn inferior de la
detencién escalonada , se alcanzara la profundi-
GDG GH
do sea necesario podra alcanzar la profundidad de

IUHVDGR GHVHDGD HQ YDULDV S

gire la detencién escalonada para que el extre-
mo del tornillo de ajuste repose alternativamen-
te sobre los escalones superiores de la detencién
escalonada

T Se puede hacer un ajuste mas preciso de la profun-
didad de fresado usando el controlador 7.

T Después de terminar con el trabajo, mueva la pa-
lanca hacia abajo, manténgala en esta posicion y
levante suavemente el cuerpo de la herramienta eléc-
trica hasta alcanzar la posicion mas elevada, al mismo

6L HV
\ DARMH HO WRU Q (par® fieG

TR PARBRRES

géls Eleveda,ual eono ARIRSENbD BnterRI@ente.
ApagueVamerramienta eléctrica.

BWHWRGR SDUDOHOR
HUR
8VR GH JXtD DX[LOLDU YHU ¢J

gﬂaﬁm D
@D \&5XCH

oA

[UHVDGR SUHGHWHUPLQDEDR GHUXP SDUDQHPH YHU ¢J

QS RTYE O BWARIEE SR 86 o u v

¥ ,QVWDOH \ DMXVWH ¢mo deXdd3cihb U L

arriba.

f +DJD HO IUHVDGR SUHVLRQD®IGR
OD VXSHU¢(FLH ODWHUDO GH OD SL

JUHVDGR GH FRSLD YHU ¢J

(O EXMH Jpetite un fresado modelo (incluso
modelo curvo).

(VSDXRO
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¥ ,QVWDOH HO, Eovde dexcribe arriba. 6HUYLFLR GH SRVW YHQWD \ VHUYL
f +DJD HO IUHVDGR SUHVLR@MM@GR HO EXMH JXtD
VXSHU¢FLH ODWHUDO GHO PRGH O Ruestrbl seriyidio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
1RWD HO HVSHVRU GHO PBORGORFQYR GHEHFRPR WDPELPQ VR
VHU PHQRU GH PP $GH P Vinfdntacierussimellosi@ntros de servicio, los diagra-
PRGHOR WHQJD HQ FXHQW DnaXlel lad pieEas R sobreddd repuestos también se
UHEDMDGRUD VLJD HO FRQWRde nRonGai : ERZEHORZQ WRROV FRF
FRQ FLHUWD FRPSHQVDFLYQ GLVWDOQFLD E HO
$JIXUD
&yPR WUDQVSRUWDU ODV Kt
WU5EPN
ODQWHQLPLHQWR GH OD KH HQWD HOpFWUL
FD PHGLGDV SUHYHQWL Y D\Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
TXH QR VH SURGX]FD QLQJ~Q LPSI
$QWHV GH OOHYDU D FDER FXD O TExbapi¢ dwans BIVMN$POEREUH OD )
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD GHE H1&uande RQJescaymieny/ eargugn, @ se permite
IXHQWH GH HQHUJtD XVDU QLQJ~Q WLSR GH WHFQRORJ
principio de sujeciéon de embalajes
/LPSLH]D GH OD UDQXUD GH H[WUDRDEELyQ GH SROYR YHU
éJ
. SURWHFFLYQ GHO PHGLR DP
f SARMH ORV Wéhuéyh @ @Béarta como
DSDUHFH HQ OD ¢JXUD 5HFLFOH ODV PDWHULDV SUI
¥ Limpie la ranura con cepillo suave. HOLPLQDUODYV FRPR EDVXUD
T Instale la cubierta vy ajuste los tornillos E
Las herramientas, los accesorios y el emba-

/LPSLH]D GH OD KHUUDPLHQWD HOHULCFDMH GHEHUtDQ VHOHFFLRQ
do cuidadoso del medio ambiente.

Una condicién indispensable para un uso seguro a Las piezas de material plastico estan marcadas para

largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla un reciclado selectivo. ) )
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-

comprimido a través de las ranuras de ventilaciéon . clado sin la utilizacion de cloro.

(O IDEULFDQWH VH UHVHUYD OD SRVLELOLGDG GH LQF
(VSDXRO
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(VSHFL¢FDoO}HV GD IHUUDPHQWD HOpFWULFD

JUHVDGRU &7 &7 &7

&yGLJR GD

IHUUDPHOWD HOpFWULFD © @ +]@422491 421739 421746
3RWrQFLD QRPLQDO DEVRUYLGD 1050 > : @00 2100
3RWrQFLD GH VDtGD 460 >: @ 980 1200
$PSHUDJHP QD YROWDJHP 459 >$@ 6 9
5RWDoO}HV VHP FDUJD [min  @12000-30000  9000-28000  8000-23000
“ LQWHULRU GD SLQoD GH D>S§—HJ(§\ﬁF§D@GEB£@ 2. 2.

' LQWHUQR GR FDVTXLOKR _gpg :JPD@G Dlg@ 1/4“6//5%16" 1/4“6//5%16"
%DWLGD GD EDVH GD WXSLBgpqy JPD@GDS\SI(/)@" 130" 2-23064"
3HVR >>'\(I)JE@@ 7%25 947’226 12%9
&ODVVH GH SURWHFomR O] /11 O] /11 O] /11
3UHVVmMR VRQRUD >8% $ @ 87 83
3RWrQFLD VRQRUD >B% $ @ 95 94
9LEUDO}HV SP\® 66 4,2 4,7

5HJUDV JHUDLV GH VHJXUDC
,QIRUPDO}HV VREUH UXtGR

$9,62 /HLD WRGRV RV DYLVR
8VH SURWHFWRUHYV DXGLWL T?&B({bWR}Q@N DV IoQnéumprinenH vV
WrQFLD VRQRUD XOWUDSDV & instrucdes e avisos de seguranca
pode tér como consequéncia a existéncia
de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.
C€ 'HFODUDOmR GH FRQIRURbGEGWIRGRY RV DYLVRV H LQVW
UHIHUrQFLDYV
Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
R SURGXWR GHVFULWR QRV (VSHRLD Did YHND BHIDQIW D IDDCPLHPIWQ WV D G D S H
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi- EDWHULD VHP ¢R
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo

suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes 6HJXUDQoD QD iUHD GH WUDEDOKR
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17. .
FODQWHQKD D iUHD GH WUDEDOKR
QDGBUHDVY GHVDUUXPDGDV RX HVEF
a acidentes.
F1mR OLJXH IHUUDPHQWDYV HOpWU
%eﬁtarV?/eL'FDomMW/ WucCunzhen | 'SORVLYDV WDO FRPR QD SUHVHQ
¢ PIYHLV JDV HVARfrénentas elétricas geram
IDtVFDV TXH SRGHP SURYRFDU D LJC
$ODQWHQKD DV FULDQoDV H SHVYV
P ; DIDVWDGDYV HQTXDQWR WUDEDOKD
hg%UtIID_EkLIrFthernéa\gl(otngléAG H O p WAbLdisacdes podem fazer com que perca o
controlo
$9,62 3DUD UHGX]LU R uLVER XY %CFR/ﬂ—R/pWULFD
R XWLOLJDGRU WHP GH OHUt B\ DRKHY & IHQYUDPHQWD HOpw!L
WUXo}HV SRQGHU | WRPDGD 1XQFD PRGL¢T

3RUWXJIXrV
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JXP PRGR 1mR XWLOL]JH TXDOTXHUs HD G®WBMAD CRRUQ FRIPGRY GLVSRVLW
IHUUDPHQWDYV HOpWULFDV HiRRasO G W UDWMBU®H Sy H IDFLOLGDGI
QmMR PRGL{FDGDV H WRPDGDV FRUYUMNHMS\WRQ GHQWMXHYV HYVAVDM LHVWmR OL
UmMR R ULVFR GH FKRTXH HOpWULFE®HYLGDPHQWH $WMWLIJD(®DYWR GD U
$(YLWH R FRQWDFWR GR FRUSR FpoRe hdusitos pefigosirelatdnadds com o pé.

GDV j WHUUD WDLV FRPR WXERV fUDR. BEGERBPHWDEDXH WO HDPLOLDULC
1 ULJR U tBEksRWIm risco acrescido de choque elé- XWLOL]DomR GH IHUUDPHQWDV R
trico se o seu corpo estiver ligado a terra. FHQWH H LJQRUH RV SULQFtSLRV C
f1mR H[SRQKD DV IHUUDPHQWDV UHDPWQSPDD D oomRK EHIY FXLGDGD SRG!
RX D FRQGLO}HV KenPdde&da\dguanafer- VHYHUDV QXPD IUDomR GH VHJXQG
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico. f $Y L VRs ferramentas elétricas podem criar um

F1mR IRUFH R ¢R GD DOLPHQW D o naRpol&eyéniagiéica QlurhHte Ro funcionamento.
¢R SDUD WUDQVSRUWDU SX[DU R Xst8 ldvhpd pddé) sbb iddteridibellds Qircunstancias,
WD HOpWULFD ODQWHQKD R ¢R D ime/fSiDGrR inGbRNEDraERItDS gtiDds Ru passivos.
UHVWDV D¢{DGDV RX SHRDVG P QY HAR®2 @ERWIr o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
resos aumentam o risco de choque elétrico. mendamos que pessoas com implantes médicos con-
DQGR HVWLYHU D WUDED OK D Uswiteno Xel bétiddel DuFaih@amte do implante mé-
WULFD DR DU OLYUH XWL O L] Hdisorabtesidentilizavast&feDamantaxel @da.
D D XWLOL]DomBR QWLBOWBWhRUSH XP (R
d exterior reduz o risco de choque elétrico. 8WLOL]DomR H FXLGDGRV GD IHUUL
U LQHYLWiIYHO WUDEDOKDU FRP XPD IHUUDPHQWD
QXP ORFDO K~PLGR XVH$XPFHDOORPHEWBDJIMRFDY DSWLGH}I
D SRU XP GLVSRVLWLYREEGR FRBRHDYWH UHYeLBGKD@MR SRGH
OL]DomR GH XP '&5 UHG YW|DRHOWRLEH FRKORVR QmR VHMDP V
Al O termo "dispositivo de corrente nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
&5 SRGH VHU VXE VW tegponsévrl (Bl QUR sggiancaR L QWHU
H FLUFXLWR GH IDOKD GHIMR DBWMRH W HHWDHD P&EQRWIR X OpWU
WD HOpWULFD DGHTXDGD SDUDD D
\Y S H U- t PYonle/uncarierrirenteadetrigq correta e a velocidade
D F F L G D Garg a quia) Riwaneekidd paailg-execgRriovtrabalho
WRFDU QDV VXSHUItFLHV GH PHWDRRE H 8 H U i@ FFRLPD DH/ \RHIX D Q o D
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou ¥ 1mR XWLOL]JH D IHUUDPHQWD HOp

acidentes. QmR D OLJDU RXX®HVXIHID UHUUD P H(
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
6HJXUDQoD SHVVRDO deve ser reparada.

F'HVOLIJXH D ¢FKD GD IRQWH GH DC
VHUYED%NﬂXJHD-lGWiHﬂ)UIgﬁHUQWD HOpwWUL
H VW XYHHUU Dyt X WEBVD ¢ U GH DFHVVy
FD |HH R DANMIQON P FebmididdsFde \deguranca
T R Heventyapiudanpayednzs 65 risoos erligar inadver-
E DV iO ERR BlarenteraHapanmepts gigrrica.
P Q H IDOWD GH DWHQomR IHEPXEdiwIR—H WWIDREHH@W D VF RI© pW U L F |
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias. GR DOFDQFH GH FULDQoDV H QmR
$ 8VH HTXLSDPHQWR SHVVRDO GHDYURWHSMRKDBW NOILHUUDPHQWDV
VHPSUH SURWH o6 RBquipamedt® de sequ- LQV 0}HV WUDE HP FRP D It
ranga, tal como mascara de pé, calgado de seguranca  $V DPHQWD V VmR
DQWLGHUUDSDQWH FDSDFHWH GHW R
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas \il\/%
Q

»
%@2“ cc
&
img
LS
<
g
al

reduzira a hipétese de lesdes.

t (YLWH OLJDo}HV VHP LQWHQomR &
R LQWHUUXSWRU VH HQFRQWUD QD B@
DQWHV GH OLJDU D IRQWH GH HQHUQEDRKQ D PRI YV R DG Wi B
DR DJDUUDU RX WUDQVS HU
ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptorou  SDUDGD

fornecer energia a ferramentas elétricas que tenhamo SURYRFDG
LOQWHUUXSWRU QD SRVLomR GH OLIEGas. FRQYL

t 5SHWLUH TXDOTXHU FKDYH GH DMX\D\DQWH%J«EDD
GDV DQWHY GH OLJDU D | W&dbavél QS\DDFedr as deviol
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca GH FRUWH D¢
URWDWLYD GD IHUUDPHQWD H O pWwfaceis de SoRtGIEI. UHV X O W
f1mR VH HVWLTXH ODQWHQKD VI-tPBS/lHHDD”'ELDléVgngSRN

STMIQI=Z

|5}

HTXLOtEULR D GskbTptdp@dola um melhor HWF ~ GH D F

controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe- FRQWD DV FRQGLo}HV GH WUDEDO'
radas. HIHWXDBGRWLOL]DomR GD IHUUDPH
+ 9LVWD VH DGHTXDGDPHQWH 1m Roprragdes) difgrentey daDpvelendidas pode resultar
RX MRDOKDULD ODQWHQKD R FDRXKE®R VURXXIDHR GXNILVRVD
DIDVWDGRV GDV SDRdpas/lamasy jdiasy + ODQWHQKD DV SHIJDV H VXSHUItFL
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe- FDV OLPSDV H VHP yO HRgd X safetd G >
¢as em movimento. ItFLHV GH VHIJXUDU HVFRUUHJDG LI
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramentaem % 8VH EURFDV FRP XPD Y
situagdes inesperadas. WLGD TXH QmR H[FHGD D
¥ Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen- menta eléctrica. Tenha em conta

ta elétrica, segure corretamente a pega auxilia,oque GR IDEULFDQWH TX

D j
p ~-WLO TXDQGR FRQWURODU D IHEJUUFDHDM\QWDHH@mWU/u-F[BIQS‘R‘(QIW’UHP
um manuseamento adequado pode reduziroriscode DV HVSHFL¢F o}HV LQFOXtGDV QR
acidentes ou lesges. f 8VH DSHQD EURFDV D¢DGDV-H
FDV GREUDGDV SRXFR D¢DGDV RX
5HSDUDomR VXEVWLWXtGDV
T O diametro da haste da broca tem de corresponder

+$ PDQXWHQomR GD VXD IHUUDPHBRPD SWWGIFWVYIMRDDEHFHKPHWUR LQW
Ui VHU VHPSUH HIHWXDGD SRU S Hferamenta al@eiddag FDG DV

XWLOL]DQGR DSHQDV SHoDV VREUHNWMea@$¢@ Waetd, Se @ sQuWIilrredry/de corte ex-
Tal ir4 assegurar que a seguranca da ferramentaelé- FHGHU R GLKPHWUR GR RULItFLR Q

trica é mantida. 1 Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
t 6LJD DV LQVWUXo0}HV TXDQWR Ddeox&aidag pagasra Rergm pottadpsQantes do corte.
de acessorios. I 4XDQGR ¢(]JHU FRUWHVY HP SDUHGHI

FHVVIULR HQFRQWUDU R ORFDO-RQ
condidos, tubos de agua e do géas. Pode sofrer lesdes

$YLVRV HVSHFLDLV GH VHJX]U"DYQ"(YD/H DWLQJLU XP ¢R HOpFWL
LI ST, MUPEROKT U, TENY A Bt s
paprowi o iuboriewd ot EptSRAEE LRI b Etbar e |
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, t PDQWHQKD XPD SRVLomR HVWIiYHO

GH VH FHUWL:,FDU GH TXH R LQW gi% ‘hf%{ Sm&lﬂl“b Btéfﬁr o)
WULFD HVWi QD SRVLomR GH GHV L 3 Rg’gn B YLy w
OHV}HV SHVVRDLV D VL RX D ‘i‘.‘?ﬂa W”F—@Pe?@ ent(';er)s:scsjg
DOLPHQWDomR GD WRPDGD ara alem@a pagg |q?er|or(?e§pe(;aaser trabalhada
fresa.
$ 4XDQGR XVDU D IHUUDPH d\F\XL’&*EFQJmFi-l \)(/WUSES%1 HIJLGD 7RFD
DPELHQWH SRHLUHQWR SR u LVVR %Spgﬁxﬁgt’@rag gr@amquz {gca rotativa com
H yF X GBR tWer cabelo comprido, devera usar uma q \1F gS'fd" B\(l WYDEDOKRV H
WRXFD RX ERQp 1mR GHYHUi XVD G
rante o trabalho. |ng|r a sua velocidade™m
f6H R (R GD DOLPHQWDoOmMR ¢FDU E"B?‘Feﬁ%? tle ‘%ﬁaﬁﬁgfﬁfaba'hadaape”as
GHYHUi V\ER[JFdDJLdO usar qualquer ferramenta com elfamenta ee rlca |ga a, caso contrario, a
HOpWULFD FRP XP ¢R GD DOLP '851'?{ R QD SHoD
GD DOLPHQWDoOmMR WHP GH (,FD % o
FLRQDPHQWR GD IHUUDPHQWD Q <’1“i‘ a ‘W SItivos
£$ IHUUDPHQWD HOpWULFD QmR G UII-||QFUV|\I—|§P(|;-||E
FKXYD RX HP DPELHQWHNRKGIPIIYCH R
eclgéﬁicg.R GD DOLPHQWDomR SDUD H ¢%§N%(;a|1reg(reaserraguraenquan%omtl)_{ordaferra-
$+ $QWHV GH UHWLUDU D IHUU PH
D VHU WUDEDOKDGD GHYHUi GHV (EQD WHULDLYV
GHL[DU D IUHVD SDUDU SR UF PS D LD HUDGR FI
$ ODQWHQKD VHPSUH DV PmRV DIDYV gf By Lonp %i er”amemae'ec"'ca
U R W D Wuando\a fresa estiver em contacto com a %{JEV‘ OeSqE{es iver Sc: carg gga ot elbciica
SHoD D VHU WUDEDOKDGD QmR -G
SHoD DV DYE ?%@W@Ho?‘fﬁ %gg@?%
+$SyV R WUDEDOKR FRORTXH SU M%@ge%wmwﬂ%ww HQWD '+
QD SRVLomR GH GHVOLJDGR H GH®R fEHUWH R Qy GH
EORTXHLR GR VXSRUWH JXLD D% IIQ)&,HBBBP&Q%VR
UDomR

HOpWULFD YROWH j VXD SRVLom ‘%'Tb

T A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local

e _trabal |

JULHQWDO}HV GH VHIX Dd oG 300 B e @ Proca parar por
IXQFLRQDPHQWR GD IHUUD RHQNWUH @p WHHMAHDSURLELGR G+

broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
$QWHYV GH FRPHoDU D RSHUDomR QL¢FD D IHUUDPHQWD HOpFWULFD

omR DR DEULJR GD JDUDQWLD
$ 'XUDQWH RV WUDEDOKRV QmR FRORIXGWHS RoD XD FHRQWBAQWR D
EDOKDGD QXPD VXSHUItFLH UHVLYVWHQWHH E WIR RO KOH RV STHGIUDW p T X1
etc.). Quando a broca passa pela peca a ser trabalha- 1 Alimpeza do local de trabalho ap6s o trabalho deve-

DG

rt
GD SRGH ¢(FDU GDQL¢F D H SR G#iseseiddtGadd poRpes$das\ehuipadelk c@ribs meios
ferramenta eléctrica. GH SURWHFomR SHVVRDLV LQGLFDC(

3RUWXJIXrV
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c-
c
T
"
w)

WLWXLomR Q
da tomada.

¥ Os dois o6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico

GH FUyPLR &&$ QD PDGHLUD FRP

O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser

UHGX]LU R FRQWDFWR FRP HVWD
WUDEDOKH QXP ORFDO FRP YHQWLODomR_ _H GHYHUI

aparelhos com produtos de seguranga (como masca-

UbDV SDUD R Sy FULDGDV FRP ¢0OW

WtFXODV GH Sy

6LIQL,FDGR

IHUUDPHQWD WHP

GH VXEV .
Seslipye g feraneniaEién-

FD GD DOLPHQWDoOM
LQVWDODoOomR RX DM

DWDPHQWR TXtPLFR
'LUHomR GR PRYLPH
V¥V X WKQFLDV TXtPLFDV

XVDU RV

s T g s s URWDor

7HQKD HP FRQWD D YROWDJHR ED B0OLPHQWD omRBjogueado.
JDU j HQHUJLD WHP GH VH FHUWL¥DU GH TXH D YROWDJHP
GD DOLPHQWDomR p D PHVPD TXH D YROWDJHP DVVLQDODGD
QD SODFD GDV HVSHFL¢FDo}HV GD JMAUUDPHQWD @g%poqp WD
JHP GD DOLPHQWDoOmR IRU VXSHUL i YROWDJHP H GD
SRGHP RFRUUHU DFLGHQWHV H B - i
tGD $VVLP VH QmR FRQLUPRX D Y@ﬁ/ DJHP GD Dieolamen@\Wiplo / classe de
omR QmR OLJXH DUELWUDULDPHQ (FKD D XD RVMRHPONGD
3RU RXWUR ODGR TXDQGR D YRO
LQIHULRU j YROWDJHP H[LJLGD GDQWFDUi R PRWRU
$WHQoOmR ,PSRUWD:
6tPERORYV XVDGRV QR PDQXD®6 8P VLODO D FHUW
2V VIPERORV DSUHVHQWDGRV D VHIXLU VmR XVRERYO e”fﬁ”gg o
PDQXDO GH XWLOL]DomR /HPEUH WHEGR VHX VLJ@IE Brrints dee
LQWHUSUHWDomR FRUUHWD GRV VIPERORV SHU : i=g ok ing
]JDomR FRUUHWD H VHJXUD GD IHUUDPHQWD HOp D s da UE.
[ ]

6tPEROR 6LJQL(',FDG ,QIRUPDOMR ~WLO

cRowN

eT... $XWRFRODQWH GR <®R GH BWLOL]H OXYDV GH

VpULH

ser Nr:[ XX XOXOXXXXX CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
Q~PHUR GH

yyyyyyy

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

B
11

Durante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

ImR HOLPLQH D IH
elétrica juntamente com o

lixo doméstico comum.

Use 6culos de seguranca.

Use protegdes auditivas.

'"HVLIJQDomR GD IHUUDPHQW

As ferramentas eléctricas foram criadas para fresar ra-
QKXUDV H RULItFLRY EHP FRPR SD
das pegas a serem trabalhadas fabricadas com mate-
riais a base de madeira, plastico, etc.

$ XWLOL]DomR GH DFHVVYyULRYV -HV
bilita uma fresagem de cépia, para trabalhar extremi-

3RUWXJIXrV
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GDGHV GH SHoDV FRP XP SHU{;O FXAYR I
da extremidade da peca, bem como fresar ranhuras
circulares (alguns acessorios que permitem os tra-
EDOKRV OLVWDGRV DFLPD QmR V

conjunto).

VI?SUHB&II—P%?—!‘LRDVLDGR RV

UWR SDUD HYLWDU GDQI
ROQWUDP LOFOXtGRV
DODU

T T

&RPSRQHQWHY GD IHUUDP

%RWmMR GH EORTXHLR
Interruptor de ligar / desligar
Pega

Do

REWSLER W ?;

SURORQ
HQWH
OXYDV ,VWR WDPE G
VIHV GHYLGR j H{WUHPLGD

QR
VXEVWLWXLU DFHVVy
Hw

I Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

XHQ
P UHGX]
HPLGDGFH

N Eﬁ;‘?u‘i%%?:sas f 3ULPD H PDQWHQKD SUHPLGR R
JHQGDV GH YHQWLODomR (consulte a imagem 1).
7 Controlador do ajuste preciso da profundidade de ~ * Liberte aporca  com a chave
f;eéagerDQFD GH ¢[DomR 4XDQGR VXEVWLWXLU D SLQoD GH
9 &REHUWXUD GH UHPRomR GR syR FDVTXLOKR — FRQVXOWH D LPDJ

7XER GH UHPRomR GR Sy
Bloqueio do eixo

Porca da pinca de aperto

Roda do selector da velocidade
Manometro de profundidade de fresagem
Indicador

Volante magnético
3DUDIXVR GH ¢
B3RUFD GH ¢[Do
Parafuso de ajuste
Batente cadenciado
Casquilho *

DomR

[
mR

>&7 @

T Desaperte a porca  (consulte a imagem 2);

} Substitua a pinga de aperto

t Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro

didametro (6 mm), insira o casquilho na pinca de
aperto

F Enrosque a porca  no eixo

>&7 &7 @

$GDSWDGRU GH OLJDomR GH H[Vﬁ @Gﬁ?ré‘t.lf’@r%‘sgcodnsu'tef’;imaggma?
3DUDIXVRV GH ¢[DomR GR DQHO e%?x%fFDlﬁaraoP'”G? € aperto aporca
&DVTXLOKR GH RULHQWDomR P QH iH ¢[DomR

Chave *

Guia paralela (montagem) *

Pinga de aperto

Eixo

$QHO GH ¢([DomR

Guia *

Parafuso de ajuste da guia paralela *

3DUDIXVRV GH ¢([DomR GD FRE

base
Cobertura da placa da base
Régua

SBDUDIXVRV GH ¢([DomR GD FREH

po *

T Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro
diametro (6, 8 mm), insira o casquilho  na pinga de
aperto

1 Aperte aporca  no eixo

4XDQGR LQVWDODU RX VXEVWLWXL
| ubstiu t em conta que
Ul usiuacbiacs, tendo q

a broca tem de ser inserida na pinca de
aperto  a, pelo menos, 20 mm de profundidade.
f Aperte a porca com a chave de extremidade

EHREB GV RBEIRH  Fbu B ST

(OHPHQWRYV GH ¢([DomR GD JXLDAS,DUDOHO

* Acessorios

D - . .
pos terminar as operagdes, liberte a pinga de aper-
to

1HP WRGRV RV DFHVVYULRV DSUHYHOWDERGHDIWYBKRYMR GR Sy FRC
WUDo}HV RX GHVFULWRV QR WH[W¢R| IPﬂeHP %D%JWI& GI?V SH d
oDV IRUQHFLGDV . nstale a cobertura conforme apresentado nas
imagens 4-5.
T Instale o adaptador conforme apresentado nas
. i ns @4-5.
,QVWDODomR H D¢QDomR GRYIHAHPHQWRYWEPR HiwHUQR
IHUUDPHQWD HOpPpFWULFD  adaptador (use um adaptador adequado, se neces-
sario).
$QWHYV GH SURFHGHU j OLPSH]D RX L)JHSDUDomR GD IHU
UDPHQWD HOpFWULFD GHYH GHVORQWDDHPD HKHOUHNPWQOWILGIIP GR FDV
GH WDomR FRQVXOWH D LPDJHP
$ PRQWDJHP GHVPRQWDJHP ,QBWH®MHUMR FDVTXLOKR n& lglaca U L
° omR GH DOJXQV HOHPHQWR\aphd3eRHN P H FRP S D U [coXsdle\a ima-
1 WRGRV RV PRGHORYV GH IHUgdnHBQWDV HOpFWUL
FDV 1HVWH FDVR RV PRGHQGR$#VHRSHBD0HRV GH GHVPRQWDJHF
QMR VMR LQGLFDGRV QD L OjuéntialitversaR
3RUWXJIXrV
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,QVWDODomR DMXVWH PRQWDJIHPUGQT IXXKLDXBYHDOHOD
FRQVXOWH D LPDJHP

>&7 &7 @
¥ Monte a guia paralela  conforme apresentado na
imagem 9-10. 2 DUUDQTXH VXDYH VLVWHPD GH
¥ Instale a guia paralela  na placa da base 4 H ¢ [ de arranque) permite o arranque suave da ferramenta
com parafusos de asas (consulte a imagem 9-10). eléctrica: A broca gira cada vez mais depressa, sem
t Aguia paralelada &7 &7 temum para- solavancos nem ressaltos, e quando a ferramenta
fuso de ajuste  que pode ser usado para um ajuste HOpFWULFD p OLJDGD LVWR QmR R
preciso (consulte a imagem 11). VREUH D UHGH GH DOLPHQWDomR
f $vV RSHUDo}HV GH GHVPRQWDJHP VmR IHLWDV QD VH
guéncia inversa. 6LVWHPD GH HVWDELOL]DomR GD Y

2 VLVWHPD GH HVWDELOL]DomR PD¢

2SHUDomR LQLFLDO GD IHU diehtd 1@ VeldoidddeSqumreaigd Lonfe Bom carga.
Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica

8VH VHPSUH D YROWDJHP GH DOLde&n@WfDrtﬁerme@UUHFWD $

YROWDJHP GD DOLPHQWDoOomR WHR_GH VHU VHPSUH HTXI YD

OHQWH j LQIRUPDomR DSUHVHQWDGD QD SODFD GH LGHQWL¢FD

omR GD IHUUDPHQWD HOpFWULFD 5HFRPHQGDO}HV DFHUFD G

mento

/LIDU  GHVOLJDU D IHUUDPgR@WRUHGPFWHEEP xQeLcpeH «
Vv P

XOWH D LPDJH
/LIJDU GHVOLJDU D FXUWR SUD]R

) ] ) ) 2 DMXVWH GD SURIXQGLGDGF
Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de SRGH VHU HIHFWXDGR TXDQC
ligar e desligar , para desligar, deixe de premi-lo. HOpFWULFD HVWLYHU GHVOL
/LIDU GHVOLJDU D ORQJR SUDIR >&7 @

/LIDU $, QVWDOH D IHUUDPHQWD HOpFWU

Prima o interruptor de ligar e desligar H

¢ [H R Q Ror#dRnivelada.
VLomR GH OLIJDGR FRP R ERWmMR G

H Rod2 R Th¥tehteRca@dnciadd W Hdé UnddoVd Rilé o

de ligar e desligar . passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
'HVOLJDU fundidade  (consulte a imagem 12.1).
Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar . f/LEHUWH R SDUDIXVR (GoHsulge[@om
imagem 12.2).
fMova a alavanca para cima (consulte a
$VSLUDomR GR Sy GXUDQW ﬁ:%@éé%glgnlggv?i@ nvRa tdtura da ferra-
IHUUDPHQWD HOpFWULFD T Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo

osd ho ?oocg[gee;’rg%gl‘;%"a aparecendo muito p6 'S'By 5" DU D SRVLomR GD HVWUXW:
Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica, 2 ;
use sempre um aspirador adequado para recolher o _T_%?_'vag n\w/a)r(loDme:'rc[)\g/eUerof#rlidgaDdé H ‘\c/jve én-?ci?'_? 0l
po gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe- cadenciado FRQVXOWH D LPDJHP
cial para unir o aspirador ao adaptador . D SRVLomR JHUR

U
f'H PRGR D GH¢QLU D SURIXQGLC

&DUDFWHUtVWLFDV GH G H VI B d LR e e Saun e ama.
HOpPFWULFD gua GHSRLV DSHUWH R SDUparXVF
.[DU D SURIXQGLGDGH GH IUHVDJH

5RGD GH VHOHFomR GD YHORFLG Dt6 & intagert FBW)DAgor&® quando a extremidade do
manometro de profundidade tocar no passo mais

G H GD EURFD \
. $ UHFROKD GR Sy GLPLQXL gagggsgrﬁ%bgmgée%n%ﬁa%l%vanca para baixo
't

ca (consulte a imagem 12.4).

Utilizando o interruptor de ajuste das rotaces , baixo do batente cadenciado , atinge a profundida-
SRGH HVFROKHU D YHORFLGDGH GH GHRWIOOMDR HPHEFBN S HKLDLGD FRC
(também durante o funcionamento). Quando for necessario, pode atingir a profundidade

$ YHORFLGDGH GH URWDOMR QH F HdefresdgemGlesgat® SrHVARGS paBswsHPara isso,
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando rode o batente cadenciado , de modo a que a ex-
algumas tentativas. tremidade do mandémetro de profundidade  assente
Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve- alternadamente em passos mais elevados do batente
ORFLGDGHV GXUDQWH XP ORQJR Stddgn®R@R GH WHPSR WHUi GH

a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a ¥ Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre- vanca para cima e suba suavemente a estrutura
mente. GD IHUUDPHQWD HOpFWULFD SDUD

3RUWXJIXrV
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enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas

>&7

¥
zontal nivelada.

¥ Rode o batente cadenciado de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade  (consulte a imagem 14.1

&7 @

).
f /ILEHUWH R SDUDIXVR((ﬁrHuItQ,[eDon@

imagem 14.2).

¥ Mova a alavanca para baixo e mantenha-a nessa
SRVLomR FRQVXOWH D LPDJHP
estrutura da ferramenta elétrica se mova.

T Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo

D TXH D H{IWUHPLGDGH GD EURFD

peca a ser trabalhada, e liberte a alavanca (a alavan-
ca

elétrica (consulte a imagem 15.1).

¥ Mova o manémetro de profundidade  (para isso,
rode o volante magnético ), de modo a que o pa-
rafuso de ajuste WRTXH QD VXSHUItF
ferior do batente cadenciado . Se for necessario,
OLEHUWH D SRUFDR daﬁpe;{djooparﬁfuso
de ajuste  (de modo a que a sua extremidade toque
no batente cadenciado ), depois aperte a porca de
¢, [DomR(consulte a imagem 15.2 e 15.4). Assim,
¢[RX D SRVLomR JHUR

¥ Mova o indicador para a marca "0" da ré-
gua do manémetro de profundidade (consulte a
i;nagem 15.3).

mova o manometro de profundidade
tendo em conta a marca na régua, depois, aperte o

SDUDIXVR GH ($DaR,[DU D SURIX&d LaGé&r@nenta léctrica ao longo desta

IUHVDJHP SUHGHg,
Agora, quando a extremidade do parafuso de ajuste
tocar no passo mais baixo do batente cadenciado
DWLQJH D SURIXQGLGDGH GH
sulte a imagem 16.4). Quando for necessério, pode
atingir a profundidade de fresagem desejada em va-
rios passos. Para isso, rode o batente cadenciado
de modo a que a extremidade do parafuso de ajuste
assente alternadamente em passos mais elevados do
batente cadenciado

¥ Pode fazer um ajuste mais preciso da profundidade
de fresagem usando o controlador 7.

¥ Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca
suavemente a estrutura da ferramenta elétrica para a

SRVLomR PDLV HOHYDGD HQTXDQ

elétrica em ambas as pegas . Liberte a alavanca

'"LUHFomR GH IUHVDJHP FRvaowrﬁocﬁﬁ_\Uﬁ(

A fresagem deverd ser sempre efectua-

(consulte a imagem 17). Caso contra-

A rio, a ferramenta eléctrica sera exposta a

solavancos que podem dar origem a uma perda de
controlo.

YROWD DXWRPDWLFDPHQWH S
QDO SDUD ¢[DU D SRVLomR GD H

para cima, EDOKDGD FRP R GLVSRVLWLYR GH
JXLD DX[LOLDU (IHFWXH D RSHUD
a guia e
QLGD FRQVXOWSIURIAIPPIRPD VXSHUItFLH GR ODGR
base4 FRQWUD D VXSHUItFLH ODWHU

IUHVDJHP

SDUD EDL[R PDQWHQKD D Q

GD FRQWUD D GLUHFomR G

f Ligue a ferramenta eléctrica.

&7 mova a alavanca conforme apresen-
tado na imagem 18 (isto permite que a estrutura da
ferramenta eléctrica se mova). Baixe lenta e suave-
mente a estrutura da ferramenta eléctrica até que a

QVWDOH D IHUUDPHQWD HOpFWSYURPXQ&RB DG HEHIFUHVIORHP SUHC

J)L[H D HVYWUXWXUD QHVWD SRVLom
conforme apresentado na imagem 18.

i &7 &7 mova a alavanca para baixo
DQWHQKD D QHVVD SRVLomR
agem 19 (Isto permite que a estrutura da ferra-
menta elétrica se mova). Baixe lenta e suavemente
a estrytur, té_que a profun-
GLG-LW%1 éqﬁa%qﬁ(/% ﬁlﬁ? ZDUHGH(;QLG[
aalavanca SDUD ¢([DU D HVWUXWXUD (

fw&gge@tﬁ Oy]n?((lz%]r%glﬁm Ejbga{na) U%P)rme tendo

L PR QWD Oy, DHERAHAGPOTHY Ut
St SRR e
WUD (IHFWXDU D RSHUDomR OHYD

H[WUD QmR DFHOHUD R SURFHVVR
Lrﬁga@pﬁer@@e\m@ RIégt g
ApoOs terminar 0 procésso de fresagem levante a
estrutura da ferramenta elétrica ao maximo, conforme
descrito anteriormente.
T Desligue a ferramenta eléctrica.

JUHVDJHP SDUDOHOD
8vVDU D JXLD DX[LOLDU FRQVXOWH

'H PRGR D GH¢{QLU D SURIXQGBREBGH: DH) XM MNHEXD GH PDGHEUI

(consulte a |mag1_e|3n(g |2_|0) QLGD FRO
¢

8vVDU D JXLD SDUDOHOD FRQVXOW!

A guia paralela SHUPLWH IUHVDU DR O
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

T Instale e ajuste a guia paralela  conforme descrito
em cima.

I Efectue a fresagem premindo a guia paralela

HSRLPS RS RhEBDWHUDO 6B s
YHYBIRPRBR HSPEPERM K owH b |

R GH RpgimieaVirésagemm de

los (incraun 0 0 modelo curvo).

H URWHR AR Rs 5 DU R E B K eonireRiest H ¢

crito em cima

f Efectue a fresagem premindo o casquilho de orien-
WDomRBDUD D VXSHUItFLH ODWHUD (
a imagem 22).

5HFRPHQGDO}HV JHUDLV GH IXQFL DPH WHR SFRYSHVVXUD GR PRG
VXOWH D LPDJHP U LQIHULRU D PP $0pP (

(,]HU XP PRGHOR WHQKD HP
t $VVLQDOH H ¢[H D SHoD D VHU DEKMBED VHIXH R FRQWRUQR C
t 'HoQD D SURIXQGLGDGH GH | U-HWKPIHPFE MWDV DFRD® SHY DomR GLV

forme descrito em cima.

LPDJHP

3RUWXJIXrV
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GXWR EHP FRPR SHoDV VREUHVVH
ODQXWHQomR GD IHUUDPH QM A O B R PRE G SHoDV VI
PHGLGDV SUHYHQWLYDYV pode ser encontradaem: ZZZ FURZQ WRROV |
$QWHVY GH SURFHGHU j OLPSH]D .
ch;E'PHQWD HOPpFWULFD GHYH GHV?bJDBP/SGIQUWHFgBVLI%%UDPHC
/LPSH]D GD UDQKXUD GH H[wuDFo%WWeQTay'taﬁlR@va%@Wunalquerimpacto
D LPDJHP mecanico durante o transporte.

I 4XDQGR FDUUHJDU GHVFDUUHJ
1 Desenrosque os parafusos e retire a cobertu- WLSR GH WHFQRORJLD TXH IXQFLR
ra  conforme apresentado na imagem 23-24. [DomR GD FDL[D FRP SLQoDV
1 Limpe a ranhura com uma escova suave.
 Instale a cobertura e enrosque os parafusos

SURWHFomR DPELHQWDO

/LPSH]D GD IHUUDPHQWD HOpFWULFD
5HFLFODJHP GH PDWpULDV ¢

8PD FRQGLOomR LQGLVSHQViIYHO-SD XEBH XHWILEe LIPDomRR VGIH OL[R
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
DU FRPSULPLGR DWUDYpV. GRV RU NN R\G GRHDtR VHU VHSDUDGRYV

gem amiga do ambiente.
6HUYLOR SyV YHQGD H VHUYLoR GHDUDIHHBoWRY GH XPD UHFLFODJH

GH SOIVWLFR GLVS}HP GH XPD UHV
O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun- Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
WDV UHODWLYDV j PDQXWHQomR HKertoiS@dtoDomR GR VHX SUR

2 IDEULFDQWH UHVHUYD R GLUHLWR GH IDJHU DOWF
SRUWXJIXrv
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(OHNWULNOL DOHW [JHOOL=+L

'"LN IUH]H &7 &7 &7
(OHNWULNOL DOHW NRGX 9 a +] @422491 421739 421746
*LULG JeFe >:@ 1050 1400 2100
*e0 >:@ 460 980 1200
*HULOLPGHNL DNOP 45 >$@ 6 9
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=
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84LWRpPQp LQIRUPIF]

6\PERO
cRowN 3RX4tYDMWH RFKUD
vice.

CT..
AaWtWRN V YéURE Q éP—ptvo-RP
CT ... - model; )

ser. Nz XX XXXXXXX . GiIWXP YEURE\ B3RpDV SUHYIG]IN} RC

S YEUREQp ptVES¥ WH QDKURPDGHQé S

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

BUHptWDMWH VL-Ya EH]SHp
nostné predpisy a pokyny. W

6S{VRE SRXAaLWLD

3BRX&tYDMWH RFKUDSHNW RRANXIUDGLH MH XUpHQp
liare. RWYRURY D QD ~SUDYX KUIQ
teridlov na baze dreva, plastov a pod.

3RXALWLH aSHFLiIOQHKR
@ 1R

StURYDFL
3RX4tYDMWH FKUIQNIH WHD

WL |
\

Z AR

Ha
Yi Up
V~pDV"RX GRGIiY
3RXatYDMWH UHVS I-g+wRY
6~pDVWL HOHNWURQiIUDGLD

Pred inStalaciou alebo na- =DLV"RYDFLH WODpPLGOR
VWDYHQtP HOHNWURQISTUDH]BS Y\S
pojte od siete. EXNRYI"
4 Zakladova doska
L.UtGORYi VNUXWND
9HQWLODpPQpP a4WUELQ\
ﬁﬁ Smer pohybu. 7 eHINOIWRY SUHVOPKR QDVWDYH
3RLVWQi SipND
9 Kryt odsavania prachu *
Yy ) 5~UND RGVIYDQLD SUDFKX
@@ 6PHU RWipDQLD Poistka vretena
S 8StQDFLD PDWLFD NOLH&WLQ\
.ROLHVNR UHJXOiFLH RWIipRN
. + ENRPHU IU RYDQLD
A =DEORNRYDQ& SND]RYDWH P Q
=RWUYDpPQtN
60ORYHQVN\



Poistné skrutka t $N FKFHWH SRXaL" p]RYDFt KU

Poistna matica VWRSN\ PP YORécWH: X]GUR

Nastavovacia skrutka . 1 Dotiahnite maticu na vretene

6WXS RYi ]DUIAND

90RAND . 3UL QDVDGX]RYDQt DOHER Y&PHQH I

1iVDGHF QD SULSRMHQLH Y\ViYyDpD S

8SHY RYDFLH VNUXWN\ NRStURYPFRUHKBONAD @MY DQt YEPHQH IUp]N

Vodiace puzdro * QiVDGD IUpIN\ PXVt GRONOXB&W GR\

Jdl . minimalne 20 mm.

\Pé? |to(zostava) F . ~bRPdotiahnite maticu R]QiPND PD

Vr'eetse;]%a FX QLNG\ QHX" DKXMWH EH] 1Up]N

3RLVWQ& NU=-&RN SRANRGHQLX NOLHAWLQ\

Vodidlo *

Nastavovacia skrutka vodidla * _3R VNRQPHQt XYR QLWH .SRLVWNX Y

B RS & W PN, NUWX TTQRRRHAREYY b subFkx sRIULY

Stupnica

8SHY RYDFLH VNUXWN\ NU\WX RéVLDMQLVbWQWMzomenenaobr45

8SHY RYDFLH SUYN\ YRGLGOD b 45 WH QiVDGakdHe znazornené na

[0} r
9ROLWH Qp SUtVOXaHQVWYR T Pripojte externé odsavacie zariadenie k ndsadcu
) Y SUtSDGH SRWUHE\ SRX4LWH YKR

AWDQGDUGQiIi GRGiIYND QHPXVt REVDKRYD" Y&aHWN\
SUtVOX aHQVWYi XYHGHQp QD REWRYWPOHEBHPRIIWPE YRGLDFHKR
Qp Y WH[WH REU

o $+ 1DVD WH_YRGLDFH ES)Q]IOBGQﬂ b
ORQWia D QDVWDYHQLH V‘“Dp@/MtéM skl'dth’fﬂNWOHI ddri6-8
radia f '"HPRQWi& Y\NRQDMWH Y RSDpQRF
1H& ]DPQHWH Y\NRQiYD" ~GU&EXOHQWNAWURQSUDSDD QDVDGHQLH
Y4G\ KR RGSRMWH RG VLHWH REU
ORQWi& GHPRQWi4 QDVWP Y
UBFK SUYNRY MH URYQDNp ga“HtRI?\IW WiT—FrHa&QJe 20dzanmene na
O\ HOHNWURQIiUDGLD YWD M
SUL REUIINX XYiG]DQp &SHFJ QLWH andguzt%mgpp%‘%ep
. obrazok91(F)}d
DWHULIO QHG R "“3/Kdgh &W10Lag 1D je vybavené nasta-
SREANRGHQLX JWadeé&rutkou NWRU~ MH PR&Qp SR»

nastavenie (pozrite obr. 11).

1DVDGHQLH YéPrP Xa QVWXS)HBR:]LUI-LV(BI-H-IRFEQWmH Y\NRQDMW
3R GOK&RP pDVH S YiG]N\ VD RVWULH IUp
]V ]DKUHMH QD YH PL Y\ VRN~WHSURWX $N KR
FKFHWH RGREUD" SRXAaLWH \{
VD WLH& ]QtaL ULJLNR JUDQ QSIM@W%@W%HW‘H iIGIND HOH
vV RVWUtP 3RX4tYDMWH OHQ VSU|YQH QDSiMDI
t 2WRpWH HOHNWURQIUDGLH ]|NOI§G\?{|‘3?FXL!559 QR JWkR UP XVt ]RGSRYH
t 6WODpPWH D SRGUAW HpsARte wbVNX QUNMWHDBGHQWLNDPQ aWtWNX t
f . ~pRP SRYR WH PDWLFX
3UL Y&PHQH NOLH&WLQ\ DOHERB SQDXMWIEHRYDRYSQXWLH HOHI
YORA&N\ SR]JULWH REU
v&7 @ .UIWNRGREpP |DSQXWLH Y\SQXWLH
; ; ; . $N FKFHWH QiUDGLH NUIWNRGRER ]
¥ Odskrutkujte maticu  (pozrite obr. 2);
$ 9\PH WH NOLHAWLOQX WH Y\StQBR XYR QHQt Y\StQDpD VI
t $N FKFHWH SRXAL" IUp]RYDFt KWRW Vv LQéP SULHPHURP
VWRSN\ PP Y O R &do/kHessing] G,U R .
T Naskrutkujte maticu ~ navreteno . OKRGREpP |DSQXWLH Y\SQXWLH
>&7 &7 @ =DSQXWLH
6WODpPWH YW\Ais@dhn v polohe pomocou po-
T Odskrutkujte maticu  (pozrite obr. 3); LVWQpKR WODpPLGOD
T Skor ako odoberiete klieStinu  z matice XYR QASQXWLH
WH SRLVWQé& NU~&RN 6WODpWH D XYR QLWH KODYQEé Y\S
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aby sa nastavovacia skrutka
QLAALHKR VWXS D VWXS RSUN DB

E\ SRYR WH SRLVWgskrukijtéVriastaova-

ciu skrutku

R Di &N ED ISRWWRR GRWLDKQLW (oS R |
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QD

T Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa

DFXMHWHRGHER YW LU LURFINOGRW NRO SR

i
o

nastroja (pozrite si obr. 15.1).
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Pomaly a plynulo spustite telo elektronaradia do na- o

VWDYHQHM K EN\ [Up]RYDQLD 8SHOH@WHEWHOR ¢ AN WWHR R OBKGIL D
]G YLKQXWtPR aRa eNhazornené na obr. 18. RSDWUHOLD @

T &7 &7 SRVX WH BGadebé jej po- Q

GUAWH MX Y MHM SRORKH DNR M RE DY U EX
WDN XPRA&QtWH SRK\E WHOHVD HO )% V&/ ﬁ &
PDO\ D MHPQH VSXVWLWH WHOHVRY &

NéP QHGRVLDKQHWH VWDQRYHQ~ K ]R

nite paAki QD ]D¢[RYDQLH WH HVD Y %E%%Qi& é@%‘f? E$-| RGV'YDQLH
znazornené na obrazku 19.

t JUp]XMWH SO\QXOéP SRK\ERP SRU

WENDM~FH VD VPHUX IUp] RYDQLHZ5 W@ﬂ? %@%EGEW%Q@%%WH ako je
obomi rukami za obe rukovati 1IHY\YtMDMW

WODN GDQi RSHUIFLD Y\&DGXMH XU %ﬁ_{\@ %P@\\/DL—W[E R N\NFBNN H IR X
SUDFRYQé& SURFHV QHXU&FKOL Gfm HJH?LX
elektronaradia.

$ 3R GRNRQPHQt IUp]RYDQLD ] Y- MWL @/l B R KPS T WM R N VW U RN
KR QiIVWURMD GR QDMY\d&aHM 1m\ %&W%&ftgﬁ)gﬁﬂﬁﬁlﬂ( QD G
¥ Vypnite elektronaradie.

SRXatYDQLH WRKWR PHFKDQLFNpK
3DUDOHOQpP IUp]RYDQLH s,oztguc\égtr;ade otvory SUDYLGHOQH pLVW
6 SRXALWtP SUtGDYQpKR YRGLGOD3RS§dUb\IE§k}|5£B DSOLNDPQE VHUYLV
8StQDFtP ]DULDGHQtP P{AHWH N- REURENX XSHYOL" H
YHQ~ GRVNX D SRX&L" MX DNR SUt '@Y%_:B '\8@ %@P Nt W BGSRYL
SRK\ERP HOHNWURQlUDGLD SR ] LH;@DR§U\DG5 AKBRYEUREN X
Q~ SORFKX ]iNOD GIQERP @BWMWNW UD B HHORKRY HQ HRU PIFLH R VHUYLVQEF

DFK GLHORY D LQIRUPIFLH R QiKU
dosky (pozrite obr. 20). )

teajnaadrese: ZZZ FURZQ WRROV FRP
6 SRXALWtP YRGLGOD SRJULWH REWU
Vodidlo XPR& XMH IUp]RYDQLH SR]G3& HREYRBIMDERPQHMWWURQIUDGL
strany obrobku.

t 9 8LDGQRP SUtSDGH QHVPLH QD
¥ InStalujte a nastavte vodidlo SRG D Y\ééI:H\bR{EI-LGI-ﬁLDGQ\ PHFKDQLFNé YSO\Y
ného popisu. t 3UL QD ODGDQt Y\NODGDQt QL
$ )UP]XMWH SUtWODW ER pYROM ¢ O/ DIQDGRE GRIEKK WHFKQROYJLH NWRU
ku (pozrite obr. 21). vretia obalu.

.RStURYDFLH IUp]RYDQLH SRJULWH RETU

Vodiace puzdro XPR& XMH IUp]RYDQLHzéle%UDDeQD[%OyLYRWQpKR SURVY
ny (vratane zakrivenej Sablony). 6XURYLQ\ QHOLNYLGXMWH D
© . . . UHF\NOXMWH
¥ InStalujte vodiace puzdro SRG D Y\daaLH XY, HQp
ho popisu.
f JUp]XMWH SUtWODNRP YRIG LD HMSX]GHDNWURQIUDGLH MHM SUt
strane Sablony (pozrite obr. 22). PDWHULiIO\ E\ PDOL E\" JOLN"
VR ]JiVDGDPL UHF\NOiIFLH VXURYtQ
3R]Q|PND KU~END @DEOyQ\ fosvedi&k\" DV
PP o3UL YEUREH 4DEOM®\ YPHORK FRDW QEFK V~pLDVWNDFK
SDPIWL aH IUp]ND NRStUXMHHRAWHSERABMYRNGHQ~ UHF\NOIFLX
V XUpLWEéP SRVXQRP Y]GLDOHRMRY"QIFR@IMH Y\WODpPpHQé QD Ul
REU UREHQRP EH] SRXAaLWLD FKOyUX

9UREFD VL Y\KUDG]XMH SUiIYR QD JPHQ\
60RYHQVN\
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J_dhf_g~Zpe+€ a _e_dljh[_ai_db fdg_ghfm klzZlgy_fes_ggy _e_dljhegkljn
Im dheb iZe_pv agZoh”blvky gZ \fbd?z
t <bedb _e_dljhegkljmf_gIim ih\bgge iZ[dhAbtbdg_ggy "ble_ggy _e_dljhegkl]
“h jha_ldb Gedheb g_ \ghkvl_ afegb \ddvgklghé \fbqu_f \bfbdzZq_f fh' - k
pex \bedb G_ \bdhjbklh\mcl_ zZ~Zil_jbghgdkxagfsZkgh]h \biZz~dm
e_gbfb _e_dljhegkljmf_gdBélb hjb]egZel j_~ \\efdg_ggyf g_h[os”gh Ijb[jZl
gh€ dhgklfmdpes€ « \eAih\erge jha_ldb afZiglbngxlvejbalhdegkljmf_glm ~sh h[_jl:
mjZ' _ggy _e_dljbggbf kljmfhf \ke "h~Zldh\e dexqge * ijbklhkDre\ZpggaZel
f MgbdZcl_ dhglZdim a aZa_fe_gbfbrihdbgoggyZklbge _e_dljhegkljmf_glm- st
fb 1zZdbfb yd Ijm[b jZ~+Zlhjb Teblb k¥ oftheh [mlb ijbgbghx k_jchagbo Ijz\f
"bevgbdB_'ie"\bsm} jbabd mjZ ' _ggy feGdljblgdez~Zcl_ gzZ~fejgbo amkbev
gbf kljmfhf al[_je]Zcl_ klecd_ iheh _ggy « jP\.gh\Z]
T G_ i*rnZ\Zcl_ _e_dljhegkljmf_gl \ieh\meyh djzZzs_ dhgljhex\Zlb  _e_dTjhegk
sh\h€ \h~b Z[h \hehibZ~Zggy \h”"b \-k_ g_1" j_~[Zgm\Zgbo kbImZp-yo
bgm _e_dljhegkljmf_glZ ie*\bsm} jbabdsmiZlv_gegtyh\e*gbc h*ry] G_ \*y]Zcl_
_e_dljbggbf kljmfhf h~y]l Z[h ijbdjZkb LjbfZcl_ \hehkky h*
¥ G_ \bdhjbklh\mecl_ e_dljbggbc dA[Z\dwe\"Ze_dh \¢" jmohfbo <ed¥Zgbc h"y
peeyo “ey ydbo \eg g_ ijbagZqg_gbc ijGddaleth g h ~h\]_ \hehkky fh mlv [mIk
\bdhjbklh\mcl_ dZ[_ev “ey i_j_g_k_gjgyohébfd qZklbgZfb _e_dljhegkljmf_glr
ljhegkljmf_glm ie*ly]l]Zggy _e_dljhegkijmdbghm k_jchagbo IjZ\f
"h k_[_ Z[h ~ey \bfdg_ggy _e_dljhegklymd$hg\ dhgkljmdp-€ e _dljhegkljmf
Im jb\dhf az _e_dljbggbc dzZ[_ev H[_{MZxlgZ fh eb\eklv “ey ie"dexq_gt
_e_dljbggbc dZ[_ev \e~ gZ]lje\Zggy ehgZhlbxxqgbo <« ibeha[e¢jgbo |kaljh€‘
ijhAmdle\ Jhkljbo djZchd Z[h jmohfb¢_dHBEglbod_ky sh \hgb ie*dexq_ge * ij.
_e_dljhegkljmf_ghmdh”" _gbc Z[h kimlXlgdljbklhimxlvikypdhjbklZggy IZdbo-ijk
_e_dljbgqgbc dZ[_ev a[sevim} g_[_ai€tdnmfilgjznadbg_[_ai_db ih\fyaZge a g
_e_dljbggbf kljmfhf ibem
fljb jh[hlZo gz \e~djblhfm ih\elje \bdhfEK "b [m vi_ m\Z ge g_ °*]Jghjmcl_
Ilh\mcl_ ih"h\"m\Zevge dZ[_ees ijbagZid _de d&eygh€ jh[hlb a _e_dljhegkljr
ah\gergeo jh[el p_ agbablv g_[_ai_ qumija_agg;Z/gg e "hk\e~ hljbfZge \gZk
_e_dljbggbf kljmfhf hlh dhjbklm\Zggy _e_dljhegklj@f-hgl
fYdsh g_ fh'gZ mgbdgmlb jh[hlb e[ dljhgq ~ey fh° g_J]Zcgh ijba\_klb *
kljmf_glZ gZ ~eeygpe a i**\bs_ghx Vh@hdekjlx\f
\bdhjbklh\mcl_ ijbkljec aZobkgh]h NerdeMg]g?e _dljhegkljmf_gl kl\hjx} ie”-qZ
gy MAKbdhjbklZggy MAH agb m} jbabml mgZdljgfz]gelg_ ihe_ AZ ~ _ydbo h
gy _e_dljbqgbf kljmfhf 1JBF1LD: |_jifrg_ fMAHqgbgblb g_]Zlb\gbc \ieb\ gZ Z
5&' fh™_ [mlb azfeg_gbc |_jfeghf iZjbkige=ct _~bqge <fiezglZlb Sh[ af_gr
aZobkghlh \e~rdexq_ggy *)&, Z[h aZth\f-Z/lg)gqy k_jchagh€ rdh~b a”“hjh\{x
gbc \bfbdZq a nmgdpe}x aZobklm \e"akl¢gmifekgbifdgmzkes~"dhf ex~yf a f -~b
(ELCB)". ezglzlztb i_j_~ ihqzldhf _dkiemZizp
t M\Z]1ZG+dheb g_ IhjdZcl_ky ~h \eAdjbdbbjniflglZ | dhf_g~m}lvky ijhdhgkm
e_\bo ih\_johgv j_"mdlhjZ aZobkgh]heddhZmdz sdjh[gbdhf f_~bggh]h <fieZgl
hkdeevdb gZ f_1Ze_\e ih\_joge \ieb\zZxlv _e_dljh

e
fZ]gelge o\bee * lhjdZggy ~h gbo fh _<ipd\jbkibh\"\Zggy < h[kem]h\m\Zggy
[jZ\fb Z[h g_sZkgh]h \biZ~Adm egkljmf_glZz

J_dhf_g~Zpe+€ a hkh[bklh€ [_ai_db %t Ex”b a g_~hklZlgefb ikbohneabgghb
amfh\bfb a”<[ghklyfb « Aelb g_ fh mlv
t;mAvi_ ibevgbfb kI_"I_ az Ibf sh \b_jhljhegkljmf_glhf ydsh ex"bgZ ydz

[bI_ «7ijb jh{hle a _e dljh-gkljmf_gaZf€s [ ai_dm g_ dhgljhex} €0 qb g_

jmcl_ky a”hjh\bf lema”hf G_ \bdhj b\IbIdwh;"rbdnggy _e_dljh-gkljmf_glm

|_ _e_dljhegkljmf_gl ydsh \b \Ihfbebik(ﬁ Zjhj_\zZglZ mcl e_dljhegkljmf_g
i_j_[ \Z}I ie~ \ieb\hf gZjdhlbggbo apgkikifr\mci_ _e_dljhegkljmf_ gI ydbc \e
Zedhlhex Z[h eMkeZ[e _ ggy m\Zlb ijb JAfhdte pees \bdhjbklZggyhie*gbc _e_d
a _e _dljhegkljmf_glhf Th™_ ijba\_klb Algkdjmdhal [m~_ijZpx\Zlb djzZs_ « [_e
gh€ 1jzZ\fb le}x ijhAmdIb\geklx “ey ydh€ \eg [m\
i<bdhjbk|h\mc| aZkh[b <g”"b\¢e"mZeygydltlh az

obklm Z\'"b gzZ~e\Zcl_ aZobkgAhdm@yjbZpxcl_ _e_dljh gkljmf_glhf a g_
kh[b g"b\ "mZevghlh aZobklm 1Zde. ghif ifeéld@AaobkgXbfbdzgef dljhegkljmf_

fzkdz g_dh\ag_ aZobkg_ \amlly dzk*Zdg[lggyZkhpddg_ggy ydh]h g_ fh~_ ¢
aZobklm hjjzge\ kemom yde \bdhjbklh\mkylvkyZmh\inh g _ T_ai_dm « ihVbg_g |
\ergbo mfh\Zo _grmxlv cfh\ejgekliviMjbfEgigpZgbc

ljzZ\f f1_j_~ \bdhgZggyf [m”v ydbo gZeZrl
G ~himkdZcl_ g_gZ\fbkghlh aZimkd&frghea_ otjbez”"y Z[h a[_je]Zggyf _€_
ljhe gklj mf_glm _J_~ ienrdexq_ggyf ~hljmi_gle\l \enrq}rgZcl_ \bedm \en A7 _J
j_eZ “b\e_ggy IZ Zlh ZzdmfmeylhjZz e "gg¥lyf Z[h defmeylhj \eN _e_dljhe
Zlh i_j_g_k_ggyf _e_dljhegkljmf_glmlm PeddZoh”b [_ai_db agb” mxlv jbabd

gZcl_ky sh\fbdzq 7\bfbdZq agZoh”baZkykdib e _dljhegkljmf_glZz
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FA[_jelZcl_ g_\bdh bklh\m\Zgg-e _kYdigh dZ[_ees "ble_ggy ihrdh”~ _ges |
egkljmf_glb \ g_"hkl mlghfm rey "ol tbkykph gbo g_ fhAgFZhjhgyl}lvky Ybdhijb
g_ “halheycl_ hkh[Zf yde g_ hagZchi\@bbkv[m~v ydbc _e_dljhegkljmf_gd -
_e_dljhegkljmf_glhf Z[h pbfb egkljmglprlyfthZ[ _eyfb ble_ggy DZ[_e+ “ble
\bdhjbklh\m\ZIb _e_dljhegklj@é_dgllljh [mlb aZz dhjlmkhf _e_dl]h gkljmf_glm
egkljmf_glb g_[_ai_qgge \ jmdZo g_iktjmlfh\elnglyo ih\bggz [mlb ihjmr_gZ
dhjbkim\zqge\ G \bdhjbk|h\ cl __e dljhegkljmf_gl
t Keerdmcl_ azZ klZghf _e_dljhegkljm® hslm zIlh m \heh]hfm k_j Sth\bshi_f
j_\ejycl_ hkvh\_ [blly = gZ~ecg-klv afbtgZgmyfzggy Z[h mjZ _ggy _e_dijb
jmohfbo " _IZe_¢ Z 1Zdh® [mA”v yde figf ngZ\thdzm ky dzZ[_e<\ "b\e_ggy
ghkle yde “fh mlv \b\ kl_b _e_dljhegklimf j gt apf yd agylb e_dljhe gkl]mf g
ez"m G_kijz\gbc _e_dljhegkljmf_gl thth%gh\bfdg-lv b\e_ggy Nj_a_jgbc
\erj _fhglm\Zlb i N \bdhjbklZz Z]L/ZIhf &m\g eklx amlbgblbky
g_sZkgbo \biz~rd«\ \bgbdZxlv q_j_a E[llﬁh@;}gvky A“hlhjdZlbkv h[_jlh\bo
_e_dljhegkljmf_gIm _aZimkdZzZcl e_deh-gkIJmf_- I
fJemqge egkljmf glb ih\bgge agZoh”b bb‘lng\cqua pv dhglzdim} *a aZ]lhlhVdh>
kihle o [mlb ~h[j_ aZlhqljghbevgh \kI& key az\_jr_ggy jh[hlb kihgZldm \
ghle_ge je'mqge -gkljmf_glb a Jhkljb f\h i MAff®Zq m iheh _ggy \bfdg_gh
_d]hdefb af_grmxlv fh eb\eklv azqebjg%l\[zeg]gj)mu \Z eev gZijZ\eyxgh€ rbg
Ihe_]rmxlv mijZ\e.ggy _,e_dIJh°gk|Jmf \Ih gmlb “e_dljhegkljmf_gI" m ihqZld
t <bdhjbklh\mcl_ _e_dIljhegkljmf_gl y
Ny Zkz"~db e | i \-"ih\o’\gh ~h -gkIJm g[ jm
gb ~h m\zZ]b mfh\b jh[hlb ¢« \bdhgm\ Zg- jn[nm
<bdhjbklZggy _e_dljh-gkljmf glz ~e i
S T T @?W&éﬁi ogedb [_ai_db ijb _d
g [_ai_qgh€ kbimZp-£€ dijhegkljmf_glZz
Flerljbfmcl_ jmdhyldb < ih\_joge aZoh % .
gy kmobfb  gbklbfb « \eevgbfb \-"'f_ZJg%Z gZldhf jh[hlb
fZklbezZKebavde jmdhyldb -« |h\_Jog- aZohie g
i_j_rdh”r Zxlv [_ai_qghfm ih\h~_ggxtal-"aZ& fllh[db g_ mdezZ”Zcl_ az]hlk
IThegkljmf_glhf ™~ mijZ\eeggy gbf \' g Ih\mewgb[o_lhg klzev dzZfegv o | i-
kbimzpeyo _gge nj_ab dj-av aZlhlh\dm <b fh™_I
f A\_jgelv m\Z]lm sh ijb jh[hle a - enil hiT‘-gIZI]thh \IjZzIblb dhgljhev gZ*
f_glhf g_h[oe~gh ijZ\bevgh IjbfZlb "ﬁhjmﬂdﬁa
jmdhyldm \bdhgZggy pe}€ \bfh]b ihe_frmbdhijjklegncl_ nj_ab ~himklbf_ gb
gy _e_dljhegkljmf_glhf LZdbf gbghf detZG)bE\,jg\bsm} gbkeh h[_jle\ ribg”- ey
mljbfZggy _e_dljhegkljmf_glm fh'_ agigdtd)mfibalizd >hljbfmcl_kv j_dhf_g~Zp
g_sZkgbo \biz~rde\ Z[h 1jZ\f de\ a \bdhjbklZggy nj_a G \bdhjbklh)
sh g_ \erih\e~rZxIv | _ogeqgbf \bfh]zf \
L_ogeqg_ h[kem]h\m\Zggy m ~Zgbc ihke[gbd
¥ <bdhjbklh\mcl_ leevdb Jhklje nj_ab
fHlkem]h\m\Zlb <Zr _e_dljhegkljmf_gi_irh\tle\ Ih]jgmle aZlmie_ge* Z[h nj_a
gge d\Zesnedh\Zge nZo<\ps a \bdhjbklgdgbjg_h[os~gh aZfegblb
dhf_g~"h\Zgbo aZiZkgbo RZk'"EY ]ZjZgl¥x><Zf_Ij o\hklh\h€ nj_ab ih\bg_g thqg
sh [_ai_dZ <Zrh]h _e_dljhegkljmf_ gImZ[mA\_gra[]_-rgvhfm NeZf_Ijm pZglb -e_
j__9Z f
¥ >h|1bfmc| kv egkljmdpe+€ ih astm\Ztgg3< dEeIIchh \bdhjbklh\mcl_ nj_ab yd
j_dhf_g~Zpe€ ih aZfege Zdk_kmZje\ je mqgh€ qZklbgb [sevr_ ~«Zf_|jZ hl\hj

|ebl-

r ge ijbklmiblb ~h jhaibex\Zggy
Hkh[eb\e \dZaes\db a | _ogedb [\ha‘h dbze-lv a gbo plyob IZ egre f_|Z¢
T_~ihqzldhf jh[hib g_h[os"gh afy
f1_j_n ihqZldhf jh[hlb \i \g-Ivky shIK'r_ \Zggy ijboh\Zgh€ e_dIJhuh\h“db
a_j \klzgh\e_gh gZe_"gbf gbghf i+r §ZBbajk ]Zah\bo Ijm[ Ijb ihrdh""-gg
iemzlzZp+€ fepgh ljbfzcl _dljhegklpmh™@p Z[h ih[mlhibo dhgmg-de'c f
j

e
<bdhjbklh\mcl_ nj_a_jgbc jea_py \:"i® kfeg db ~ey “blly « a*hjh\Ty ijZpxxql
Ih jhafejme® qZk \bdhjbklZggy |Z aZfsg ZJ

a_jghlh jeapy i_j_fbdZq _e_dljhe gkljh‘lf‘ grk nhz[}ﬂb

agZoh”~bibkv m Theh  _gge \bfdg_gh ai ) ) )
hi_jzlhjz _e_dljhegkijmf_glm 1Z hkef Ijbd\»d'%l s ien qZk jh[hlb IjbfZ
oh?ylvky ihjmqg i+~ qzZk \klZgh\e_ ggyﬂz-[h%khlmf gm)l h htZ jmdZfb az h[b"\.
nj_a_jghlh jeapy \e” }rgZcl_ dzZ[_ e« T&E\Eh gy \]a/]ZcI klecdm iham p_- "
ha_Idb j*1ZTb g_h[os~gbc dhgljhev gz~ _e-dl
t 1+~ qzk \bdhjbklZggy _e_dljhegkljif_ gl

mi\hjx}lvky [Z]ZIh ibedhjbkih\mcl - ideh] |_ imdb gZ [_ai_qggec \-"klZg
aZobkgm fZkdm 1Z aZobkge hdmeyjb ddH m Zk/k\)h ]IZf'HyIZcI eghne ijb h
\hehkky gZ"y]g-Iv aZobkgbc Jheh\gbEhhhp b daggplk nj_ab \bklmiz} az gb
jh[hib az[hjhgy}lvky ghkbib \eevgbc haz]hlh\db - g qbf g_ aZobs_gbc Ihjd
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(OHNWULQLR LQVWUXPHQWR WHFKQLQLDL GXRPHQ\V

9HUWLNDOL IUH]DYLPR PDALQD &7 &7
(OHNWURYV 2UDQNLR NRGDV 9 a +] @422491 421739 421746
1RPLQDOLRML JDOLD 1050 >: @ 1400 2100
,PDPRML JDOLD > @ 460 980 1200
6URY{V VWLSUXPDV HVDQW 3WDPSDL 4.5 96%@ 9

6INLD VNDLPLXV WXapL MD HLJ[nin @12000-30000  9000-28000 8000-23000

2YRU{V YLGLQLV * ;E%C‘EDB/?@-- 11/5 11/5
ORYRV YLGLQLV ™ > FROLD LG’ e e uaisie
JUH]DYLPR SULHWDLVR DWUDPgF_{’;%_%@B%)BZ.. By v
BYRULV > v?%t% L73é)25 947’226 1%29
6DXJXPR NODVj O] /11 O] /11 O] /11
$NXVWLQLV VSDXGLPDV 8>G% $ @ 87 83
$NXVWLQ JDOLD >@s% $ @ 95 94
$SVXQNLQLPDV YLEUDFLMRPLV @ 66 >P V42 4,7

%HQGURVLRY VDXJRV WDLV)
,QIRUPDFLMD WULXNa&PX
263 -,086 3HUVNDLW\NLWH Y

-HL DNXVWLQLV VSDXGLPDV/Q\UD?*VELEHBXV LU YLVXWdIiKikartG \|
QHL G%n $ YLVDGD QDXG DSQ/)DU(BQVF’% Lg 3VSi|§/|/ PDB N\OD

L
SULHPRQHVY NODXVDL JDLVUR L UED XQNLD V>
9LVXV 3VS{MLPXV LU QXURG\PXV L4
2VS{MLPXRVH YDUWRMDPDV WHUPIL
&NLD PIVD SDJDPLQW HOHNWU
(€ SWLWLNWLHV GHNODUDE;M%WRULDXV EH ODLGR PDLWL
Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys DUER YLHWRV VDXJD
DWLWLQND SULYDORPXV 'LUHNW\YD D 3
PXV LU MPD SDNHLWLPXV EHL &LXR wEé %LVD(I\% P EFwe avonee L
EN 60745-2-17. \éVDYRMD UWDPVLRV YLHWRYV
$+1HQDXGRNLWH HOHNWULQLD :UD
NRMH SY] WRNLRMH NXU \UD GH
. GXONICEHNWULQLDL 2UDQNLDL VXNF
V‘;g'y‘;iXYnkagND“@’A ;MW WuCunzhen -\ ¥GHJWL GXONHV DU JDUXV
$+ 1IDXGRMDQW HOHNWULQ?® *UDQN?
ADOLQLD DVPHQBO.EO/MANVPR JDOL
NRQWURO
Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 28.05.2018 (OHNWURV VDXJD
+ (OHNWULQLR *UDQNLR NLAWXNDV
263 -,086 .DG_VXPDajwb VX LAl XRPHW QHMHLYNLWH I
SDYRMXV QDXGRWRMDV sUL WS g_\'?éﬁgb'éwl\ N WD Lo
QDXGRMLPR LQVWUXNFLM o5  0L]GDL VXPDALQD HOHNWURY
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IDXGRNLWH WLQNDPDP PDWPHQB HUH]LHNDIBDY IQHF UNDIUGL HVNLWH SU

QDXGRGDPL DU NHLVGDPL IUH]- S&MmilULQNLWH DU HOHNWUL

QLV SUDQNLV \UD LAMXQJWDV 7DR 6WDXGP RHW N VILEHD]O W R R WKREL QLR

LU QHVXAHLVWXP{WH DSOLQNLQLBS B RWIXIRGDP EMXQ NHRV GOBLHAL QJ

IUH] YLVXRPHW L4 PDLWLQLPR O UDGRA LG WAHD XINU BV JA0D0 WPIDVL PRV E X O

laidus. WDSWD QHYDOGRPDV

+ IDXGRMDQW HOHNWULQ? 3UD Q N 3t Rjaitydamibh¥dldeGuX @idEinRls, ndiddkite spaus-

WXUiWXPiWH GijYiWL YHLGR NDXN wlxy VIJIUQRAY QML \UD SHU PD

QLXML WXULWH LOJXV SODXNXV @iRaffai ﬂN\ﬁJWthlﬁ)ﬁ@gé‘ﬂj Mo QINIO &eRifos

"DUER PHWX QHG|Y{NLWH ODLVYD SNJU‘H&W)@Q]&L@U(E BEX dlPD

f-HL PDLWLQLPR ODLGDL SD@I‘&U—VV\{L]_LM-EN@Q;I@OLQ:H/W[L@/\NLWH SMXYHQD

GALDPD QDXGRWL HOHNWULQ? °UDfaddsd/v&ridi® aHLVWDLV PDLWLQLPR

ODLGDLV ODLWLQLPR ODLGDL W-XUL 1 WL UENNRHSKY B HEBIDPRPS - W

YHLNWL SUDQNLR YHLNLPR = bHYWDV \UD NDQFHURJHQLQ; PHGAL

£(OHNWULQS 2UDONS GUDXGALD P 3 N KIGERHkroORBI Waridesant apkro-

GUi{JQRMH DSOHQNRWMLWH PDLWLRLPR ODLGD 'NDG

LAYHQJWXP{WH JDLVUR DU HOHNW i : .

f3ULH& LAWUDXNGDPL HOHNWULQé%%%éE@&%U%@ Fﬂ,ggBBRbWLQWL HC

GHWDO;V LAMXQNLWH PDLWLQLP R%M; AN igh W6 RekaisVi Yom esant

VWDEG\NLWH [UH] o \ DOy

1 5DQNDV ODLN\NLWH WROLDX 0x& EMIALNRNNLER o YR %

-HL {UH]D OLHpLDVL VX DSGLUEDER GHWRQH QHEDQG\NLWH

SMXQJWL HOHNWULQLR SUDQNLR

$+%DLJ GDUE SLUPLDXVLDL LaMX JLNO?

PHW DWODLVYLQNLWH NUHstxvgégT. i%@i @iﬁ@&\%&%gﬁo@tp') Dy

QLV *UDQNLV JU2aWb * SUDGLQ SBELW1aWwDL GUDXGALDPD VWDEG\\
7RNV VWDEG\PDV VXJDGLQD SULH\

' rantija negaliqj

DUER VX HOHNWULQLX *UDGRIZETEKIR W Q8 WBepL snDLVM

G\PDL ML QHDWY VR

. ¥ 3DEDLJXV GDUEXV GDUER YLHWEF

3ULHa& SUDGiGDPL GDUE PHQ\V GiYLQW\V SLUPLDX LA&YDUG\
. V\POS priemones. 5

¥ $SGLUEDPR UXR&GLQLR QHG{NLWH DQW NLHWR SDYLUALDXV
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius 2VS{MLPDV _DWOLHNDQW &O|
JDOL SDAHLVWL SHU UXR&aLQ3 SUDj V L 5Hd}l:||j|1W|I_bh]Dle4P§ﬁ_ﬁmJLt|U NLW
WDLVDV WDSWD QHYDOGRPDV GDUEXV. N\ODRQpPLRVH GXON
¥ IDXGRNLWH WRNLDV IUH]DV N VENHRL R YPHERVYBJRIH JpoL
IDYLPR ULHWDLVR VXNOLR VINLBPg\Q\NG\NA DUEDL @ WR MR Mwwaugy D L

S
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite 2
[UHIB NXULRV QHDWLWLOND aLRiAs QIXGHNEE R oo e RAN MY ;
QXURG\WDH UHLNDODYLPD G M XV 5 W NLWH
f 1IDXGRNLWH WLN DAWULDV QHSDf_’iIE—)[? A gi ,élﬁyﬁttﬁﬂ@, Hbv 1
VXOHQNWDV DWAaLSXVLDV DUED 3\ e ,c}{ro ak(ioarsenatas(CCA)che—

T Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi- =
PR SULHWDLVR *YRU{V YLGLQ® VNHUBRTEH SV OLY SULNODXVR BXR

¥ Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko EDP XPD & WL V O\
UNHTE PR VLS A0 BU DB OY s GhURE Pl BB H Y AARARR U, 01
= = R V, H ; XV '\
f 3ULHa SMDXVW\GDPL UXR&aLQ3- S;g}l% 9
nis ir kitus metalinius objektus. E%qu@ h\aﬁ% i% NO%( *‘/'MI LD GXO
f 'DUDQW 3SMRYDV VLHQRVH DUE \é w H~ | I|\_/|V\/L3Qp - N P
VLDLANLQWL NXU SUDHLQD SDVO § | 6"
YDQGHQWLHNLR LU GXMRWLHNLR \ﬁi ‘2{4 ( G\
LQVWDOLDFLM DUED EXLWLQHV-N . |l__ LkIL F
NLRV SDVHNP{V GLUEDQPLRMR J\Y . &WLW R SUDONLY X
LUEGDPL PDLWLQLPR 8DOWLQLR *WDPSRV- 3L
JDOLPD ,U SULHéLQJDLo MHL PDLW
$ 2MXQJGDPL PDLWLQLPR *wWDPS EHLLGHUDR PRy XESH SRR WHWDV YL
SULHWDLYVY DELHP UDQNRPLV LU i i
VHQRV SDGiW\MH NDG JDO{WXPiWH SDWLNLPDL YDOG\WL SULH
WDLV aLRMH LQVWUXNFLMRMH QD

¥ /DLNA\NLWH UDQNDV VDXJLX DWVWXPX QXR EHVLVXNDQpPLRYV

frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
SULHNLVY NDUWDLYV LAOHQGD SHU BXR&IMH R3WDISOLLQN LW H UNDDQUIDISN & P H
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
VXAHLGLPXV SUDQNLX
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Ser.Ne:| XX XXXXXXX

Naudinga informacija.

6HULMRY QXPHULR
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

"iYINLWH DSVDXJLQ
nes.

Naudojimo metu paSalinkite

susidariusias dulkes.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.
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UDNpLX V

D QLHNDGD QHX&Y

L D
UAWDL

L

DE
WRNV XaYHUALPDV
YD
PYRH GNHWWPIDQ YW O L N

H
* Priklausiniai 'XONLD DWVLXUELPR VLVWHPD &au

DOLV YDUGLMDPD LU SDYDL]GXRWH SXRROW X R NOWEHDdEro¢Adg 5 pav
3 VLXQWRYV NRPSOHNW 1 6XPRQWXRNLW Help @eddsiytar-8 pav.
t 3DMXQNLWH LARULQ3® GXONLD D
adapterio MHLJX UHLNLD QDXGRNLW
(OHNWURV SUDQNLR HOHPHGQWR | MopbRWERERWRY dtbrowb
UHJXOLDYLPDV PDV éUMVQp SDY ©
3ULH& SUDGi{GDPL EHW NRNLDV HOHNWXRR GWXRWDWHR BB &LISLDW pID ML
URV SURFHGIUDV EIWLQDL M3 L&M X CSNDLRANHE WAUP B U WW @ L PRV OQRGIRV H BDY &'
t ,4PRQWDYLPR YHLNVPDL DWOLH
.DL NXULD HOHPHQWD XA&GiMURR QXiPLPR
) SDUXRALPR SURFHGIURV \UD YLHQRGRV YL
1 VLHPV HOHNWURV SULHWDMRDIBREBHRM OMUHLSLDQpPLRVLRV V
WRG{O 4LXR DWYHMX NRQNUK® RN PIRRIHMOLDY XPHRQAQWDYLPDV U
YHLNVO{jOLXRVH QHQXURG\wgU SDY
. f NJLDJUHWD N WikroStvgkitey kaip parody-
6WLSULDL QHYHUANLWH WMYAWMpRLPR HOHPHQWD
NDG QHSD&AHLVWXP{WH MB VY UHILRIUHWD NUHNIVEIWKWLWH 3 SD
WA LU SULYHUANLWH YDUSWDLV
3DSLOGRPD 3WDLVD VXPRQWDYLﬁévLDJ@UW@LMH@@#ﬂDbLRWUPRGI
) SDY WXUL UHJXOLDYLWRUY DDOWPD QDX
UHJXOLDYLPXL &u SDY
,OJHVQLR GDUER PHWX IUH]B JBORAQYOREDHP:NDYQLNLWH DWYLUN
WL WRG{O LAPRQWXRGDPL |WH}—PRIY NLWH DS
VDXJLQHV SLUAWLQHYV $SVDXJL8¢VSLU5WL Y
WDLS SDW VXPDALQD VXVLaHOH WUR%NFF&LLDQNLR QDXGRN
PR EULDXQD SDYRM®P
9LVXRPHW XAWLNULQNLWH WLQNDF
t $SYHUVNLWH IUH]DYLPR SULHW D WD PSP XW & Wh X MUNWSWRUD RHW
DSDpPLRV SDG;|W? WDLVR LGHQWL¢(NDFLQ{MH OHQWHC
$ 1XVSDXVNLWH LU ODLN\NLWH QXVSDXVW VXNOIR X3UDNW
au  sSDY
$ $SWODLVYLQNIYWH&MHWADNPLX (OHNWURYV 3UDQNLR 3MXQJLI
-HLJX UHLNLD SDNHLVWL 3YRU 2MXQBEDPBXPROQX\PSOWPL LAMXQJILPDV
PRY au SDY DWOLNLWH WRNLXV YHLNVPXV
1RUjGDPL 3MXQJWL SDVSDXV NhowW H
>&7 @ UiGDPL LAMXQJWL DWOHLVNLWH
 SWVXNLWH BHUA&AGDY 2MXQJLPDV LOJDP ODLNXL L&MXQ.
$ 3DNHLVNLWH 3YRU
$ -HL QRULWH VXPRQWXRWL IUHIDYMERIDIWIDO?* VX NLWR VNHUV
PHQV NRWX PP 3SYWMRWM\NLWH SREAYEDXVNLWH *MXQJILMOCa; N¥MRRU
f 8AVXNLWH aHUKI® . GiW3 S MXQJLNOLR LAMXQJILNOLR ¢
LAMXQJIWL
>&7 &7 @ 3DVSDXVNLWH LU DWOHLVNLWH 3M>
 $WVXNLWH BHUA&AGDY
I 3ULHE QXLPGDRXRYRHU%bdawkite 'XONLD QXVLXUELPDV GLU
WYLUWLQLPR &LHG 39&”3 %%
f -HL QRULWH VXPRQWXRWL IUH]DY Rﬁ% DO3 VX NLWR VNHUV
PHQV NRWX PP SVWDRUNLWH Sy AQXONLD VLXUELPDV VXPD&LQ
+ 8aYHUANLW Hntrsdilicd O WUDFLM RUH LU VWDEGR M
Y vietoje.
JUHIRV VXPRQWDYLPDV DUED SDN P DiMhdami su frezavimo prietaisu visada
QDXGRNLWH YDNXXPLQ3® YDO\PR 3
+ 6XPRQWXRGDPL SDNHLVGDPL- |UWHW R WNKWH GPNLWN LB FBIXONLD VXU
V3 3 WDL NDG IUH]JRV NDNOLXNe UHAPWRLBOWINLERY 5 ULMORQI L P Xaud&dmiasd T

L
PDALDX NDLS PP specialus adapteris.
/LHWXYL&NDL
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toriaus JDODV DWVLUHPWBD 3 DXNAV
HNWULQLR 3UDQNLR NRGQWi NLFS v X
r%g uLQ ubQ jS .%VLU&UE QéED\LSJRIWV SURSNVRIO N |
WRO\JLDL SDNHONLWH IUH]DYLPR
. 3
*UHLPLR UHIXOLDWRULXV BB%%M#Q§DGIW ODLN\GDPL IUH]D)
6X DSVXND VNDLpPLDXV dalnp&Biikiv RAkI-XPL g7
UHLNLDP VXNOLR DSVXN® vNDLpLD-WDLs $bw & UER SURFHVR
metu). 3D YWDWANLWH IUHIDYLPR SULHW
7LQNDP DSVXND VSDUW SDVLULQMiMdlirdRQ G\GDPL ML SUL
NODXVR QXR GLUELQLR PHGaLDJRY pasykite ODLSWXRW . VW IERNINOSDG
-HL WROLDX GLUEDPD HVDQW P D&RHEY HEMONRRIG L EWH®ID Eiwp SR
DWY{VLQWL HOHNWURYV SULHWDLV §jMXQJ4HRW M3 YHLNWL GLGHOJP
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-  + $¢WODLVYLQNLWH SULWSDXGLBRY
V. YHLNWL wWXapL MD HLJD $ 3DOHQNLWHUVORUMANLWH M &LRM
SDY WDLS 3UDQNLR NRUSXVDV J|
7RO\JXV SDOHLGLPDV $ IXOHLVNLWH 3UDQNLR NRUSXV
JDOLV OLHVWD DSGLUEDPRV GHW
>&7 &7 @ VYL Uswitis DXWRPDWLANDL JU3AWD
GiW3 NDG XAa:NVXRWXPjWH 3UDQ!
7RO\JDXV SDOHLGLPR VURYH/D%#&EQ ILPR VLVWHPD "XawL
NULQD WRO\JD IUHIDYLPR SULHWDL YR \SROWHGLR H J QB PN DAPR U
NLDL GLG{MD WRO\JLDL EH WUINPbkRMLR® H XL | 00 K
EH WR IUH]DYLPR SULHWDLVR 3M 2 KoM H O 3 B o J LSW
HOHNWURV WLQNOR DSNURYRV SD MY BPHWODLVYL QN L VI WL W L
. JXOLDYLPR YDNDA® YDUAWR JDODV
6INLD VWDELOL]DYLPR VLVWHPD |3ptuoto stabdiklio SR WR XaYHUANLWH
6WDELOL]DYLPR VLVWHPD SDODLN i{w WY vitg kv WRNRX EIC
WX&pLRV HLJRV WLHN LU DSNURY g | [ §BBEOLR
X&WLNULQD WRO\JL IUHIDYLPR SYLk Bg LivH G

t Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indi-

'DUER HOHNWURYV SUDQNLX WY NRATRIE 0¥ LOWRBCPRIwb kil

. QXVWDW\WDV IUH]DYLPR J\OLV &aU
JUH]IDYLPR J\OLR QXVWDW\PDV aUkai gylio ifdikatoriaus JDODV SULJOXV SU

laiptuoto stabdiklio  laiptelio, bus pasiektas nustaty-

JUH]DYLPR J\O3 OHLGALDPD WHIMN OUKHFDWIL RRLN\QAYV 4U SbY
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